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Portalimas regulable para limas de carrocero

PFERD

K

Portalimas regulable para limas de carrocero

El portalimas de diseno ergondmico y muy ligero permite fijar individualmente la lima de
carrocero de manera que pueda adaptarse perfectamente al contorno de la superficie de trabajo.

Ventajas: PFERDVALUE:
El radio de flexion de la lima permite un ajuste
continuo mediante el dispositivo de fijacién.
Construccién muy ligera de plastico sin
plastificante.
Se puede utilizar de forma puntual o Timesaig
laminar, ya que la lima de carrocero se

puede colocar tanto curvada como recta.

Trabajo sin fatiga gracias al tope de goma

que amortigua las vibraciones.

VibrationFfilter ~ HapticFilter

Adecuado para Adecuado para EAN Referencia
longitud de limas longitud de limas 4007220
[mm] [pulg.]
300 12 N! 111499 1 KFH 300

Mango ergondmico

P

Sat FH1
K551 25/30-30135

Adecuado para
cadenas de motosierra de o
[mm]

40/45/48/516/5,5

Set de mango ergonémico y guia para limas de afilar cadenas de
motosierra

El set estd compuesto por un mango de lima ergondmico para limas de afilar cadenas de
motosierra y dos guias para limas de afilar cadenas de motosierra: ejecuciones del angulo
25°/30°y 30°/35°. La guia para afilar cadenas de motosierra permite conseguir unos
resultados de afilado uniformes, estableciendo el dngulo de afilado adecuado. Se coloca en la
espiga del mango ergondmico FH 1 KSF.

Contenido:

1 unidad de:
Mango ergonémico FH 1 KSF
Gufa para limas de afilar cadenas de
motosierra KSSL 25/30 PFERDVALUE:
Guia para limas de afilar cadenas de ég

Nota para pedido:
El set se suministra en un embalaje
individual para el punto de venta.

motosierra KSSL 30/35 HapticFier
EAN = Referencia
4007220 ﬁl
N1 174906 1 SET FH1 KSSL 25/30-30/35

Limas para limitador de profundidad

Limas para limitador de
profundidad para
CHAIN SHARP CS-X

Lima rectangular con corte en dos caras.
Adecuada para el afilador para cadenas de
motosierra CHAIN SHARP CS-X.

Ventajas:
Capacidad de arranque adaptada
exactamente al limitador de profundidad.

Perfil Long. Long. Corte EAN Seccion Adecuado para _I Referencia
[mm] [pulg.] 4007220 transversal ﬁ
[mm]
4132 200 8 2 NI174951 9,0x6,0  CS-X-3,2,CS-X-4,0,CS-X 4,8, CS-X 5,16, CS-X 5,5 1 4132200 (1)

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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Limas para limitador de profundidad

Limas planas para afilar sierras
de cadena para limitador de

profundidad

Lima rectangular con espiga, con dos bordes
redondos sin picary corte en dos caras. For-
ma F seguin DIN 7262. Las limas de cadenas
de motosierra planas se utilizan para limar
los limitadores de profundidad de cadenas
de motosierra.

Ventajas:
Capacidad de arranque adaptada exacta-
mente al limitador de profundidad.

Perfil Longitud Longitud Corte EAN Seccion Mango _I Referencia
[mm] [pulg.] 4007220 transversal adecuado E
[mm]
1213 ruk 150 6 2 N! 174920 16,0x 3,0 FH 3 1 1213 ruk 150 H2 (1)
200 8 2 N1 174937 20,0x 3,5 FH 4/1 1 1213 ruk 200 H2 (1)

Limas chisel bit

Para el mantenimiento y afilado de cadenas
de sierra con base de diente cuadrada. Para
el afilado de bordes en cadenas de sierra.
Disponible como lima triangular o plana.

A
[

Ventajas:
La ejecucion triangular es especialmente
apropiada para el afilado de cadenas de
3/8".
La ejecucion plana puede ser usada
tanto para el afilado del borde como
para rebajar el limitador de profundidad
usado. Especialmente recomendable para
principiantes.

Perfil Longitud Longitud Corte EAN Seccién Mango Referencia
[mm] [pulg.] 4007220 transversal adecuado
[mm]
Triangulares 175 7 2 N1 174968 4,6 FH 3 1 1250 DKT 175 (1)
Plana paralela 175 7 2 N1 174975 33x124 FH 3 1 1215 FLST 175 (1)

0“".‘
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Fresas de metal duro para aplicaciones universales :’

Forma cilindrica ZYA sin dentado frontal
Fresa cilindrica seguin DIN 8032 con dentado segtin DIN 8033.

PFERDVALUE:

, WasteSaving TimeSaving
—

\ <

d, l, d, 1, Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 pLUS HC-FEP

EAN 4007220
% mango 6 mm

10 20 6 60 NI222508 1 ZYA 1020/6 Z 3 PLUS HC-FEP

dw[ % T, Forma redonda cilindrica WRC

— E ‘ Fresa de forma redonda cilindrica segiin DIN 8032 con dentado segtn DIN 8033. Combina las
2 | | geometrias cilindrica y esférica.
1
PFERDVALUE:
d, 1, d, I, Dentado ﬁ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 pLUS HC-FEP

EAN 4007220
@ mango 6 mm
10 20 6 60 N1 222546 1 WRC 1020/6 Z 3 PLUS HC-FEP

S

p— \ _ Td Forma llama B
—, |

‘ Fresa forma llama seguin ISO 7755/8 con dentado seguin DIN 8033.

1 ‘ PFERDVALUE:

WasteSaving  Timesaving

d, 1, d, I, r Dentado ﬁ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 pLUS HC-FEP

EAN 4007220
% mango 6 mm
10 25 6 65 1.7 N! 222515 1 B 1025/6 Z 3 PLUS HC-FEP
12 30 6 70 2,1 N! 222522 1 B 1230/6 Z 3 PLUS HC-FEP

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
6 N! Novedad 2022



PFERD

N

Novedades PFERD

Fresas de metal duro para aplicaciones universales

Forma obus SPG g,
1
Fresa forma obus segun DIN 8032 con dentado segun DIN 8033, punta achatada.
PFERDVALUE:
o
d, l, d, I, Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 pLUS HC-FEP
EAN 4007220
2 mango 6 mm
10 20 6 60 N! 222591 1 SPG 1020/6 Z 3 PLUS HC-FEP

Forma conica redonda KEL

Fresa conica con cabeza redonda segiin DIN 8032 y dentado segtin DIN 8033.

PFERDVALUE:

WasteSaving  Timesaving

d, 1, d, I, a r Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS HC-FEP
EAN 4007220
2 mango 6 mm
10 20 6 60 14° 2,9 N1222607 1 KEL 1020/6 Z 3 PLUS HC-FEP
12 25 6 65 14° 3,3 NI222614 1 KEL 1225/6 Z 3 PLUS HC-FEP
30 6 70 14° 2,6 N1 222621 1 KEL 1230/6 Z 3 PLUS HC-FEP

Aqui encontrara el programa completo

de fresas de metal duro para aplicaciones
universales, incluyendo el dentado 1, 3, 3 PLUS,
4,5y recubrimiento HICOAT HC-FEP.

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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Fresas de metal duro para aplicaciones universales :’

Forma cénica apuntada SKM

Fresa conica apuntada seguin DIN 8032 con dentado segtin DIN 8033, punta achatada.
PFERDVALUE:

WasteSaving  Timesaving

d, 1, d, I, o Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS HC-FEP
EAN 4007220
2 mango 6 mm
6 18 6 55 18° 1222553 1 SKM 0618/6 Z 3 PLUS HC-FEP
10 20 6 60 28° N1 222560 1 SKM 1020/6 Z 3 PLUS HC-FEP
12 25 6 65 26° N! 222577 1 SKM 1225/6 Z 3 PLUS HC-FEP

Forma arbol RBF

Fresa forma arbol segiin DIN 8032 con dentado seguiin DIN 8033.
PFERDVALUE:

WasteSaving  Timesaving

d, 1, d, 1, r Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS HC-FEP

EAN 4007220

2 mango 6 mm
10 20 6 60 2,5 1222584 1 RBF 1020/6 Z 3 PLUS HC-FEP

] T, Forma gota TRE
/
’ |

Fresa forma gota segun DIN 8032 con dentado segtin DIN 8033.

o — ‘

1 ‘ PFERDVALUE:

WasteSaving  Timesaving

d, 1, d, 1, r Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 pLUS HC-FEP

EAN 4007220
2 mango 6 mm
6 10 6 50 2,8 NI222638 1 TRE 0610/6 Z 3 PLUS HC-FEP
10 16 6 56 4,0 N1 222669 1 TRE 1016/6 Z 3 PLUS HC-FEP
12 20 6 60 5,0 N1 222676 1 TRE 1220/6 Z 3 PLUS HC-FEP

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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Juego 1503 dentado 3 PLUS

Novedades PFERD

Fresas de metal duro para aplicaciones universales

El juego 1503 dentado 3 PLUS contiene 15 fresas pequefias de metal duro en las formas y
dimensiones mas comunes para aplicaciones universales. Se envia en una caja de plastico
rigido que protege de la suciedad y de roturas.

Contenido:

15 fresas pequefias de metal duro,
@ mango 3 mm, dentado 3 PLUS

1 unidad de:

ZYAS 0313/3Z3 PLUS = WRC0313/3Z3 PLUS SKM 0613/3 Z3 PLUS

ZYAS 0613/3Z3 PLUS = WRC0613/3Z3 PLUS RBF 0307/3 Z3 PLUS

KUD 0302/3 Z3 PLUS SPG 0313/3Z3 PLUS RBF 0613/3 Z3 PLUS

KUD 0403/3 Z3 PLUS SPG 0613/3 Z3 PLUS TRE 0307/3 Z3 PLUS

KUD 0605/3 Z3 PLUS SKM 0311/3 Z3 PLUS TRE 0610/3 Z3 PLUS

Dentado @ Referencia
3PLUS
EAN 4007220
2 mango 3 mm
N! 157527 1 1503 Z3 PLUS

Juego 1504 dentado 3 PLUS

El juego 1504 dentado 3 PLUS contiene tres fresas pequefas de metal duro en las formas
y dimensiones mds comunes para aplicaciones en el taller. Se envia en una caja de plastico
rigido que protege de la suciedad y de roturas.

Contenido:
3 fresas pequefias de metal duro,
® mango 3 mm,
dentado 3 PLUS
1 unidad de:
ZYAS 0313/3 Z3 PLUS
WRC 0313/3 Z3 PLUS
RBF 0313/3 Z3 PLUS

Dentado @ Referencia
3PLUS
EAN 4007220
@ mango 3 mm
N! 225318 1 1504 Z3 PLUS
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Fresas de metal duro — Dentado ALLROUND para usos versatiles
i/ Basasy ilindri

% dléﬁ\@ﬂz Forma cilindrica ZYAS con dentado frontal

“‘T“""“" ‘ Fresa cilindrica seguin DIN 8032 con dentado en el perimetro y en la parte frontal.

2
‘ l ‘ Nota para pedido:
Por favor, indicar el dentado deseado.
— PFERDVALUE:
VibrationfFilter ~ NoisefFilter HapticFilter
Enerimg ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resour(eSavwa
d, I, d, I, Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND HC-FEP
EAN 4007220
2 mango 3 mm
3 13 3 43  N!1391303 = 1 ZYAS 0313/3 ...
6 13 3 43  NI391310 - 1 ZYAS 0613/3 ...

2 mango 6 mm

10 20 6 60 092903 N! 221815 1 ZYAS 1020/6 ...

12 25 6 65 092941 N1 221860 1 ZYAS 1225/6 ...

]4 ‘ Fresa esférica segun seguin DIN 8032.
2

dilg'f‘ﬂz Forma esférica KUD

I
q 1

Nota para pedido:
Por favor, indicar el dentado deseado.

PFERDVALUE:

@il =
W O] ed

EnergySavng  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, I, d, I, Dentado ﬁ Referencia
[mm] [mm] [mm] Ll ALLROUND
ALL.EC‘)&I\I‘D HC-FEP
S
EAN 4007220
@ mango 3 mm
3 2 3 33 NI391327 - 1 KUD 0302/3 ...
4 3 3 34 NI391341 = 1 KUD 0403/3 ...
6 5 3 35 NI391358 - 1 KUD 0605/3 ...
2 mango 6 mm
10 9 6 49 093108 1221877 1 KUD 1009/6 ...
12 10 6 51 093115 1221907 1 KUD 1210/6 ...

Aqui encontrara el programa completo
de fresas de metal duro con el dentado
ALLROUND.

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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Fresas de metal duro — Dentado ALLROUND para usos versatiles
Forma redonda cilindrica WRC dl 5
1 - 2
Fresa de forma redonda cilindrica seguin DIN 8032. Combina las geometrias cilindrica y T "“‘l”""“ y
esférica. 2 l, |
Nota para pedido:
Por favor, indicar el dentado deseado.
PFERDVALUE:
Vibrationfilter  NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resourcesa\mg‘
d, 1, d, I, Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND HC-FEP
SasA tnfAr=dr
EAN 4007220
2 mango 3 mm
3 13 3 43 NI391365 - 1 WRC0313/3 ...
6 13 3 43 | N!'391372 - 1 WRC0613/3 ...
2 mango 6 mm
10 20 6 60 093191 N! 221938 1 WRC 1020/6 ...
12 25 6 65 093221 N! 221945 1 WRC 1225/6 ...

M

Fresa forma llama seguin I1SO 7755/8.

F " B = e T
orma llama G R d,

Nota para pedido: 1
Por favor, indicar el dentado deseado.

PFERDVALUE:

VibrationFiter ~ Noisefilter HapticFilter

g | | ©)

|

EnergySaving  WasteSaving TimeSaving Resource Saving
d, I, d, I, r Dentado ﬁ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND HC-FEP
— ':VQ B -
EAN 4007220
% mango 3 mm
3 7 3 37 0,8 N!391464 - 1 B0307/3 ...
6 13 3 43 1,0 NI391501 - 1 B0613/3 ...
@ mango 6 mm
10 25 6 65 1,7 093276 N! 221952 1 B 1025/6 ...
12 30 6 70 2,1 093306 1221969 1 B 1230/6 ...

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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Fresas de metal duro — Dentado ALLROUND para usos versatiles

Forma obus SPG

Fresa forma obus segun DIN 8032, punta achatada.

Nota para pedido:
Por favor, indicar el dentado deseado.

PFERDVALUE:

D
N

VibrationfFilter ~ NoisefFilter HapticFilter

W O ed

EnergySaving  WasteSaving  TimeSaving Resourcesaving

d, I, d, I, Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
enp |
EAN 4007220
2 mango 3 mm
3 7 3 37 | N!I391716 - 1 SPG 0307/3 ...
13 3 43 | NI391723 - 1 SPG 0313/3 ...
6 13 3 43 NI391730 - 1 SPG0613/3 ...
% mango 6 mm
10 20 6 60 093382 1221983 1 SPG 1020/6 ...
12 25 6 65 093399 1222003 1 SPG 1225/6 ...

Forma conica redonda KEL

Fresa conica con cabeza redonda segiin DIN 8032.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoisefFilter HapticfFilter

W O ed

EnergySaving  WasteSaving  TimeSaving Resourcesaving

d, I, d, I, o r Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] * A|LROUND
HC-FEP

EAN 4007220
2 mango 6 mm
10 20 6 60 14° 29 NI222010 1 KEL 1020/6 ALLROUND HC-FEP
12 25 6 65 14° 3,3 | NI'222027 1 KEL 1225/6 ALLROUND HC-FEP

““C‘s ¥ 1
N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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Fresas de metal duro — Dentado ALLROUND para usos versatiles

Forma cénica apuntada SKM q @W’EZ
D |24_{ | ‘

Fresa conica apuntada segun DIN 8032, punta achatada.

Nota para pedido: 1 1
Por favor, indicar el dentado deseado.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoisefFilter HapticFilter

# W] O ed

EnergySavng  WasteSaving  Timesaving ResourceSaving

d, l, d, I, o Dentado @ Referencia
[mm] [mm] (mm] (mm] ALLROUND
ALLROUND HC-FEP
=SS as
S
EAN 4007220
2 mango 3 mm
3 7 3 37 21° N1391747 = 1 SKM 0307/3 ...
11 3 41 14° NI1391754 - 1 SKM 0311/3 ...
6 13 3 43 25° [NI'391761 - 1 SKM 0613/3 ...
@ mango 6 mm
10 20 6 60 28° 093719 N! 222072 1 SKM 1020/6 ...
12 25 6 65 26° 093726 N1222089 1 SKM 1225/6 ...

Forma arbol RBF d, /@2‘32

Fresa forma arbol segtin DIN 8032. 7 <7|;q ‘
2
|

Nota para pedido: i 1
Por favor, indicar el dentado deseado.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter  NoisefFilter HapticFilter

# W] O ed

EnergySavng  WasteSaving  Timesaving ResourceSaving

d, I, d, 1, r Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND HC-FEP
=SS as
S
EAN 4007220
2 mango 3 mm
3 7 3 37 0,75 N!391785 - 1 RBF 0307/3 ...
13 3 43 0,75 NI1391891 - 1 RBF 0313/3 ...
6 13 3 43 1,5 NI1392010 - 1 RBF 0613/3 ...
@ mango 6 mm
10 20 6 60 2,5 093658 1222041 1 RBF 1020/6 ...
12 25 6 65 2,5 093672 1222065 1 RBF 1225/6 ...

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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Fresas de metal duro — Dentado ALLROUND para usos versatiles

[mm] [mm]

2 mango 3 mm

3 7 3

6 10 3
@ mango 6 mm

10 16 6

12 20 6

Forma gota TRE

Fresa forma gota segtn DIN 8032.

1
[mm] [mm]
37 1,2
40 2.8
56 4,0
60 5,0

PFERD

S

Nota para pedido:
Por favor, indicar el dentado deseado.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter ~ NoisefFilter

7

EnergySavng  WasteSaving

HapticFilter

|

TimeSaving

|

Resourcesaving

Dentado @ Referencia
ALLROUND
ALLROUND HC-FEP
o ‘“"?Tk:;
SN
EAN 4007220
N! 392034 - 1 TRE 0307/3 ...
1392041 - 1 TREO0610/3 ...
093757 N1 222096 1 TRE1016/6 ...
093764 N! 222133 1 TRE 1220/6 ...

Dentado

ALLROUND

o :pﬁe
EAN 4007220

2 mango 6 mm
N1133576

Juego 1412 ALLROUND

El juego 1412 ALLROUND contiene cinco fresas de metal duro de las formas y dimensiones
mds comunes para aplicaciones universales en los principales materiales, como acero y fundi-
cion de acero, acero inoxidable (INOX), metales no férricos y fundicidn. Se envia en una caja de
plastico rigido que protege de la suciedad y de roturas.

Gracias a la fijacion del mango de la fresa, las herramientas se mantienen seguras dentro de la
caja. Cinco agujeros quedan vacios para colocar otras fresas.

Contenido:

5 fresas de metal duro,

@ mango 6 mm,

dentado ALLROUND

1 unidad de:
ZYAS 1225/6 ALLROUND
KUD 1210/6 ALLROUND
WRC 1225/6 ALLROUND
SPG 1225/6 ALLROUND
RBF 1225/6 ALLROUND

=

PFERDVALUE:

VibrationFiter ~ Noisefilter

7

EnergySavng  WasteSaving

HapticFilter

|

TimeSaving

|

Resourcesaving

Referencia

1412 ALLROUND

14
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PFERD

Novedades PFERD

Fresas de metal duro — Dentado ALLROUND para usos versatiles

Juego 1403 ALLROUND

El juego 1403 ALLROUND contiene tres fresas pequefas de metal duro de las formas y dimen-
siones mas comunes para aplicaciones universales en los principales materiales, como aceroy
fundicién de acero, acero inoxidable (INOX), metales no férricos y fundicion. Se envia en una
caja de plastico rigido que protege de la suciedad y de roturas.

Contenido: PFERDVALUE:
3 fresas pequefias de metal duro,
® mango 3 mm, __V__ Y —~
dentado ALLROUND "% il ﬁ] ”@ o
1 unidad de: ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
ZYAS 0313/3 ALLROUND EnergySwig | Wastesaing | TimeSoig | Resourcesaing
WRC 0313/3 ALLROUND
RBF 0313/3 ALLROUND
Dentado @ Referencia
ALLROUND
BEoEad
EAN 4007220
2 mango 3 mm
N! 420423 1 1403 ALLROUND

Juego 1404 ALLROUND

El juego 1404 ALLROUND contiene tres fresas pequefias de metal duro de las formas y dimen-
siones mds comunes para aplicaciones universales en los principales materiales, como acero y
fundicién de acero, acero inoxidable (INOX), metales no férricos y fundicidn. Se envia en una
caja de plastico rigido que protege de la suciedad y de roturas.

Contenido: PFERDVALUE:

3 fresas pequenas de metal duro, 4{

@ mango 3 mm,

dentado ALLROUND VibrationFilter ~ NoiseFilter HapticFilte

1 unidad de: % ‘ [@ ‘ @ ‘ ‘
ZYAS 0613/3 ALLROUND EnergySaing | WasteSaving  TimeSaing  Resourcesaing
WRC 0613/3 ALLROUND
RBF 0613/3 ALLROUND

Dentado ﬁ Referencia
ALLROUND

ol ot

EAN 4007220
2 mango 3 mm
N! 420430 1 1404 ALLROUND
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Novedades PFERD

Fresas de metal duro — Dentado ALLROUND para usos versatiles Q

Dentado
ALLROUND

B
EAN 4007220

@ mango 6 mm
N1 226698

Juego 1406 ALLROUND

PFERD

El juego 1406 ALLROUND contiene tres fresas de metal duro de las formas y dimensiones mas
comunes para aplicaciones universales en los principales materiales, como acero y fundicion
de acero, acero inoxidable (INOX), metales no férricos y fundicion. Se envia en una caja de
plastico rigido que protege de la suciedad y de roturas.

Contenido:

3 Fresas de metal duro,

@ mango 6 mm,

dentado ALLROUND

1 unidad de:
ZYAS 0616/6 ALLROUND
WRC 0616/6 ALLROUND
RBF 0618/6 ALLROUND

=

PFERDVALUE:

aEIE) =
4w O]

EnergySaving  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

Referencia

1406 ALLROUND

i)
R

L
i

Dentado

ALLROUND

Sasay
S
SN
EAN 4007220
2 mango 6 mm
N1 226704

Juego 1414 ALLROUND

El juego 1414 ALLROUND contiene tres fresas de metal duro de las formas y dimensiones mas
comunes para aplicaciones universales en los principales materiales, como acero y fundicion
de acero, acero inoxidable (INOX), metales no férricos y fundicion. Se envia en una caja de
plastico rigido que protege de la suciedad y de roturas.

Contenido:

3 Fresas de metal duro,

@ mango 6 mm,

dentado ALLROUND

1 unidad de:
ZYAS 1225/6 ALLROUND
WRC 1225/6 ALLROUND
RBF 1225/6 ALLROUND

=

PFERDVALUE:

=H)— ) -
$ W ®]

EnergySaving  WasteSaving  Timesaving ResourceSaving

Referencia

1414 ALLROUND

16
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PFERD

r\\-\v) Novedades PFERD
Fresas de metal duro — Dentado ALLROUND para usos versatiles

Juego 1414 ALLROUND HC-FEP

El juego 1414 ALLROUND HC-FEP contiene tres fresas de metal duro con recubrimiento de alta
calidad HICOAT de las formas y dimensiones mas comunes para aplicaciones universales en

los principales materiales, como acero y fundicion de acero, acero inoxidable (INOX), metales
no férricos y fundicion. Se envia en una caja de plastico rigido que protege de la suciedad y de

roturas.

Contenido: PFERDVALUE:

3 Fresas de metal duro, _{

® mango 6 mm,

dentado ALLROUND HC—FEP VibrationFilter  NoisefFilter HapticFilter

1 unidad de: % ‘ @] ‘ ‘ ‘

ZYAS 1225/6 ALLROUND HC-FEP

Energy Saving Waste Saving Time Saving Resource Saving
WRC 1225/6 ALLROUND HC-FEP
RBF 1225/6 ALLROUND HC-FEP
Dentado @ Referencia
ALLROUND HC-FEP
EAN 4007220
2 mango 6 mm
N1226711 1 1414 ALLROUND HC-FEP
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PFERD

Novedades PFERD

Fresas de metal duro — Dentado STEEL para acero y acero fundido

T ESSSTS Forma cilindrica ZYA sin dentado frontal
dlﬁ‘-&\ 1,

y I *“'""‘” ‘ Fresa cilindrica segin DIN 8032.

‘ l ‘ PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ REsourcES.wm'J

d, I, d, I, Dentado r.p.m. ﬁ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm]  greg He-Fep

EAN 4007220
% mango 6 mm
10 20 6 60 221662 14.000-24.000 1 ZYA 1020/6 STEEL HC-FEP
12 25 6 65 221655 12.000-20.000 1 ZYA 1225/6 STEEL HC-FEP

' S Forma cilindrica ZYAS con dentado frontal
" S

‘ - ‘ Fresa cilindrica seguin DIN 8032. Forma ZYAS con dentado en el perimetro y en la parte frontal.
2
w h w PFERDVALUE:
Vibrationfilter ~ NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resourcebawnc,‘
d, 1, d, I, Dentado r.p.m. Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm]

STEEL HC-FEP

EAN 4007220

2 mango 6 mm
10 20 6 60 221600 14.000-24.000 1 ZYAS 1020/6 STEEL HC-FEP
12 25 6 65 221686 12.000-20.000 1 ZYAS 1225/6 STEEL HC-FEP

Ep=AE Aqui encontrara el programa completo de
?ﬁim. fresas de metal duro con el dentado STEEL.
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PFERD

N

Forma esférica KUD
Fresa esférica segun DIN 8032.
PFERDVALUE:

VibrationFilter ~ NoisefFilter HapticFilter

g | | ©

EnergySavng  WasteSaving TimeSaving

|

ResourceSaving

Novedades PFERD

Fresas de metal duro — Dentado STEEL para acero y acero fundido

T&—
I

[ 1 |

| =
2

d, I, d, I, Dentado r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm]  sreeL He-rEP
EAN 4007220
2 mango 6 mm
10 9 6 49 NI221679 14.000-24.000 1 KUD 1009/6 STEEL HC-FEP
12 10 6 51 N! 221693 12.000-20.000 1 KUD 1210/6 STEEL HC-FEP

Forma redonda cilindrica WRC

Fresa de forma redonda cilindrica seguiin DIN 8032. Combina las geometrias cilindrica y
esférica.

PFERDVALUE:

VibrationFilter ~ NoiseFilter HapticFilter

4w O]

EnergySavng  WasteSaving Time Saving

|

ResourceSaving

Dentado
STEEL HC-FEP

EAN 4007220

o

<7|4.‘
2

e
@ &\ — 1d,
| ‘

1

r.p.m. ﬁ Referencia

@ mango 6 mm
10 20 6 60 N! 222713 14.000-24.000 1 WRC 1020/6 STEEL HC-FEP
12 25 6 65 N1221570 12.000-20.000 1 WRC 1225/6 STEEL HC-FEP
Formallama B
Fresa forma llama seguin ISO 7755/8.
PFERDVALUE: h ‘

VibrationFilter ~ NoisefFilter HapticFilter

g | | © )

EnergySavng  WasteSaving  Timesaving

|

ResourceSaving

Dentado
STEEL HC-FEP

| r

d, I, d, 1
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

EAN 4007220

2 mango 6 mm
10 25 6 65 1.7 N1221617 14.000-24.000
12 30 6 70 2,1 N1 221624 12.000-20.000

r.p.m. @ Referencia

1 B 1025/6 STEEL HC-FEP
1 B 1230/6 STEEL HC-FEP
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Novedades PFERD

Fresas de metal duro — Dentado STEEL para acero y acero fundido Q

[mm] [mm]

2 mango 6 mm
10 20
12 25

1,
1
d,
[mm]
6
6

PFERD

Forma obus SPG

Fresa forma obus segun DIN 8032, punta achatada.

PFERDVALUE:

= M
ARAlrE

EnergySaving  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

D
N

I, Dentado r.p.m. @ Referencia
[mm]  S1EEL He-FEP

EAN 4007220

60 N! 221716 14.000-24.000 1 SPG 1020/6 STEEL HC-FEP
65 N1 221648 12.000-20.000 1 SPG 1225/6 STEEL HC-FEP

d, I, d,
[mm] [mm] [mm]

@ mango 6 mm
10 20 6
12 30 6

I,
[mm]

60
70

14°
14°

Forma cénica redonda KEL
Fresa cdnica con cabeza redonda seguin DIN 8032.
PFERDVALUE:

=4 i
# 1|0 O] el

EnergySaving ~ WasteSaving  TimeSaving Resourcesaving

r Dentado r.p.m. ﬁ Referencia
[mml srEEL HC-FEP
EAN 4007220
2,9 1221587 14.000-24.000 1 KEL 1020/6 STEEL HC-FEP
2,6 N1 222904 12.000-20.000 1 KEL 1230/6 STEEL HC-FEP

IdZ

d, 1,
[mm] [mm]

2 mango 6 mm
10 20
12 25

[mm]

[mm]

60
65

Forma cénica apuntada SKM
Fresa conica apuntada segun DIN 8032, punta achatada.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter  NoiseFilter HapticfFilter

W O ed

EnergySaing  WasteSaving  TimeSaving Resourcesaving

o Dentado r.p.m. @ Referencia
STEEL HC-FEP

EAN 4007220

28° N1 221747 14.000-24.000 1 SKM 1020/6 STEEL HC-FEP
26° N1 221754 12.000-20.000 1 SKM 1225/6 STEEL HC-FEP

20

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
N! Novedad 2022



PFERD

r\\-\v) Novedades PFERD
Fresas de metal duro — Dentado STEEL para acero y acero fundido

Forma arbol RBF :
A ——I

Fresa forma arbol segtin DIN 8032. [ [ ‘
PFERDVALUE: L !

VibrationFilter  NoiseFilter HapticFilter

# ]| O] ed]

EnergySavng  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, I, d, 1, r Dentado r.p.m. ﬁ Referencia
[mml  [mm]  [mm]l  [mml  [mm]  greg) pefep

EAN 4007220

% mango 6 mm
10 20 6 60 2,5 N1 221631 14.000-24.000 1 RBF 1020/6 STEEL HC-FEP
12 25 6 65 2,5 N1221563 12.000-20.000 1 RBF 1225/6 STEEL HC-FEP
Forma gota TRE K /&"’*‘;—|
X =
Fresa forma gota seguin DIN 8032. P ‘
2
PFERDVALUE: I w

Vibrationfilter  Noisefilter HapticFilter

# W] O ed

EnergySavng  WasteSaving  Timesaving ResourceSaving

d, 1, d, I, r Dentado r.p.m. @ Referencia
(mm]  [mm]  [mm] [mm] MMl greg wcrep

EAN 4007220

2 mango 6 mm
10 16 6 56 4,0 N1221808 14.000-24.000 1 TRE 1016/6 STEEL HC-FEP
12 20 6 60 5,0 NE221778 12.000-20.000 1 TRE 1220/6 STEEL HC-FEP
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PFERD

Novedades PFERD

Fresas de metal duro — Dentado INOX para acero inoxidable (INOX)

l@:’ Forma cilindrica ZYA sin dentado frontal

Fresa cilindrica segun DIN 8032.

i
: ‘ PFERDVALUE:
NN
/, Vibrationfilter  NoiseFilter HapticFilter
'/
N $ || O] ed
EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
d, 1, d, 1 Dentado r.p.m. @ Referencia
(mm] (mm] [mm] [mml " \NoX HC-FEP
SO
EAN 4007220
2 mango 6 mm
10 20 6 60 N! 222270 8.000-19.000 1 ZYA 1020/6 INOX HC-FEP
12 25 6 65 1222256 7.000-16.000 1 ZYA 1225/6 INOX HC-FEP
_ - s .
% di&;\?\‘s\\\! T, Forma cilindrica ZYAS con dentado frontal
" . Fresa cilindrica segun DIN 8032 con dentado en el perimetro y en la parte frontal.
2
! l w PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

g W | O ed

EnergySaving  WasteSaving  TimeSaving Resourcesaving

d, I, d, I, Dentado r.p.m. ﬁ Referencia
(mm] (mm] [mm] [mml ~noxX He-FEP
EAN 4007220
@ mango 6 mm
12 25 6 65 1222249 7.000-16.000 1 ZYAS 1225/6 INOX HC-FEP
== F Aqui encontrara el programa completo de
agselere  fresas de metal duro con el dentado INOX.
(RIS
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PFERD
' r\\-\vé Novedades PFERD
Fresas de metal duro — Dentado INOX para acero inoxidable (INOX)

Fresa esférica segun DIN 8032.

Forma esférica KUD digg_:—_;ﬂz

PFERDVALUE: ‘

A - S
$ W] O ed

EnergySavng  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, I, d, I, Dentado r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mml * \NOX HC-FEP
S
EAN 4007220
@ mango 6 mm
10 9 6 49 1222348 8.000-19.000 1 KUD 1009/6 INOX HC-FEP
12 10 6 51 N1222362 7.000-16.000 1 KUD 1210/6 INOX HC-FEP

Forma redonda cilindrica WRC dF&‘\%EEIIdZ

Fresa de forma redonda cilindrica seguin DIN 8032. Combina las geometrias cilindrica y
. — |24_{
esférica. l, |
PFERDVALUE:
Energy Saving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSava
d, I, d, I, Dentado r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mml |NOX HC-FEP

EAN 4007220

2 mango 6 mm
10 20 6 60 N! 222317 8.000-19.000 1 WRC 1020/6 INOX HC-FEP
12 25 6 65 N! 222331 7.000-16.000 1 WRC 1225/6 INOX HC-FEP
Forma llama B
Fresa forma llama seguin I1SO 7755/8.
PFERDVALUE:

A 3
4 1[0][O][ed]

EnergySaing  WasteSaing  TimeSaving ResourceSaving

d, I, d, I, r Dentado r.p.m. @ Referencia
mml  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] Nox HepEP

EAN 4007220

@ mango 6 mm
10 25 6 65 1,7 NI 222287 8.000-19.000 1 B 1025/6 INOX HC-FEP
12 30 6 70 2,1 N! 222294 7.000-16.000 1 B 1230/6 INOX HC-FEP
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PFERD

Novedades PFERD

Fresas de metal duro — Dentado INOX para acero inoxidable (INOX)

0] e g Forma obus SPG
1 \\W 2
| ‘ Fresa forma obus segun DIN 8032, punta achatada.
2
h ! PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResouneSmuJ
d, 1, d, 1, Dentado r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] (mm] [mml *NoX He-FEP
EAN 4007220
2 mango 6 mm
10 20 6 60 N1222409 8.000-19.000 1 SPG 1020/6 INOX HC-FEP
12 25 6 65 N! 222430 7.000-16.000 1 SPG 1225/6 INOX HC-FEP

Forma arbol RBF

Fresa forma arbol seguin DIN 8032.

PFERDVALUE:

VibrationFfiter ~ NoiseFilter HapticFilter

# L W| © e

EnergySavng  WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, I d, I, r Dentado r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX HC-FEP
SO
EAN 4007220
2 mango 6 mm
10 20 6 60 2,5 1222386 8.000-19.000 1 RBF 1020/6 INOX HC-FEP
12 25 6 65 2,5 N! 222393 7.000-16.000 1 RBF 1225/6 INOX HC-FEP

A

AR PR

WO
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PFERD
' r\\-\vé Novedades PFERD
Fresas de metal duro — Dentado INOX para acero inoxidable (INOX)

Fresa forma gota segun DIN 8032.

rje— |24>‘

Forma gota TRE d’ ‘:\QE_:'
="

PFERDVALUE: L w

VibrationFilter  NoiseFilter HapticFilter

# W] O el

EnergySavng  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, I, d, 1, r Dentado r.p.m. @ Referencia
[mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] \Nox HeFEP

S
EAN 4007220
2 mango 6 mm
10 16 6 56 4,0 N1 222478 8.000-19.000 1 TRE 1016/6 INOX HC-FEP
12 20 6 60 5,0 1222492 7.000-16.000 1 TRE 1220/6 INOX HC-FEP
Forma cénica redonda KEL T o ——
d| &8 \Q!E' d
Fresa conica con cabeza redonda segtin DIN 8032. Lz&\ SN i,
e — ‘
PFERDVALUE: 2 | I |

VibrationfFilter  NoiseFilter HapticFilter

# ]| ©J|ed]

EnergySavng  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1, d, I, o r Dentado r.p.m. @ Referencia
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mml * \NoX HC-FEP

EAN 4007220

2 mango 6 mm
10 20 6 60 14° 2,9 NI 222454 8.000-19.000 1 KEL 1020/6 INOX HC-FEP
12 30 6 70 14° 2,6 N1 222461 7.000-16.000 1 KEL 1230/6 INOX HC-FEP
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PFERD

Novedades PFERD Q
Fresas de metal duro — Dentado ALU para aluminio
a | - T, Forma obus SPG
— ‘ Fresa forma obus segun DIN 8032, punta achatada.
: ! / PFERDVALUE:
é WasteSaving  TimeSaving
d, 1, d, 1, Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mml  ALU HC-NFE
EAN 4007220
2 mango 6 mm
12 25 6 65 N1 222706 1 SPG 1225/6 ALU HC-NFE

Aqui encontrara el programa completo de
fresas de metal duro con el dentado ALU.
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CONFIA EN EL AZUL

Dentado MICRO para trabajos de afinado

Las fresas de metal duro con dentado MICRO han sido disefiadas especialmente para el arranque de virutas fino y
se utilizan en los ambitos donde se emplean habitualmente muelas con mango.

® Alta calidad de la superficie.
m A diferencia de las muelas con mango, la geometria no se modifica por el desgaste. PFERD

® Mecanizado de practicamente cualquier material. A

Pidale a su asesor PFERD que le ayude con las potentes fresas de metal duro para
aplicaciones de alto rendimiento.

Puede encontrar méas informacién sobre nuestros innovadores productos y servicios en nuestra web. \VAAYA pferd.com



PFERD

Novedades PFERD

Fresas de metal duro — Dentado MICRO para trabajos de afinado

Juego 1303 MICRO

El juego 1303 MICRO contiene tres fresas pequefas de metal duro para trabajos de afinado en
las formas y dimensiones mas comunes. Se envia en una caja de plastico rigido que protege de
la suciedad y de roturas.

Contenido: PFERDVALUE:
3 fresas pequefias de metal duro,
@ mango 3 mm, dentado MICRO
,I un|dad de Vibrationfilter ~ NoisefFilter HapticFilter

ZYA 0313/3 MICRO

WRC 0313/3 MICRO
RBF 0313/3 MICRO

Dentado ﬁ Referencia

EAN 4007220
% mango 3 mm

TimeSaving

226667 1 1303 MICRO

.@:HE Aqui encontrara el programa completo de

(=]
E-PFET'ID. fresas de metal duro con el dentado MICRO.

PR
e

4™




PFERD

Novedades PFERD

Fresas de metal duro — Dentado MICRO para trabajos de afinado

Juego 1306 MICRO

El juego 1306 MICRO contiene tres fresas de metal duro para trabajos de afinado en las formas
y dimensiones mds comunes. Se envia en una caja de plastico rigido que protege de la suciedad
y de roturas.

Contenido: PFERDVALUE:
3 Fresas de metal duro,

@ mango 6 mm, dentado MICRO
1 un|dad de VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

ZYAS 0616/6 MICRO

WRC0616/6 MICRO
RBF 0618/6 MICRO

Dentado ﬁ Referencia

EAN 4007220
% mango 6 mm

TimeSaving

N1 226674 1 1306 MICRO

Juego 1312 MICRO

El juego 1312 MICRO contiene tres fresas de metal duro para trabajos de afinado en las formas
y dimensiones mds comunes. Se envia en una caja de plastico rigido que protege de la suciedad
y de roturas.

Contenido: PFERDVALUE:
3 Fresas de metal duro,
@ mango 6 mm, dentado MICRO
1 umdad de VibrationFilter ~ NoisefFilter HapticFilter
ZYAS 1225/6 MICRO
WRC 1225/6 MICRO
RBF 1225/6 MICRO

Dentado @ Referencia

EAN 4007220

% mango 6 mm

Time Saving

NI 226681 1 1312 MICRO

\
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Novedades PFERD

Fresas copiadoras de metal duro —
para la fabricacion de herramientas y moldes

Las fresas copiadoras de metal duro PFERD son herramientas perfectas para nivelar
elevaciones asf como las costuras de soldadura. Gracias a la zona no dentada, la soldadura
puede ajustarse al nivel de la superficie circundante sin dafiarla. Las fresas copiadoras se
utilizan especialmente en la reparacion de cuchillas de corte y perforacion en la construccion
de herramientas y moldes.

Ventajas: Recomendaciones de uso:

Las fresas copiadoras con ayuda de guias
pueden ser utilizadas para una orientacion
precisa del contorno.

Tener en cuenta las recomendaciones
sobre el numero de revoluciones.

Gran vida Util y alta calidad de superficie.
La zona no dentada asegura un guiado
6ptimo del contorno y protege la pieza de
trabajo de dafos.

Reduccién de tiempos de trabajo.

Materiales:

Aceroy acero fundido
Aceros para herramientas y aceros

Maquina adecuada:

Amoladora recta
Maquinas de eje flexible

PFERD

Dentado MICRO

Las fresas copiadoras de metal duro con
dentado MICRO han sido especialmente
desarrolladas para el mecanizado fino dejan-
do una excelente calidad de superficie. Casi
todos los materiales hasta una dureza de

68 HRC pueden ser mecanizados.

Dentado 4

templados y bonificados de mas de
1.200 N/mm? (> 38 HRC)

Aplicaciones:

Igualado

Mecanizado de cordones de soldadura . i
Las fresas copiadoras con dentado 4 estan

disefadas para el mecanizado basto.

Rango de revoluciones recomendado [r.p.m.]

Para determinar el nivel de revoluciones de

corte [m/min] recomendado, proceda como

sigue:

@ Seleccionar el grupo de materiales a
mecanizar.

@ Asignar el tipo de trabajo.

© Seleccionar el dentado.

O Determinar el nivel de revoluciones de

Para determinar el rango de revoluciones
[r.p.m.] recomendado, proceda del modo
siguiente:

O Elegir el didmetro de la fresa deseado.

@ El nivel de revoluciones de corte y el
didmetro de la fresa indican el rango de
revoluciones recomendado.

corte.
@ Grupo de materiales @ Aplicacion © Dentado O Velocidad de corte
Aceros de construccion, aceros al Arranque de virutas 5 )

Aceros hasta carbono, aceros para herramientas, basto . A=A i
1.200 N/mm? aceros no aleados, aceros de )

et (S SEEORI BT sias O e eIl idoy Armanque de virutas MICRO 600-750 m/min

aceros bonificados fino

acero

fundido Arranque de virutas )
) Py para herramientas, aceros  pasto 4 250-350 m/min
bonificados de mas bonificad lead
de 1.200 N/mm? onificados, aceros aleados y acero Arranaue de virutas
(> 38 HRO) fundido s q MICRO 450-600 m/min

Ejemplo: e O Velocidades de corte [m/min]

Fresa copiadora de metal duro,

dentado MICRO, Fresa-g 250 350 450 600 750

o de la fresa 8 mm. [mm] N.° de revoluciones [r.p.m.]

?gngNu/emdrizvirutas fino de aceros de mas de 3 57,000 37.000 48.000 64.000 80.000

Velocidad de corte: 600-750 m/min 6 13.000 19.000 24.000 32.000 40.000

8 10.000 14.000 18.000 24.000 30.000

Rango de revoluciones:
24.000-30.000 r.p.m.
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Fresas copiadoras de metal duro —
para la fabricacion de herramientas y moldes

Forma cilindrica ZYA sin dentado frontal d ] e 14,
G
; |

1 1

Fresa cilindrica.

Nota para pedido:
Por favor, indicar el dentado deseado.

d, I, l5 d, I, Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 4

]
T

EAN 4007220

@ mango 3 mm

3 25 7 3 65 244838 244845 1 ZYA 0325/3 ... 7MM KFS
@ mango 6 mm

6 30 7 6 70 244982 244890 1 ZYA 0630/6 ... 7MM KFS

8 30 7 6 77 244906 244913 1 ZYA 0830/6 ... 7MM KFS
Fresas para angulos WKN sin dentado frontal QEdWI %;__ S ———{d
Fresa conica plana que se va estrechando en el sentido del mango. Las fresas angulares WKN TF* '24" ‘
son particularmente buenas para trabajos de perforacion utilizadas para el mecanizado de 2 I, |
aluminio.
Nota para pedido:

Por favor, indicar el dentado deseado.
d, 1, I d, I o Dentado ﬁ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] MICRO 4
R e s N, TR

EAN 4007220

% mango 6 mm
8 26 7 6 73 4° 244937 244920 1 WKN 0826/6 ... 7MM KFS

Herramientas especiales

La extensa experiencia como fabricante de herramientas durante mas de 200 afios, permite

a PFERD contar con un enorme conocimiento en la fabricacion de herramientas que solu-
cionan problemas especificos del cliente. Cada herramienta PFERD que se desarrolla aina

la experiencia de nuestro departamento de I+D asi como la experiencia diaria asesorando a
nuestros clientes. El departamento de produccién en nuestra casa matriz en Alemania trabaja
con la tecnologia mas puntera y cuenta con un sinfin de posibilidades para satisfacer cualquier
requerimiento individual.

Otros dentados y medidas de las fresas copiadoras de metal duro estan disponibles como
disefios especiales. Para la produccion de esas fresas es necesario la definicion de las medidas
del dentado y del diente. jOjo! El drea de transicidon puede ser de hasta 8 mm.

Por favor, contactenos. Su asesor PFERD estara encantado de ayudarle.

Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
N! Novedad 2022
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Fresas HSS — para el arranque de virutas fino y basto

PFERD

S

Juego 8573

El juego 85 Z3 contiene tres fresas HSS para el arranque de virutas fino y basto en las formas y
dimensiones mas comunes. Se envia en una caja de plastico rigido que protege de la suciedad
y de roturas.

Contenido:
3 fresas HSS,
@ mango 6 mm,

dentado 3
1 unidad de:
A 06165T/6 73
Cc0616/6 73
K0618/6Z3
Dentado @ Referencia
> = 3, :
EAN 4007220
2 mango 6 mm
1229637 1 8573
Juego 86 Z3

El juego 86 Z3 contiene tres fresas HSS para el arranque de virutas fino y basto en las formas y
dimensiones mas comunes. Se envia en una caja de plastico rigido que protege de la suciedad
y de roturas.

Contenido:
3 fresas HSS,
@ mango 6 mm,
dentado 3
1 unidad de:
A 12255T/6 73
C1225/673
K 1225/6Z3

Dentado @ Referencia
— 3; :
EAN 4007220
% mango 6 mm
1229941 1 8673

Aqui encontrara el programa completo de
fresas HSS para el arranque de virutas finoy
basto, incluyendo el dentado 1, 2, 3y ALU.

Sy .
N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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Disco High Speed ALUMASTER

El innovador disco High Speed ALUMASTER es una herramienta Unica con un rendimiento
de rectificado extremadamente alto. Es ideal para mecanizar aluminio, ya que no genera
polvos explosivos ni nocivos para la salud. Se compone de diez plaquitas de metal duro
especialmente desarrolladas que se fijan al disco High Speed.

Ventajas:

No genera polvos explosivos ni nocivos

para la salud.

No se necesita ningun sistema de aspiracion.
Una alternativa rentable y ecoldgica a los
discos de desbaste y de ldaminas lijadoras

de peso similar.

Materiales:

Aleaciones de aluminio

Latén, cobre y cinc

Bronce

Plasticos

Duroplasticos con refuerzo de fibra
(PRFV y PRFC)

Geometria innovadora y robusta:

- maxima seguridad

Sectores:

- vida util extremadamente larga

- trabajo comodo.

Plaquitas intercambiables de metal duro dise-
fiadas especialmente que se pueden sustituir.
Rendimiento de rectificado

Construccion de barcos y yates
Fabricacién de vagones
Fabricacién de silos y depdsitos
Fabricacién de vehiculos

extraordinariamente elevado.

Recomendaciones de uso:

La herramienta esta disefiada exclusivamente para trabajar aluminio, aleaciones de aluminio
y aluminio fundido. También se pueden mecanizar metales no férricos de baja durezay
plasticos reforzados con fibra. Esto se debe probar en cada caso en funcién de la aplicacién.

Las revoluciones 6ptimas y la potencia de la maquina son requisitos
imprescindibles para el uso mas rentable del disco de fresado High
Speed ALUMASTER.
- Ejecucién HSD-F y HSD-R 115/125:
Max. 13.300 r.p.m.
Amoladora angular neumética: potencia de salida a partir de 1.000 Vatios
Amoladora angular eléctrica: potencia nominal a partir de 1.400 Vatios
- Ejecucion HSD-R 50:
Max. 25.000 r.p.m.
Amoladora angular neumdtica: potencia de salida a partir de 350 Vatios
Amoladora eléctrica neumatica: potencia de salida a partir de 350 Vatios
Amoladora recta eléctrica: potencia nominal a partir de 500 Vatios

Utilice el disco High Speed ALUMASTER HSD-F con un angulo de
5-30°, en casos especiales hasta 60°.

Evitar penetrar profundamente. Este disco no es una herramienta de
corte.

No ejercer excesiva fuerza sobre la herramienta: el disco High Speed
ALUMASTER requiere poca fuerza para trabajar.

Trabajar a lo largo de los cantos de la pieza y no contra los bordes de
la pieza.

No frenar la herramienta sobre la pieza. Existe riesgo de rotura de las
plaquitas intercambiables.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS recomienda los discos
High Speed ALUMASTER como solucién
innovadora para el mecanizado de aluminio,
ya que no generan polvos explosivos ni
nocivos para la salud.

EmissionFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY recomienda los discos
High Speed ALUMASTER para trabajos largos
con poca fatiga y con ahorro de recursos,
obteniendo unos resultados perfectos en

muy poco tiempo.
7 | Ty
ResourceSaving

Energy Saving

Waste Saving TimeSaving
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Disco High Speed ALUMASTER

La via mas rapida hasta la herramienta 6ptima

Descripcion

Tipo de trabajo

Fresado

Mecanizado de cordones de
soldadura

Mecanizado de cordones en
angulo

Mecanizado de cantos y
biselado

Trabajo sobre superficies

La ejecucion HSD-F 115/125 ha sido
desarrollada especialmente para el uso con
amoladoras angulares para 115/125 mm asf
como para su utilizacion sobre superficies.

Fresado

Mecanizado de cordones de
soldadura

Mecanizado de cordones en
angulo

Mecanizado de cantos y
biselado

Trabajo sobre superficies
Fresado de costuras
Fresado periférico

La ejecucion HSD-R 115/125 es el desarrollo
del disco HSD-F adecuado para trabajos

de fresado periférico asi como fresado de
costuras.

Fresado

Mecanizado de cordones de
soldadura

Mecanizado de cordones en
angulo

Mecanizado de cantosy
biselado

Trabajo sobre superficies
Fresado de costuras
Fresado periférico

La ejecucion HSD-R 50, debido a su disefio
pequefio, es especialmente adecuado para
trabajos en puntos de dificil acceso y trabajos
de filigrana. Gracias al perno especialmente
disefiado, High Speed ALUMASTER HSD-R
50 se puede utilizar junto con amoladoras
angulares (acoplamientos @ 10 mm),
amoladoras rectas y de eje flexible.

Maquinas adecuadas

Amoladora angular
neumatica
PWT 26/120 HV M14

Datos de pedido:
EAN 4007220071205

Amoladora angular
eléctrica UWER 18/110 SI

Datos de pedido:
EAN 4007220957127

Amoladora angular
neumatica
PWT 26/120 HV M14

Datos de pedido:
EAN 4007220071205

Amoladora angular
eléctrica UWER 18/110 SI

Datos de pedido:
EAN 4007220957127

Maquinas de eje flexible
Mammut Electronic
ME 22/240

Datos de pedido:
EAN 4007220101681

.

Amoladora recta neumatica
PGAS 7/250 E-HV

Datos de pedido:
EAN 4007220948880

— ——

Amoladora angular

PFERD

Herramienta

Disco High Speed
ALUMASTER
HSD-F 115/125

Ver Manual de
Herramientas 23, catdlogo 2,
pagina 102.

Disco High Speed
ALUMASTER
HSD-R 115/125

Ver pdgina 36.

Disco High Speed
ALUMASTER
HSD-R 50

Perno
BO 8/10 HSD-R 50

ALUMASTER

HSD-R 50 en combinaciéon
con el perno

BO 8/10 HSD-R 50

neumatica PWSA 5/210 HV ||

Datos de pedido:
EAN 4007220177075

PEN

Puede encontrar mas informacion asi como la maquina adecuada en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9.

Ver péagina 37.
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ALUMASTER con recubrimiento HICOAT

Para aleaciones de aluminio fundido untuosas con un contenido de silicio del 5-10%,
aleaciones de aluminio abrasivas con un contenido de silicio mayor que el 15%, y para otros
materiales abrasivos o metales no férricos, PFERD ofrece las plaquitas también con el recubri-
miento HICOAT de maxima calidad. Este recubrimiento impide que la herramienta se obstruya

o desgaste por abrasién de la herramienta cuando se usa sobre materiales muy exigentes. By

Ventajas: Eleccidon de las plaquitas adecuadas:
Dureza extremadamente alta. Proceda como sigue para determinar la eleccién de las plaquitas adecuadas:
Coeficiente de f”cc'?,” muy bajo. @ Seleccionar el grupo de materiales a
Tendencia de adhesiéon muy baja. mecanizar.

Acabado de superficie mejorado.

) @ Seleccionar las plaquitas.
Menor generacién de rebabas.

@ Grupo de materiales @ Plaquitas
Materiales: Aplicacién de alto  Aplicacion
) o ) rendimiento universal

Aleaciones de aluminio fundido con

contenido en silicio del 5-10% Met@lgs Aleaciones de aluminio HICOAT sin recubrimiento

Materiales untuosos no ferricos Latén, cobre y cinc HICOAT sin recubrimiento

Aleaciones de aluminio fundido con Metales no blandos ! y

contenido en silicio mayor que 15% férricos Metales  Aleaciones de aluminio HICOAT -

Materiales abrasivos como plasticos no férricos duras (alto contenido en Si)

reforzados con fibra (FVK) duros Bronce HICOAT -

Aleaciones no férricas con una tenacidad {cti :

mayor que el aluminio (bronce, latén, etc.) Plasticos E:I’aRsFt\llc/%erFeS);ztaedrﬁocg)lgsfclikzrozas HICOAT -

Recomendaciones de seguridad:

La brida de sujecion debe ser apretada
con la llave adecuada, por €j. una llave de c €
tetones. No se permite utilizar sistemas de

fijacion que se aprieten, por su construc-

cién, sin herramientas adicionales, es decir,
Unicamente de forma manual. Encontrara

tuercas de fijacidon adecuadas en el Manual

de Herramientas 23, catdlogo 9.

Apretar con firmeza los tornillos de

sujecion de las plaquitas con una llave

Torx. Si se usa correctamente, su disefio
predetermina un par de apriete de unos = jUsar gafas protectoras!

= Conformidad CE = iProteger los oidos!

o . ) 3 | . _
= iNo utilizar discos danados! iSeguir las recomendaciones de

seguridad!

= iNo utilizar para cortar! iRespetar un 4ngulo de ataque

= de 5-60° (ALUMASTER HSD-F)!

' jApretar los
° tornillos!

4 Nm. Como alternativa utilizar una llave
dinamométrica con un par de apriete de

4 Nm.

Comprobar regularmente que las plaqui-
tas estan bien fijadas para evitar que el
disco se rompa o se deteriore en uso.

iNo utilice plaquitas dafiadas! jExiste
riesgo de rotural

Utilizar sélo accesorios originales de
PFERD.

DO

= jUtilizar guantes!

35
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Disco High Speed ALUMASTER

Disco High Speed ALUMASTER HSD-R

Herramienta especialmente disefada para el mecanizado de aleaciones de aluminio con
amoladora angular. Adecuada para el fresado periférico asi como para el fresado de costuras

de soldadura.

Contenido: PFERDVALUE:
El disco High Speed ALUMASTER HSD-R
115/125 incluye el premontaje de las
plaquitas de metal duro
Llave Torx y caja de plastico

Emissionfilter  HapticFilter

W O ed

EnergySaving  WasteSaving TimeSaving Resource Saving

U r.p-m. EAN Referencia
[mm] max. 4007220
8,0 13.300 N1 107461 1 HSD-R 115/125 ALUMASTER

Disco High Speed ALUMASTER HSD-R HICOAT

Herramienta especialmente disefiada para el mecanizado de aleaciones de aluminio
especialmente exigentes con amoladora angular. Las plaquitas disponen de un recubrimiento
HICOAT. Adecuada para el fresado periférico asi como para el fresado de costuras de

soldadura.

Contenido: PFERDVALUE:
El disco High Speed ALUMASTER HSD-R
115/125 HICOAT incluye el premontaje de
las plaquitas de metal duro
Llave Torx y caja de plastico

EmissionfFilter HapticfFilter

4 W

© || ed

Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
D H U r.p.m. EAN Referencia
[mm] [mm] [mm] max. 4007220
115 22,23 8,0 13.300 N1107515 1 HSD-R 115/125 ALUMASTER HICOAT

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
N! Novedad 2022
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Disco High Speed ALUMASTER

Disco High Speed ALUMASTER HSD-R 50

Herramienta especial para el mecanizado de aleaciones de aluminio. Por medio del perno
especialmente desarrollado se puede utilizar con amoladoras angulares (acoplamientos
@ 10 mm) asi como con amoladoras rectas y maquinas de eje flexible. Adecuada
especialmente para trabajos en puntos de dificil acceso y trabajos de filigrana. Debido al
didmetro de la herramienta de 49 mm no es necesario el uso de carcasa protectora.

Contenido: PFERDVALUE:
El disco High Speed ALUMASTER HSD-R 50
incluye el premontaje de las plaquitas de
metal duro
Llave Torx y caja de plastico

Emissionfilter  HapticFilter

# MW

® |

|

Energy Saving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving
D H U r.p.m. EAN Referencia
[mm] [mm] [mm] max. 4007220
49 10 8,0 25.000 156858 1 HSD-R 50 ALUMASTER

Disco High Speed ALUMASTER HSD-R 50 HICOAT

Herramienta especial para el mecanizado de aleaciones de aluminio especialmente exigentes. m

Por medio del perno especialmente desarrollado se puede utilizar con amoladoras angulares A —e

(acoplamientos @ 10 mm) asi como con amoladoras rectas y maquinas de eje flexible. Las A0 \a/l D11 *IH
plaquitas disponen de un recubrimiento HICOAT. Adecuado especialmente para trabajos %q\ = »

en puntos de dificil acceso y trabajos de filigrana. Debido al didmetro de la herramienta de \ e )

49 mm no es necesario el uso de carcasa protectora.

Contenido: PFERDVALUE: U

El disco High Speed ALUMASTER HSD-R

50 HICOAT incluye el premontaje de las
EmissionfFilter HapticFilter

plaquitas de metal duro % ‘ @ ‘

Llave Torx y caja de plastico

® |

|

EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
D H U r.p.m. EAN Referencia
[mm] [mm] [mm] max. 4007220
49 10 8,0 25.000 156865 1 HSD-R 50 ALUMASTER HICOAT

Perno

Perno para disco High Speed ALUMASTER HSD-R 50

L . . Saten d
Para el uso en maquinas de eje flexible y amoladoras rectas. Hiens iW

d, I, I, Adecuado para EAN Referencia
[mm] [mm] [mm] 4007220
8 33 50 HSD-R 50 156919 1 BO 8/10 HSD-R 50

Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23 |
N! Novedad 2022
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Disco High Speed ALUMASTER — Accesorios

Juegos de plaquitas y juegos de plaquitas HICOAT
® Juego de plaquitas para disco High Speed ALUMASTER.
' Nota para pedido:
Los juegos estan disponibles con o sin
recubrimiento HICOAT.
D Contenido Adecuado para EAN Referencia
[mm] [unidades] 4007220
8 5 ALUMASTER HSD-R 50 IN! 156872 1 WSP-A-8R 50 ALUMASTER
N1 156889 1 WSP-A-8R 50 ALUMASTER HICOAT
10  ALUMASTER HSD-R 115/125 N! 107492 1 WSP-A-8R 115/125 ALUMASTER
N1107522 1 WSP-A-8R 115/125 ALUMASTER HICOAT

m Juego de reparacion ALUMASTER y set de reparacion
= | = ALUMASTER HICOAT

o} (o] Para la sustitucién de plaquitas individuales en el disco High Speed ALUMASTER.
o o Contenido del set: Nota para pedido:
i i 2 plaquitas Los juegos estan disponibles con o sin
2 tornillos recubrimiento HICOAT.
1 llave TORX
Adecuado para EAN Referencia
4007220
ALUMASTER HSD-R 50 N1 156896 1 ASS-R8 50 ALUMASTER
N1156902 1 ASS-R8 50 ALUMASTER HICOAT
ALUMASTER HSD-R N1107539 1 ASS-R8 115/125 ALUMASTER
1157125 N1 107546 1 ASS-R8 115/125 ALUMASTER HICOAT

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
38 N! Novedad 2022



El High Speed Torus Cutter es una herramienta Unica para el uso en robots con un rendimien-
to de rectificado extremadamente elevado. La fresa es dptima para multiples trabajos de
mecanizado en materiales de aluminio, dado que, a diferencia de las herramientas abrasivas,
no genera polvos nocivos ni explosivos. Por su disefio pequefio, el High Speed Torus Cutter es
la herramienta ideal para el mecanizado de zonas de dificil acceso, tales como ranuras, cajas,
radios y contornos estrechos.

El High Speed Torus Cutter se utiliza con dos plaquitas de metal duro. Las plaquitas deben

pedirse por separado. Puede encontrar informacion detallada y los datos de pedido en la

pagina 40.

Ventajas:

= Forma desarrollada especialmente para el
uso en zonas de dificil acceso.

= No genera polvos explosivos ni nocivos
para la salud.

= No requiere ningun sistema de aspiracion.

= Rendimiento de rectificado extraordinaria-
mente elevado.

= Reduccion de las vibraciones gracias a las
condiciones de contacto reducidas.

= Plaquitas de metal duro
reversibles e intercambiables.

= Posibilidad de uso en la cara frontal.

Aplicaciones:

= Fresado

= Desbarbar

= Mecanizado de cordones de soldadura
= Mecanizado de cordones en dngulo

= Mecanizado de cantos/biselado

= Trabajo sobre superficies

= Fresado periférico

= Fresado frontal

= Limpieza de aluminio fundido

Materiales:

= Aleaciones de aluminio

= Latén, cobre, cinc

= Bronce

= Plasticos

= Duroplasticos con refuerzo de fibra
(PRFV y PRFC)

Maquinas adecuadas:

= Robot con husillo de alta frecuencia
= Robot con husillo de aire comprimido

Sectores:

= Construccion de barcos y yates
= Fabricacién de vagones

= Fabricacién de silos y depdsitos
= Automocién

= Fundiciones

Novedades PFERD
High Speed Torus Cutter

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS recomienda el High
Speed Torus Cuter como solucién innovado-
ra de herramientas para el mecanizado de
aluminio, ya que no genera polvos explosivos
ni nocivos para la salud.

=

EmissionFilter

PFERDEFFICIENCY recomienda el High
Speed Torus Cutter para un funcionamiento
prolongado, usando los recursos de forma
eficiente y con un resultado perfecto en el

menor tiempo posible.
7 || T
ResourceSaving

EnergySaving ~ Waste Saving TimeSaving

Recomendaciones de uso:

La herramienta esta disefiada exclusivamente para trabajar aluminio, aleaciones de aluminio y
aluminio fundido. También se pueden mecanizar metales no férricos de baja dureza y plasticos
reforzados con fibra. Esto se debe probar en cada caso en funcién de la aplicacién.

= El nivel de revoluciones y el rendimiento éptimo de la maquina son
los requisitos para el uso rentable de la fresa toroidal. Rango de
revoluciones recomendadas: 20.000-30.000 r.p.m.

v

Fresado de contornos

Fresado frontal

Fresado de cantos

= El High Speed Torus Cutter se puede utilizar tanto en el

contorno como en la cara frontal.

= La fresa representa el complemento perfecto al disco High
Speed ALUMASTER en la version HSD-R 50 y las

fresas con el dentado ALU.

Recomendaciones de seguridad:

= Apretar con firmeza los tornillos de
sujecion de las plaquitas con una
llave TORX TX 15. El par de apriete
deberia ser de 4 Nm aproximadamente.
Como alternativa, utilizar una llave dina-
momeétrica con un par de apriete de 4 Nm.

= Las plaquitas flojas pueden romperse du-
rante el uso, comprobar regularmente que
las plaquitas estan bien fijadas.

= iNo utilice plaquitas danadas!
iExiste riesgo de rotura!

= Utilizar solo accesorios originales de
PFERD.

= jNo utilizar si estd dafiado!

_ iSeguir las recomendaciones de
~ seguridad!

' jApretar los
° tornillos!
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High Speed Torus Cutter

High Speed Torus Cutter HSC-T 20
High Speed Torus Cutter con dos tornillos de sujecion.

Nota para pedido: PFERDVALUE:
Las plaquitas no estan incluidas. Se deben :
pedir por separado.

EmissionfFilter

W O ed

EnergySaving  WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, I, d, Adecuado para EAN r.p.m. Referencia
[mm] [mm] [mm] plaquitas-o 4007220
[mm]

2 mango 8 mm
20 60 8 10 N!'414965 20.000-30.000 1 HSC-T 20 RS8

Accesorios

Juego de plaquitas

Juego de plaquitas para High Speed Torus Cutter HSC-T 20.

D Contenido Adecuado para EAN Referencia
[mm] [unidades] 4007220
10 4 High Speed Torus Cutter HSC-T 20 RS8 N! 414972 1 WSP-T-10R ALU

Juego de tornillos para plaquitas
Juego de tornillos para plaquitas PFERD del High Speed Torus Cutter HSC-T 20.

=
Adecuado para Contenido EAN Referencia
plaquitas [unidades] 4007220
WSP-T-10R ALU 4 N! 414989 1 WSP-S M4 HSC-T

Set de reparacion High Speed Torus Cutter
\ Para la sustitucién de plaquitas individuales en el High Speed Torus Cutter HSC-T 20.

Contenido del set:
1 plaquita
1 tornillo
1 llave Torx TX 15

Adecuado para EAN Referencia
4007220
High Speed Torus Cutter HSC-T 20 RS8 N! 414996 1 TSS-10R ALU

Husillos neumatico de PFERD
PFERD ofrece husillos neumaticos para el uso del High Speed Torus Cutter.

PGAS 4/280 RS: PGAS 4/220 RS:
EAN 4007220234068 EAN 4007220228852

= eC—=

Puede encontrar informacién detallada en las padgina 143y 144.

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
40 N! Novedad 2022
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Novedades PFERD
Coronas HSS

Coronas HSS

Coronas de acero rapido HSS bi-metal, resistente a la rotura y estable para la formacién de
aberturas (2 152,0-210,0 tubos de ventilacion y salida de aire).

Rosca: Nota para pedido:
5/8-18 UNF Consultar en la tabla de abajo las profundi-
dades de corte maximas.

Mangos adecuados: Pedir por separado los mangos para

Lss2 coronas. Encontrard informacién detallada
y datos de pedido de mangos para coronas
en la pagina 42.
d, d, EAN Profundidad Profundidad r.p.m.rec. r.p.m.rec. r.p.m.rec. r.p.m.rec. Referencia
[mm] [pulg.] 4007220 corte max. corte max. Acero Acero Laton Plastico
[mm]  [pulgadas] inoxidable
(INOX)
160 65/16 235645 31 11/4 52 23 67 85 1 LS 160
168 65/8 235638 31 11/4 50 23 63 82 1 LS 168
177 7 235652 31 11/4 47 22 60 77 1 LS 177
210 81/4 235669 31 11/4 40 18 50 65 1 LS210
Ok Aqui encontrara el programa completo de

[
PFERD_% coronas HSS.

s




Novedades PFERD

Coronas HSS — Accesorios

LSS 2

Mangos para coronas LSS

PFERD

Los mangos para coronas sirven de base para la coronay la broca de centrado.

Utilizacion del muelle de expulsion

Evita el atasco del material serrado entre la pared interior de la corona y la broca. El material se
expulsa con la fuerza del muelle. Si no se deseara este efecto en una determinada aplicacion,
por ejemplo en tubos ya montados, se puede desmontar el muelle manualmente sin herra-

mientas adicionales de forma sencilla.

Nota para pedido:
Disponible en tres tamafos.
El mango adecuado se elige en funcién del
didmetro de la coronay de la maquina a
utilizar.

Los mangos para coronas LSS 1y LSS 2 se
suministran con la broca HSS LSB 6/60 y un
muelle de expulsion.

El mango para coronas LSS 4 se suministra
con la broca HSS LSB 6/90 y un muelle de

expulsion.
Adecuado para d, Anchodellave Forma del EAN Rosca Referencia
coronas HSS [mm] (SW) [mm] mango 4007220
LS 14-30 10,5 9,53 hexagonal 062630 1/2-20 UNF 1 LSS 1
LS 32-210 10,5 9,53 hexagonal 062647 5/8-18 UNF 1 LSS 2
LS 14-30 6,35 - redonda 062661 1/2-20 UNF 1 LSS4
Formas de mangos Mango para d, Ancho de llave Formadel Adecuado para
La tabla adjunta informa sobre formas de coronas PFERD [mm] (SW) [mm] mango Coronas PFERD
mangos y dimensiones de mangos para LSS 1 10,5 9,53 o LS 14 hasta LS 30
coronas LSS y brocas de centrado LSB. Se han
asignado las coronas y mangos adecuados. Lss 2 105 953 L 4 LS 32 hasta LS 210
LSS 4 6,35 - e LS 14 hasta LS 30
Dimensiones del mango [mm] )
Hexagonal Redonda Broca de centrado d, d, Forma del Apropiado para
10,5 mm PFERD [mm] [pulgadas] mango mango para coronas
PFERD
£ £
e s LSB 6/60 6,35 1/4 e LSS 1, LSS 2
o =¥ LSB 6/90 6,35 174 e LSS 4

Muelle de expulsién

Para la mejor expulsion del material, todas
las coronas se suministran con un muelle de
expulsién.

Si fuera necesario, se puede montar/des-
montar este muelle sin herramienta auxiliar
antes de utilizarlo. Girar el muelle de expul-
sion hasta el final con la cara pequena del
didmetro sobre el taladro. El uso del muelle
de expulsion también es posible con un
adaptador LSA y una arandela.

Muelle de Arandela

expulsién

Corona HSS Adaptador

(LSA)

Mango de corona
(LSS)
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@ Novedades PFERD
Coronas HSS — Accesorios

Sistema de fijacion rapida para coronas, juegos de adaptadores

PSL 11 A — .}ﬁi ___ 2
v
3

PFERD ofrece un sistema de fijacién para un rapido y facil uso de coronas HSS. El sistema de
fijacidn rapida y los dos juegos de adaptadores de tres piezas que se adaptan al didmetro de
las coronas permiten utilizar las coronas HSS de PFERD de manera sencilla y confortable con
todos los taladros convencionales.

Ventajas: Nota para pedido: AS-PSL14-30
Cambio facil y rdpido entre diferentes Para el didmetro de la corona de 14—
coronas. 30 mm esta disponible en juego de adap-
Una vez acabado el trabajo, basta con pre- tadores AS-PSL 14-30, para el didmetro
sionar un botodn para separar la coronay el de la corona 32-210 mm estd disponible
sistema de fijacion répida sin necesidad de el juego de adaptadores AS-PSL 32-210.
utilizar ninguna herramienta adicional. Ambos juegos de adaptadores contienen AS-PSL32-210
Broca de centrado HSS recambiable. tres adaptadores de los mismos tamafos.

Las sistema de fijacidn rapida PSL 11 se
suministra con una broca de centrado.

Recomendaciones de uso:
Los adaptadores se enroscan de manera
sencillay rdpida en las coronas deseadas
y, a continuacién, pueden fijarse en el
sistema de fijacién rapida.

Adecuado para Forma EAN d, Ancho de llave (SW) Referencia
coronas HSS del mango 4007220 [mm] [mm]
LS 14-210 hexagonal 900185 12,2 11 1 PSL 11
LS 14-30 - 900215 - - 1 AS-PSL 14-30
LS 32-210 = 900192 = = 1 AS-PSL 32-210

Ejemplo de montaje

+ e _EQ'—-- |

Corona HSS Adaptador del juego de Sistema de fijacién rapida PSL 11 LS 44 con adaptador AS-PSL 32-210y
LS 44 adaptadores sistema de fijacién rapida PSL 11
AS-PSL 32-210

Broca de centrado HSS LSB ) B |
LSB 6/60 \i_h\—.————.——-—‘*._w;dz
Broca de centrado HSS para mangos para coronas HSS y sistemas de fijacion rapida para
coronas. LSB 6/90 ‘;‘K“d‘__‘
Nota para pedido: El mango para coronas LSS 4 se suministra
Los mangos para coronas LSS 1y LSS 2 se con la broca de centrado HSS LSB 6/90.
suministran con la broca de centrado HSS Para el sistema de fijacién rapida PSL 11
LSB 6/60. se puede utilizar la broca de centrado HSS
LSB 6/90.
Adecuado para Mangos d, d, Forma del EAN Referencia
coronas HSS adecuados [mm] [pulgadas] mango 4007220
LS 14-210 LSS 1,LSS2 6,35 1/4 redonda 319284 1 LSB 6/60
LSS 4 6,35 1/4 redonda 062708 1 LSB 6/90
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Novedades PFERD

Herramientas de perforacion — Brocas espirales HSS

Herramientas para taladrar con superficie de rectificado en cruz para uso industrial. Versiones
de giro a la derecha totalmente rectificadas que producen perforaciones precisas gracias a su
alta concentricidad y centrado exacto. PFERD ofrece brocas en ejecucion STEEL (angulo espiral

118°) e INOX (dngulo espiral 135°).

Ventajas:

Muy buen desalojo de viruta.

Elevada precision de concentricidad.
Centrado exacto y reducida fuerza de
avance gracias a la superficie rectificada
en cruz.

Aplicaciones:

Taladrar

Recomendaciones de uso:

Tener en cuenta las revoluciones
recomendadas.

Para taladrar metales se debe usar a ser
posible un aceite de corte o un lubricante
refrigerante de buena calidad. Con esto se
consigue una marcha mas tranquila y una
mayor duracién de la broca. Excepcion: al
mecanizar aluminio, utilizar petréleo en
lugar de aceite de corte.

Para evitar la corrosidn, se deben elimi-
nar de la pieza de trabajo las particulas
resultantes del proceso de mecanizado de
acero inoxidable (INOX). Es recomendable
una limpieza de la pieza de trabajo con
medios quimicos y mecanicos (decapar,
pulir, etc.).

Recomendaciones de seguridad:

= jUsar gafas protectoras!

(1)
_ iSequir las recomendaciones de
seguridad!

Maquinas adecuadas:

Taladro

Taladros de columna
Maquina-herramienta
Robots

PFERD

Ejecucion
HSSG (M2) STEEL 118°

==

Uso universal con acero, acero fundido,
fundicién gris, fundicién maleable, bronce,
latén y aluminio.

Centrado facil.

Larga vida util.

Buen desalojo de viruta.

Ejecucion
HSSE Co5 (M35) INOX 135°

Especialmente adecuada para materiales
duros y resistentes, como acero aleado de
alta resistencia y acero inoxidable (INOX).
Ejecucién estable de la punta.

Vida util muy larga.

Buen desalojo de viruta.

Muy buena resistencia a la temperatura
gracias al porcentaje de Co.

Ejemplos de aplicaciones para la broca HSS STEEL/INOX

o Tipo de trabajo
[mm]

1,6 Agujero del nticleo para rosca M2

2,5 Agujero del nucleo para rosca M3
y @ del orificio del taladro para
agujeros ciegos y remaches ciegos
especiales de @ 2,4 mm

3,1 o del orificio del taladro para
agujeros ciegos y remaches ciegos
especiales de @ 3,0 mm

3,3 Agujero del nucleo para rosca M4
y @ del orificio del taladro para
agujeros ciegos y remaches ciegos
especiales de @ 3,2 mm

3,5 Agujero del nucleo para roscas
finas MF 4 x 0,5 mm

4,0 Agujero del nucleo para roscas
finas MF 4,5 x 0,5 mm

4,1 ¢ del orificio del taladro para
agujeros ciegos y remaches ciegos
especiales de 4,0 mm

4,2 Agujero del nucleo para rosca M5

4,5 Agujero del nucleo para roscas
finas MF 5 x 0,5 mm

5,0 Agujero del nucleo para rosca M6y
rosca fina métrica MF 5,5 x 0,5 mm

o Tipo de trabajo
[mm]

5,1 o del orificio del taladro para
agujeros ciegos y remaches ciegos
especiales de @ 5,0 mm

5,2 o del orificio del taladro para
agujeros ciegos y remaches ciegos
especiales de @ 5,1 mm

5,3 o del orificio del taladro para
agujeros ciegos y remaches ciegos
especiales de @ 5,2 mm

5,5 Agujero del nucleo para roscas
finas MF 6 x 0,5 mm

6,0 Agujero del nucleo para rosca M7

6,5 Agujero del nucleo para roscas
finas MF 7 x 0,5 y @ del orificio
del taladro para agujeros ciegos
y remaches ciegos especiales de
@ 6,4 mm

6,8 Agujero del nucleo para rosca M8

7,0 Aguijero del nucleo para roscas
finas MF 8 x 1 mm

7.5 Agujero del nucleo para roscas
finas MF 8 x 0,5 mm

8,0 Aguijero del nucleo para roscas
finas MF 9 x T mm

o Tipo de trabajo
[mm]

8,5 Agujero del nucleo para rosca M10
y rosca fina métrica MF 9 x 0,5 mm
9,0 Agujero del nucleo para roscas
finas MF 10 x 1 mm
9,5 Agujero del nucleo para roscas
finas MF 10 x 0,5 mm
10,0 Agujero del nucleo para roscas
finas MF 11 x 1 mm
10,2 Agujero del nucleo para rosca M12
10,5 Agujero del nucleo para roscas
finas MF 12 x 1,5 mm
11,0 Agujero del nucleo para roscas
finas MF 12 x 1 mm
11,5 Agujero del nucleo para roscas
finas MF 12 x 0,5 mm y rosca fina
métrica MF 13 x 1,5 mm
12,0 Agujero del nucleo para rosca M14
y rosca fina métrica MF 13 x 1 mm
12,5 Agujero del nucleo para roscas
finas MF 13 x 0,5 mm y rosca fina
métrica MF 14 x 1,5 mm

13,0 Agujero del nucleo para roscas
finas MF 14 x 1 mm
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Herramientas de perforacion — Brocas espirales HSS

Broca espiral completamente rectificada con superficie de rectificado

en cruz / ( / y
Las brocas PFERD son brocas espirales completamente rectificadas: tienen un rectificado - - \

de precisidn, tanto en la ranura de sujecion y en la faja guia, como en la punta de la broca. '
Ademas, cuentan con una superficie rectificada en cruz. Es adecuada para el posicionamiento

preciso en un punto sobre la pieza de trabajo y favorece el centrado durante el taladrado. Esta

superficie rectificada corta en el centro de la punta de la broca y disminuye la fuerza de avance

durante el uso. Las brocas espirales con superficie rectificada en cruz son adecuadas, entre

otras cosas, para el mecanizado de materiales de dificil arranque de virutas, como el acero de

cromo-niquel.

Rango de revoluciones recomendado [r.p.m.]

Para determinar el nivel de revoluciones de Para determinar el rango de revoluciones
corte [m/min] recomendado, proceda como [r.p.m.] recomendado, proceda del modo
sigue: siguiente:
@ Seleccionar el grupo de materiales a O Elegir el didmetro deseado.
mecanizar. O El nivel de revoluciones de corte y el dia-
@ Seleccionar la ejecucion. metro indican el rango de revoluciones
© Determinar el nivel de revoluciones de recomendado.
corte.
@ Grupo de materiales ® Ejecucion © Velocidad de corte
Aceros Aceros de construccion, aceros al :
Aoy hasta 700 N/mm? (< 220 HB) carbono, aceros para herramientas, Sl 2525 [T
e | Aeesdareds aceros aleados y aceros no aleados, STEEL
5 aceros de cementacion, acero fundido 20-25 m/min
700 N/mm? (> 220 HB) y aceros bonificados INOX
REEID Aceros resistentes al éxidoy  Aceros inoxidables austeniticos y
inoxidable . - INOX 10-20 m/min
a los acidos férricos
(INOX)
Metales no férricos blandos lAIelaaones ok qlumlmo STEEL 30-60 m/min
aton, cobre y cinc INOX
Metales no
férricos Bronce, titanio/aleaciones de titanio STEEL
Metales no férricos duros y aleaciones de aluminio duras (alto 25-50 m/min
contenido en Si) INOX
Fundicion de grafito laminar EN-GJL STEEL
Fundicién gris y fundicién (FGL), fundicién de grafito esferoidal
Fundicion blanca EN-GJS (FGE), fundicién maleable 10-25 m/min
blanca EN-GIMW (FMB) y fundicion INOX
maleable negra EN-GJMB(FMN)
Plasticos, Plasticos termoplasticos y STEEL
y otros duroplasticos reforzados con fibra, 15-40 m/min
materiales goma dura y madera INOX
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Herramientas de perforacion — Brocas espirales HSS

Ejemplo: iral (4) O Velocidades de corte [m/min]

focas espirares, @dela 10 15 20 25 30 35 40 50 60
SPB DIN 338 HSSG N 12,0 STEEL, herramienta
o de la herramienta 12 mm. [mm] N.° de revoluciones [r.p.m.]
Aceros hasta 700 N/mm?2.
Velocidad de corte: 25-35 m/min 1,00 3.200 4.800 6350 7.950 9550 11.150 12.750 15.900 19.100
Rango de revoluciones: 650-950 r.p.m. 1,50 2.100 3.200 4.250 5300 6350 7.450 8500 10.600 12.750

1,60 2.000 3.000 4.000 5.000 6.000 7.000 8.000 10.000 12.000
2,00 1.600 2400 3.200 4.000 4.800 5550 6.350 7.950 9.550
2,50 1.250 1.900 2550 3.200 3.800 4450 5100 6.350 7.650
3,00 1.050 1.600 2.100 2.650 3.200 3.700 4.250 5300 6.350
3,10 1.000 1.550 2050 2600 3.100 3.600 4.100 5.150 6.200

3,30 950 1.450 1.950 2400 2900 3.400 3850 4.850 5.800
3,40 900 1.400 1.900 2350 2800 3300 3.750 4.700 5.600
3,50 900 1350 1.800 2300 2750 3.200 3.650 4.550 5.450
3,60 900 1350 1.800 2250 2650 3.100 3.550 4.450 5.300
4,00 800 1.200 1.600 2.000 2400 2800 3.200 4.000 4.800
4,10 800 1.150 1.550 1.950 2350 2750 3.100 3.900 4.650
4,20 800 1.150 1.550 1.900 2300 2650 3.050 3.800 4.550
4,40 750 1.100 1.450 1.800 2200 2550 2900 3.600 4.350
4,50 700 1.050 1.400 1.750 2.100 2500 2850 3.550 4.250
5,00 650 950 1.250 1.600 1900 2250 2550 3.200 3.800
5,10 650 950 1.250 1.550 1.900 2200 2500 3.150 3.750
5,20 650 950 1.250 1.550 1.850 2.150 2450 3.050 3.700
5,30 600 900 1.200 1.500 1.800 2.100 2400 3.000 3.600
5,50 600 850 1.150 1.450 1.750 2.050 2300 2900 3.450
6,00 550 800 1.050 1350 1.600 1.850 2.100 2.650 3.200
6,50 500 750 1.000 1.250 1450 1.700 1950 2450 2950
6,80 450 700 950 1.200 1.400 1.650 1.900 2350 2.800
7,00 450 700 900 1.150 1350 1.600 1.800 2300 2.750
7,50 450 650 850 1.050 1.250 1500 1.700 2.100  2.550
8,00 400 600 800 1.000 1.200 1.400 1.600 2.000 2.400
8,50 400 550 750 950 1.100 1300 1.500 1.850 2.250
9,00 350 550 700 900 1.050 1.250 1.400 1.750 2.100
9,50 350 500 650 850 1.000 1.150 1.350 1.700  2.000
10,00 300 500 650 800 950 1.100 1.250 1.600  1.900
10,20 300 500 650 800 950 1.100 1.250 1.600  1.900
10,50 300 450 600 750 900 1.050 1.200 1.500  1.800
11,00 300 450 600 700 850 1.000 1.150 1.450 1.750
11,50 300 400 550 700 850 1.000 1.100 1.400 1.700
12,00 250 400 550 650 800 950 1.050 1350 1.600
12,50 250 400 500 650 800 900 1.000 1.300 1.550

13,00 250 350 500 600 750 850 1.000 1.250 1.450
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Herramientas de perforacion — Brocas espirales HSS

Brocas espirales DIN 338 HSSG N STEEL 8
Herramienta para taladrar de alto rendimiento en ejecucion STEEL en HSSG (M2) para uso dy &ﬁﬁE‘{
|z

industrial. Ejecucion de corte a la derecha completamente rectificada con superficie rectificada

en cruz. .
Materiales:
Acero, aluminio, latén, bronce, fundicion,
plasticos
d, 1, 1, o Angulo Ejecucion @ Referencia
[mm] [mm] [mm] espiral STEEL
<
EAN 4007220
1,00 12 34 118° 25-30° 164570 10  SPBDIN 338 HSSG N 1,0 STEEL
1,50 18 40 118° 25-30° 166345 10  SPBDIN 338 HSSG N 1,5 STEEL
1,60 20 43 118° 25-30° 169315 10  SPBDIN 338 HSSG N 1,6 STEEL
2,00 24 49 118° 25-30° 166383 10  SPBDIN 338 HSSG N 2,0 STEEL
2,50 30 57 118° 25-30° 166413 10  SPBDIN 338 HSSG N 2,5 STEEL
3,00 33 61 118° 25-30° 166536 10  SPBDIN 338 HSSG N 3,0 STEEL
3,10 36 65 118° 25-30° 166550 10  SPBDIN 338 HSSG N 3,1 STEEL
3,30 36 65 118° 25-30° 166581 10  SPBDIN 338 HSSG N 3,3 STEEL
3,40 39 70 118° 25-30° 166888 10  SPBDIN 338 HSSG N 3,4 STEEL
3,50 39 70 118° 25-30° 166895 10  SPBDIN 338 HSSG N 3,5 STEEL
3,60 39 70 118° 25-30° 166901 10  SPBDIN 338 HSSG N 3,6 STEEL
4,00 43 75 118° 25-30° 166949 10  SPBDIN 338 HSSG N 4,0 STEEL
4,10 43 75 118° 25-30° 166956 10  SPBDIN 338 HSSG N 4,1 STEEL
4,20 43 75 118° 25-30° 166994 10  SPBDIN 338 HSSG N 4,2 STEEL
4,40 47 80 118° 25-30° 167007 10  SPBDIN 338 HSSG N 4,4 STEEL
4,50 47 80 118° 25-30° 167014 10 SPB DIN 338 HSSG N 4,5 STEEL
5,00 52 86 118° 25-30° 167021 10  SPBDIN 338 HSSG N 5,0 STEEL
5,10 52 86 118° 25-30° 167038 10 SPB DIN 338 HSSG N 5,1 STEEL
5,20 52 86 118° 25-30° 167045 10  SPBDIN 338 HSSG N 5,2 STEEL
5,30 52 86 118° 25-30° 167052 10  SPBDIN 338 HSSG N 5,3 STEEL
5,50 57 93 118° 25-30° 167069 10  SPBDIN 338 HSSG N 5,5 STEEL
6,00 57 93 118° 25-30° 167076 10  SPBDIN 338 HSSG N 6,0 STEEL
6,50 63 101 118° 25-30° 167083 10  SPBDIN 338 HSSG N 6,5 STEEL
6,80 69 109 118° 25-30° 167090 10  SPBDIN 338 HSSG N 6,8 STEEL
7,00 69 109 118° 25-30° 167106 10  SPBDIN 338 HSSG N 7,0 STEEL
7,50 69 109 118° 25-30° 167113 10 SPB DIN 338 HSSG N 7,5 STEEL
8,00 75 117 118° 25-30° 167120 10  SPBDIN 338 HSSG N 8,0 STEEL
8,50 75 117 118° 25-30° 167137 10 SPB DIN 338 HSSG N 8,5 STEEL
9,00 75 125 118° 25-30° 167151 10  SPBDIN 338 HSSG N 9,0 STEEL
9,50 81 125 118° 25-30° 167168 10  SPBDIN 338 HSSG N 9,5 STEEL
10,00 87 133 118° 25-30° 167175 10 SPB DIN 338 HSSG N 10,0 STEEL
10,20 87 133 118° 25-30° 167182 5 SPB DIN 338 HSSG N 10,2 STEEL
10,50 87 133 118° 25-30° 167199 5 SPB DIN 338 HSSG N 10,5 STEEL
11,00 94 142 118° 25-30° 167205 5 SPB DIN 338 HSSG N 11,0 STEEL
11,50 94 142 118° 25-30° 167212 5 SPB DIN 338 HSSG N 11,5 STEEL
12,00 101 151 118° 25-30° 167229 5 SPB DIN 338 HSSG N 12,0 STEEL
12,50 101 151 118° 25-30° 167236 5 SPB DIN 338 HSSG N 12,5 STEEL
13,00 101 151 118° 25-30° 167243 5 SPB DIN 338 HSSG N 13,0 STEEL

Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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Herramientas de perforacion — Brocas espirales HSS z’

Ejecucion
STEEL

—

EAN 4007220
N1168172

PFERD

Brocas espirales DIN 338 HSSG N STEEL, set de 19 unidades

El setincluye 19 brocas espirales HSS en la ejecucion STEEL en HSSG (M2) para uso industrial.
La caja de plastico resistente a la rotura protege las herramientas de la suciedad y del
deterioro. La fijacidn de las brocas espirales HSS facilita la seleccion y la retirada de las
herramientas.

Contenido: Materiales:
19 brocas espirales, Acero, aluminio, latén, bronce, fundicion,
ejecucion STEEL en HSSG (M2) plasticos

@ desde 1,0 hasta 10,0 mm, gradacién de

0,5mm
@ Referencia

1 SET SPB DIN 338 HSSG N 1-10 STEEL 19TLG

Ejecucion
STEEL

—

EAN 4007220
N1 168189

Brocas espirales DIN 338 HSSG N STEEL, set de 25 unidades

El juego incluye 25 brocas espirales HSS en la ejecucion STEEL en HSSG (M2) para uso indus-
trial. La caja de plastico resistente a la rotura protege las herramientas de la suciedad y del
deterioro. La fijacidn de las brocas HSS facilita la seleccién y la retirada de las herramientas.

Contenido: Materiales:
25 brocas espirales HSS, Acero, aluminio, latén, bronce, fundicion,
ejecucion STEEL en HSSG (M2) plasticos

2 1,0 hasta 13,0 mm, gradacién de 0,5 mm

ﬁ Referencia

1 SET SPB DIN 338 HSSG N 1-13 STEEL 25TLG
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Novedades PFERD

Herramientas de perforacion — Brocas espirales HSS

Brocas espirales DIN 338 HSSE N INOX BE
Herramienta para taladrar de alto rendimiento en ejecucion INOX en HSSE-Co5 (M35) para dy -

|
uso industrial. Ejecucion de corte a la derecha completamente rectificada con superficie L ‘
rectificada en cruz. .

Materiales:
Acero e INOX, aluminio, latén, bronce,
fundicidn, titanio, plasticos

d, I, 1 o Angulo Ejecucion @ Referencia
[mm] [mm] [mm] espiral INOX
-
S
EAN 4007220
1,00 12 34 135° 36° 167267 10 SPB DIN 338 HSSE N 1,0 INOX
1,50 18 40 135° 36° 167274 10 SPB DIN 338 HSSE N 1,5 INOX
1,60 20 43 135° 36° 167281 10 SPB DIN 338 HSSE N 1,6 INOX
2,00 24 49 135° 36° 167298 10 SPB DIN 338 HSSE N 2,0 INOX
2,50 30 57 135° 36° 167304 10 SPB DIN 338 HSSE N 2,5 INOX
3,00 33 61 135° 36° 167311 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,0 INOX
3,10 36 65 135° 36° 167328 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,1 INOX
3,30 36 65 135° 36° 167342 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,3 INOX
3,40 39 70 135° 36° 167366 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,4 INOX
3,50 39 70 135° 36° 167380 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,5 INOX
3,60 39 70 135° 36° 167403 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,6 INOX
4,00 43 75 135° 36° 167410 10 SPB DIN 338 HSSE N 4,0 INOX
4,10 43 75 135° 36° 167441 10 SPB DIN 338 HSSE N 4,1 INOX
4,20 43 75 135° 36° 167465 10 SPB DIN 338 HSSE N 4,2 INOX
4,40 47 80 135° 36° 167670 10 SPB DIN 338 HSSE N 4,4 INOX
4,50 47 80 135° 36° 167694 10 SPB DIN 338 HSSE N 4,5 INOX
5,00 52 86 135° 36° 167717 10 SPB DIN 338 HSSE N 5,0 INOX
5,10 52 86 135° 36° 167724 10 SPB DIN 338 HSSE N 5,1 INOX
5,20 52 86 135° 36° 167731 10 SPB DIN 338 HSSE N 5,2 INOX
5,30 52 86 135° 36° 167748 10 SPB DIN 338 HSSE N 5,3 INOX
5,50 57 93 135° 36° 167755 10 SPB DIN 338 HSSE N 5,5 INOX
6,00 57 93 135° 36° 167762 10 SPB DIN 338 HSSE N 6,0 INOX
6,50 63 101 135° 36° 167779 10 SPB DIN 338 HSSE N 6,5 INOX
6,80 69 109 135° 36° 167786 10 SPB DIN 338 HSSE N 6,8 INOX
7,00 69 109 135° 36° 167984 10 SPB DIN 338 HSSE N 7,0 INOX
7,50 69 109 135° 36° 167991 10 SPB DIN 338 HSSE N 7,5 INOX
8,00 75 17 135° 36° 168028 10 SPB DIN 338 HSSE N 8,0 INOX
8,50 75 117 135° 36° 169322 10 SPB DIN 338 HSSE N 8,5 INOX
9,00 75 125 135° 36° 168042 10 SPB DIN 338 HSSE N 9,0 INOX
9,50 81 125 135° 36° 168059 10 SPB DIN 338 HSSE N 9,5 INOX
10,00 87 133 135° 36° 168073 10 SPB DIN 338 HSSE N 10,0 INOX
10,20 87 133 135° 36° 168080 5 SPB DIN 338 HSSE N 10,2 INOX
10,50 87 133 135° 36° 168097 5 SPB DIN 338 HSSE N 10,5 INOX
11,00 94 142 135° 36° 168103 5 SPB DIN 338 HSSE N 11,0 INOX
11,50 94 142 135° 36° 168110 5 SPB DIN 338 HSSE N 11,5 INOX
12,00 101 151 135° 36° 168127 5 SPB DIN 338 HSSE N 12,0 INOX
12,50 101 151 135° 36° 168141 5 SPB DIN 338 HSSE N 12,5 INOX
13,00 101 151 135° 36° 168165 5 SPB DIN 338 HSSE N 13,0 INOX
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Herramientas de perforacion — Brocas espirales HSS

Ejecucion
INOX
-

EAN 4007220
168196

PFERD

Brocas espirales DIN 338 HSSE N INOX, set de 19 unidades

El setincluye 19 brocas espirales en la ejecucion INOX en HSSE-Co5 (M35) para uso industrial.
La caja de plastico resistente a la rotura protege las herramientas de la suciedad y del deterio-
ro. La fijacién de las brocas HSS facilita la seleccién y la retirada de las herramientas.

Contenido: Materiales:

19 brocas espirales, Acero e INOX, aluminio, laton, bronce,
ejecucion INOX en HSSE-Co5 (M35) fundicidn, titanio, plasticos

@ desde 1,0 hasta 10,0 mm, gradacién de

0,5mm

@ Referencia

1 SET SPB DIN 338 HSSE N 1-10 INOX 19TLG

Ejecucion
INOX
-

EAN 4007220
168202

Brocas espirales DIN 338 HSSE N INOX, set de 25 unidades

El setincluye 25 brocas espirales en la ejecucion INOX en HSSE-Co5 (M35) para uso industrial.
La caja de plastico resistente a la rotura protege las herramientas de la suciedad y del deterio-
ro. La fijacién de las brocas HSS facilita la seleccién y la retirada de las herramientas.

Contenido: Materiales:

25 brocas espirales, Acero e INOX, aluminio, latén, bronce,
ejecucion INOX en HSSE-Co5 (M35) fundicidn, titanio, plasticos

@ desde 1,0 hasta 13,0 mm, gradacién de

0,5mm

ﬁ Referencia

1 SET SPB DIN 338 HSSE N 1-13 INOX 25TLG
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Herramientas de perforacion — Brocas escalonadas HSS

Robustas herramientas de alto rendimiento para taladrar sin rebabas y desbarbar chapas,
tubos y perfiles. Materiales hasta un espesor de 4 mm. Se pueden taladrar y desbarbar en un

solo paso con minimo desgaste. PFERD también ofrece brocas escalonadas con recubrimiento

HICOAT de alta calidad. Para la transferencia segura del par de giro, todas las brocas

escalonadas disponen de un vastago triangular.

Ventajas:

Taladrado y desbarbado en un solo paso.
Marcha totalmente silenciosa y un alto
rendimiento de corte.

La punta de la broca, de gran calidad,
permite un centrado y taladrado sin
esfuerzo.

El cono de la herramienta facilita el
retroceso en las chapas taladradas.

Las virutas no triturables son transportadas

limpiamente como en una broca en espiral.

Se evita la formacion de rebabas y
ensamblamiento en frio de rugosidades en
los cortes.

Materiales:

Acero

Acero fundido

Acero inoxidable (INOX)
Metales no férricos
Plasticos

Otros materiales

Aplicaciones:

Taladrar
Desbarbado

Recomendaciones de uso:

Las brocas escalonadas HSS se utilizan en
chapas, tubos y perfiles hasta un espesor
de material max. de 4 mm.

En la tabla se encuentran las revoluciones
recomendadas.

Maquinas adecuadas:

Taladro
Taladros de columna

Recomendacidén de seguridad:

Para la transferencia

segura del par de giro,
d; las brocas escalonadas

disponen de un vastago
= = triangular.

>
z

Ejecucion HSS

Usar aceite de corte o aire comprimido
como lubricante/refrigerante para las bro-
cas escalonadas sin recubrimiento.

Ejecucion HSS HICOAT HC-FEP

Las brocas escalonadas con recubrimiento
HICOAT pueden usarse sin afadir
refrigerantes.

Especialmente idéneas para el mecanizado
de acero inoxidable (INOX).
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Herramientas de perforacion — Brocas escalonadas HSS

Rango de revoluciones recomendado [r.p.m.]

Para determinar el nivel de revoluciones de

corte [m/min] recomendado, proceda como

sigue:

@ Seleccionar el grupo de materiales a
mecanizar.

@ Seleccionar la ejecucion.

© Determinar el nivel de revoluciones de
corte.

@ Grupo de materiales

Para determinar el rango de revoluciones
[r.p.m.] recomendado, proceda del modo
siguiente:

O Elegir el didmetro deseado.

O Elnivel de revoluciones de corte y el
didmetro indican el rango de revoluciones
recomendado.

@ Ejecucion

PFERD

© Velocidad de corte

Aceros Aceros de construccién, aceros al 20-30 m/mi
Acero hasta 700 N/mm? carbono, aceros para herramientas, HICOAT HC-FEP =210 (/i
fy did aceros aleados y aceros no aleados,
acero fundido  Aceros - fundi ;
; , aceros de cementacion, acero fundidoy  HiCOAT HC-FEP 10-20 m/min
de mas de 700 N/mm aceros bonificados
S Aceros resistentes al éxidoy  Aceros inoxidables austeniticos y
inoxidable . - HICOAT HC-FEP 10-20 m/min
a los acidos férricos
(INOX)
Metales no férricos blandos Alelauones = a_Ium|n|o
latén, cobre y cinc HICOAT HC-FEP
Metales no L ) N i
4o ronce, titanio/aleaciones de titanio
férricos B tit /al de tit 20-30 m/min
Metales no férricos duros y aleaciones de aluminio duras (alto HICOAT HC-FEP
contenido en Si)
Plasticos, Plasticos termoplasticos y duroplasticos reforzados con fibra, goma 10-20 m/min
otros materiales duray madera HICOAT HC-FEP
Ejemplo: veloci rt Imi
Brocas escalonadas HSS (4] ©\Velodidades deicortelimiminl
STB HSS 04-30/10, @ escalén al 2L B0
@ escalén 4-30 mm. [mm] N.° de revoluciones [r.p.m.]
Aceros hasta 700 N/mm?.
1. 2.4
Velocidad de corte: 20-30 m/min 4,00 800 600 00
Rango de revoluciones: 2.400-200 r.p.m. 5,00 640 1.280 1.920
6,00 530 1.060 1.600
7,00 460 920 1.400
8,00 400 800 1.200
9,00 350 700 1.060
10,00 320 640 960
11,00 290 580 880
12,00 270 540 820
14,00 230 460 700
15,00 210 420 640
16,00 200 400 600
18,00 180 360 540
20,00 160 320 480
21,00 150 300 460
22,00 140 280 420
24,00 130 260 400
26,00 120 240 360
27,00 120 240 360
28,00 110 220 340
30,00 100 200 300
33,00 90 180 280
34,00 90 180 280
36,00 90 180 280
37,00 90 180 280
39,00 80 160 240
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; Herramientas de perforacion — Brocas escalonadas HSS

Brocas escalonadas HSS

Brocas escalonadas HSS para taladrar y desbarbar chapas, tubos y perfiles finos de distintos
materiales. Para la transferencia segura del par de giro, todas las brocas escalonadas disponen
de un vastago triangular.

Campo de Numero de d, I, Ejecucion ﬁ Referencia

taladro escalones [mm] [mm] HSS

[mm] s
g
EAN 4007220

4-12 9 6 65 N1 165867 1 STB HSS 04-12/6
4-20 9 8 75 N1 165874 1 STB HSS 04-20/8
4-30 14 10 100 N1 165881 1 STB HSS 04-30/10
4-39 13 10 107 N1 165898 1 STB HSS 04-39/10
6-37 12 10 100 N1 165904 1 STB HSS 06-37/10

Brocas escalonadas HSS, set de 3 unidades

El setincluye tres brocas escalonadas HSS en ejecuciones de 4-12 mm (9 niveles), 4-20 mm
(9 niveles), 4-30 mm (14 niveles) para uso industrial. Para la transferencia segura del par de
giro, todas las brocas escalonadas disponen de un vastago triangular.

La caja de plastico resistente a la rotura protege las herramientas de la suciedad y del
deterioro. La fijacién de las brocas escalonadas HSS facilita la seleccién y la retirada de las
herramientas.

Contenido Ejecucion @ Referencia
[unidades] HSS
e
EAN 4007220
3 N1166109 1 SET STB HSS 3TLG
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Herramientas de perforacion —
Brocas escalonadas HSS con recubrimiento HICOAT HC-FEP

Brocas escalonadas HSS con recubrimiento HICOAT HC-FEP

Las brocas escalonadas HSS con recubrimiento HICOAT de alta calidad HC-FEP son resistentes
al desgaste y muy versatiles para el mecanizado de acero, acero inoxidable (INOX), metales no
férricos, termoplasticos y duroplasticos. Para la transferencia segura del par de giro, todas las
brocas escalonadas disponen de un vastago triangular.

Las brocas escalonadas con recubrimiento HICOAT HC-FEP ofrecen una elevada dureza en
caliente y resistencia a la oxidacién. Por tanto, también se pueden usar en materiales duros sin
adicién de refrigerantes.

Campo de Numero de d, I, Ejecucion Referencia
taladro escalones [mm] [mm] HC-FEP
[mm]
EAN 4007220
4-12 9 6 65 N1 166031 1 STB HSS 04-12/6 HC-FEP
4-39 13 10 107 N1 166079 1 STB HSS 04-39/10 HC-FEP
6-37 12 10 100 N1 166086 1 STB HSS 06-37/10 HC-FEP

Brocas escalonadas HSS con recubrimiento HICOAT HC-FEP,
set de 3 unidades

El setincluye 3 brocas escalonadas HSS en ejecuciones de 4-12 mm (9 niveles), 4-20 mm

(9 niveles), 4-30 mm (14 niveles) con recubrimiento HICOAT HC-FEP de alta calidad para uso
industrial. Para la transferencia segura del par de giro, todas las brocas escalonadas disponen
de un véstago triangular.

La caja de plastico resistente a la rotura protege las herramientas de la suciedad y del
deterioro. La fijacidn de las brocas escalonadas HSS facilita la seleccién y la retirada de las
herramientas.

Contenido Ejecucion Referencia
[unidades] HC-FEP
EAN 4007220
3 N1166123 1 SET STB HSS HC-FEP 3TLG
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Novedades PFERD

Herramientas de avellanado — Avellanador conico HSS

Los avellanadores conicos de PFERD destacan por su filo especialmente afilado que también
proporciona muy buenos resultados con velocidades de corte bajas. Las diferentes versiones
permiten el avellanado y desbarbado en el mecanizado de diferentes materiales, también en
el entorno industrial. La variante UGT es un avellanador cénico con distribucion irregular. Para
una transmision segura del par, los avellanadores conicos disponen de un vastago triangular
a partir de un didmetro de avellanado de 28 mm. A partir de un didmetro de avellanador de
28 mm, los avellanadores cénicos cuentan con un vastago triangular para una mejor transmi-

sién del par de giro.

PFERD también ofrece avellanadores conicos con recubrimiento HICOAT de alta calidad. Los
avellanadores cénicos con recubrimiento HICOAT ofrecen una elevada dureza en caliente y
resistencia a la oxidacion. Por tanto, también se pueden usar en materiales duros sin afladir

refrigerantes.

Ventajas:

Muy buena capacidad de arranque y
desalojo de viruta éptimo.

Resultados sin rebabas incluso con
velocidades de corte bajas.

Larga vida util.

Elevada calidad de la superficie de la pieza
de trabajo.

Materiales:

Acero

Acero fundido

Acero inoxidable (INOX)
Metales no férricos
Fundicion

Plasticos

Otros materiales

Aplicaciones:

Canteado
Desbarbado
Avellanado

Recomendaciones de uso:

Seleccione la ejecucion adecuada en funcién

del dngulo de avellanado necesario y de la
pieza de trabajo que se va a mecanizar.
Como refrigerantes/lubricantes, utilice
aceite para amolar o aire comprimido.

En la tabla se encuentran las revoluciones
recomendadas.

Maquinas adecuadas:

Taladro

Taladros de columna
Maquina-herramienta
Robots

Recomendacién de seguridad:
N A Anpartirde un didmetro

de avellanador de 28 mm,

d, los avellanadores conicos
cuentan con un vastago

— ' triangular para una mejor

~
o’

transmision del par de giro.

Forma Ventajas
Avellanador = Especialmente adecua-
do para la creacion de

HSS 90°
= - avellanados para tornillos
de 90°.

Avellanador = Especialmente apropiado
HSS 90° UGT  para ejecutar avellanados
exactos.

Gran estabilidad de
marcha.

Fuerzas de avellanado
reducidas con una buena
calidad de superficie.
Geometria desarrollada
especialmente con ranu-
ras de virutas anchas para
la evacuacién éptima de
las virutas y del calor.
Especialmente adecuado
para robots y aplicaciones
estacionarias.

Avellanador
HSS 60°

Especialmente adecuado
para la creacién de avella-
nados y desbarbados.

Ejecuciéon HSS

Ejecuciéon HSSE Co5 (M35)

Ejecucion HSS HICOAT HC-FEP

Avellanador HSS que puede ser usado
de forma universal en casi todos los
materiales.

Avellanador HSS que puede ser usado
de forma universal en casi todos los
materiales.

Alta vida util.

Muy buena resistencia a la temperatura
gracias al porcentaje de Co.

Avellanador HSS que puede ser usado de
forma universal en casi todos los materiales.
Vida util muy prolongada gracias a su recu-
brimiento HICOAT de alta calidad.

También se puede usar sin refrigerantes ni
lubricantes.
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Herramientas de avellanado — Avellanador conico HSS

Rango de revoluciones recomendado [r.p.m.]

Para determinar el nivel de revoluciones de cor-

te [m/min] recomendado, proceda como sigue:

@ Seleccionar el grupo de materiales a
mecanizar.

@ Seleccionar la ejecucion.

© Determinar el nivel de revoluciones de corte.

O Grupo de materiales

Para determinar el rango de revoluciones [r.p.m.]
recomendado, proceda del modo siguiente:

O Elegir el didmetro deseado.

O Elnivel de revoluciones de corte y el dia-
metro indican el rango de revoluciones
recomendado.

@ Ejecucion

PFERD

© Velocidad de corte

Aceros de construccién, aceros al carbono, HSS
Aceros estructurales sin alear aceros para herramientas, aceros no aleados, HSSE Co5 15-20 m/min
Aceroy hasta 700 N/mm? aceros de cementacion, acero fundido y
acero fundido aceros bonificados HICOAT HC-FEP
Aceros estructurales aleados ~ Aceros para herramientas, aceros bonificados, HSSE Co5 10-15 m/min
de mas de700 N/mm? aceros aleados, acero fundido HICOAT HC-FEP
HSS
accellistiteE Acequ eiBies el Gse y e Aceros inoxidables austeniticos y férricos HSSE Co5 10-15 m/min
(INOX) los acidos
HICOAT HC-FEP
leaci de alumini mis
Metales no férricos blandos A caciones ge aiuminio HSSE Co5 15-20 m/min
latén, cobre y cinc
Metales no HICOAT HC-FEP
ferricos Bronce, titanio/aleaciones de titanio y HSSE Co5
Metales no férricos duros aleaciones de aluminio duras (alto contenido 10-20 m/min
en Si) HICOAT HC-FEP
Fundicion de grafito laminar EN-GJL (FGL), HSS
. Fundicién gris y fundicion fundicion de grafito esferoidal EN-GJS (FGE), )
FUTElIEe blanca fundicién maleable blanca EN-GIMW (FMB) y HERECes [
fundicién maleable negra EN-GJMB(FMN) HICOAT HC-FEP
HSS
Plasticos, Plasticos termoplasticos y duroplasticos reforzados con fibra, HSSE Co5 10-15 m/min
otros materiales goma duray madera
HICOAT HC-FEP
Ejemplo: . o © Velocidades de corte [m/min]
Avellanador cénico
KES HSS DIN 335 C90°, o avellanador 10 15 20
@ avellanador 28,0 mm. [mm] N.° de revoluciones [r.p.m.]
Aceros hasta 700 N/mm?2,
4,30 800 1.200 1.600
Velocidad de corte: 15-20 m/min
Rango de revoluciones: 170-220 r.p.m. 5,00 640 960 1.280
5,30 640 960 1.280
6,00 530 800 1.060
6,30 530 800 1.060
7,00 460 680 920
8,00 400 600 800
8,30 400 600 800
10,00 320 470 640
10,40 320 470 640
11,50 280 420 560
12,40 260 390 520
12,50 260 390 520
15,00 210 320 420
16,00 190 290 380
16,50 190 290 380
19,00 170 260 340
20,00 150 230 300
20,50 150 230 300
23,00 140 210 280
25,00 130 200 260
28,00 110 170 220
31,00 100 150 200
37,00 90 140 180
40,00 80 120 160
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Herramientas de avellanado — Avellanador conico HSS

Avellanador cénico HSS DIN 335 C 90°

Herramientas de avellanar de alto rendimiento con un dngulo de avellanado de 90° para dw(°>< ~ Ld’
avellanado de tornillos de 90° para todos los materiales habituales, como acero, acero fundido y ‘
y metales no férricos. A partir de un didametro de avellanador de 28 mm, los avellanadores [ ‘
conicos cuentan con un vastago triangular para una mejor transmision del par de giro.

Materiales:

Acero y acero fundido, acero inoxidable
(INOX), metales no férricos, fundicion,
plasticos, otros materiales

d, d, I, a Ejecucion @ Referencia
[mm] [mm] [mm] HSS
€«
EAN 4007220

4,30 4,00 40 90° 164617 1 KES HSS DIN 335 C90° 4,3

5,00 4,00 40 90° 166352 1 KES HSS DIN 335 C90° 5,0

5,30 4,00 40 90° 166369 1 KES HSS DIN 335 C90° 5,3

6,00 5,00 45 90° 166376 1 KES HSS DIN 335 C90° 6,0

6,30 5,00 45 90° 166390 1 KES HSS DIN 335 C90° 6,3

7,00 6,00 50 90° 166406 1 KES HSS DIN 335 C90° 7,0

8,00 6,00 50 90° 166468 1 KES HSS DIN 335 C90° 8,0

8,30 6,00 50 90° 166475 1 KES HSS DIN 335 C90° 8,3
10,00 6,00 50 90° 166505 1 KES HSS DIN 335 C90° 10,0
10,40 6,00 50 90° 166598 1 KES HSS DIN 335 C90° 10,4
11,50 8,00 56 90° 166666 1 KES HSS DIN 335 C90° 11,5
12,40 8,00 56 90° 166673 1 KES HSS DIN 335 C90° 12,4
15,00 10,00 60 90° 166703 1 KES HSS DIN 335 C90° 15,0
16,50 10,00 60 90° 166765 1 KES HSS DIN 335 C90° 16,5
19,00 10,00 63 90° 166772 1 KES HSS DIN 335 C90° 19,0
20,50 10,00 63 90° 166789 1 KES HSS DIN 335 C90° 20,5
23,00 10,00 67 90° 166833 1 KES HSS DIN 335 C90° 23,0
25,00 10,00 67 90° 166840 1 KES HSS DIN 335 C90° 25,0
28,00 12,00 71 90° 166857 1 KES HSS DIN 335 C90° 28,0
31,00 12,00 71 90° 166864 1 KES HSS DIN 335 C90° 31,0
37,00 12,00 90 90° 166871 1 KES HSS DIN 335 C90° 37,0
40,00 15,00 80 90° 166918 1 KES HSS DIN 335 C90° 40,0

Set de avellanador cénico HSS DIN 335 C 90°

Los sets contienen herramientas de avellanar de alto rendimiento con un dngulo de
avellanado de 90° para avellanado de tornillos de 90° para todos los materiales habituales,
como acero, acero fundido y metales no férricos. La caja de plastico resistente a la rotura
protege las herramientas de la suciedad y del deterioro.

Materiales: Nota para pedido:
Acero y acero fundido, acero inoxidable Seleccione el set mas adecuado en funcion
(INOX), metales no férricos, fundicidn, de las ejecuciones necesarias.

pldsticos, otros materiales

Contenido Contenido Ejecucion Referencia
[unidades] o de la herramienta
HSS
[mm] ”
EAN 4007220
3 6,3/104/16,5 168523 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 3TLG
5 6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 168585 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 5TLG
6,3/83/104/12,4/16,5/20,5 168691 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 6TLG

Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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Herramientas de avellanado — Avellanador conico HSS

Avellanador cénico HSSE DIN 335 C 90°, ejecucion Co5

a C‘>< = P Herramientas de avellanar de alto rendimiento, con un dngulo de avellanado de 90° para
avellanado de tornillos de 90°, para materiales especialmente duros y resistentes, como acero
} ‘ aleado y de alta resistencia y acero inoxidable (INOX). A partir de un didmetro de avellanador
de 28 mm, los avellanadores cénicos cuentan con un vastago triangular para una mejor
transmision del par de giro. Prolongada vida Util y ejecucion resistente a la temperatura
gracias a su porcentaje de Co.

Materiales:

Acero y acero fundido, acero inoxidable
(INOX), metales no férricos, fundicién, plasti-
cos, otros materiales

d, d, I o Ejecucion Referencia
[mm] [mm] [mm] HSSE @
«=
EAN 4007220

4,30 4,00 40 90° 167250 1 KES HSSE DIN 335 C90° 4,3

5,00 4,00 40 90° 167335 1 KES HSSE DIN 335 C90° 5,0

5,30 4,00 40 90° 167359 1 KES HSSE DIN 335 C90° 5,3

6,00 5,00 45 90° 167373 1 KES HSSE DIN 335 C90° 6,0

6,30 5,00 45 90° 167397 1 KES HSSE DIN 335 C90° 6,3

8,00 6,00 50 90° 167427 1 KES HSSE DIN 335 C90° 8,0

8,30 6,00 50 90° 167434 1 KES HSSE DIN 335 C90° 8,3
10,00 6,00 50 90° 167458 1 KES HSSE DIN 335 C90° 10,0
10,40 6,00 50 90° 167472 1 KES HSSE DIN 335 C90° 10,4
11,50 8,00 56 90° 167687 1 KES HSSE DIN 335 C90° 11,5
12,40 8,00 56 90° 168004 1 KES HSSE DIN 335 C90° 12,4
15,00 10,00 60 90° 168035 1 KES HSSE DIN 335 C90° 15,0
16,50 10,00 60 90° 168134 1 KES HSSE DIN 335 C90° 16,5
19,00 10,00 63 90° 168219 1 KES HSSE DIN 335 C90° 19,0
20,50 10,00 63 90° 168226 1 KES HSSE DIN 335 C90° 20,5
23,00 10,00 67 90° 168233 1 KES HSSE DIN 335 C90° 23,0
25,00 10,00 67 90° 168240 1 KES HSSE DIN 335 C90° 25,0
28,00 12,00 71 90° 168257 1 KES HSSE DIN 335 C90° 28,0
31,00 12,00 71 90° 168264 1 KES HSSE DIN 335 C90° 31,0

Set de avellanador cénico HSSE DIN 335 C 90°, ejecucion Co5

Los sets contienen herramientas de avellanar de alto rendimiento con un dngulo de
avellanado de 90° para avellanado de tornillos de 90° para materiales especialmente duros y
resistentes, como acero aleado y de alta resistencia y acero inoxidable (INOX). Prolongada vida
util y ejecucidn resistente a la temperatura gracias a su porcentaje de Co. La caja de plastico
resistente a la rotura protege las herramientas de la suciedad y del deterioro.

Materiales: Nota para pedido:
Acero y acero fundido, acero inoxidable Seleccione el set mas adecuado en funcién
(INOX), metales no férricos, fundicién, plasti- de las ejecuciones necesarias.

cos, otros materiales

Contenido Contenido Ejecucion Referencia
[unidades] o de la herramienta HSSE
[mm] “
EAN 4007220
3 6,3/10,4/16,5 168714 1 SET KES HSSE DIN 335 C90° 3TLG
5 6,3/10,4/16,5/20,5/ 25,0 168738 1 SET KES HSSE DIN 335 C90° 5TLG
6 6,3/83/104/12,4/16,5/20,5 168745 1 SET KES HSSE DIN 335 C90° 6TLG

Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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Herramientas de avellanado —
Avellanador conico HSS con recubrimiento HICOAT HC-FEP

Avellanador cénico HSS DIN 335 C 90°
con recubrimiento HICOAT d, @ Id;

Herramientas de avellanar de alto rendimiento con un dngulo de avellanado de 90° para N
avellanado de tornillos de 90° para materiales especialmente duros y resistentes, como ‘
acero aleado y de alta resistencia y acero inoxidable. A partir de un didmetro de avellanador

de 28 mm, los avellanadores cénicos cuentan con un vastago triangular para una mejor

transmision del par de giro. Gracias al recubrimiento HICOAT HC-FEP, disponen de una elevada

dureza y resistencia al desgaste. Son resistentes a la temperatura y tienen una vida Util

especialmente prolongada. También se pueden usar en rangos de velocidad de corte elevada

y sin lubricantes ni refrigerantes.

Materiales:

Acero y acero fundido, acero inoxidable
(INOX), metales no férricos, fundicién, plasti-
cos, otros materiales

d, d, I o Ejecucion @ Referencia
[mm] [mm] [mm] HC-FEP
EAN 4007220

6,30 5,00 45 90° 073728 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 6,3

8,30 6,00 50 90° 168295 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 8,3
10,40 6,00 50 90° 168301 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 10,4
12,40 8,00 56 90° 168318 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 12,4
15,00 10,00 60 90° 168325 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 15,0
16,50 10,00 60 90° 168356 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 16,5
19,00 10,00 63 90° 168387 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 19,0
20,50 10,00 63 90° 168417 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 20,5
23,00 10,00 67 90° 168455 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 23,0
25,00 10,00 67 90° 168462 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 25,0
31,00 12,00 71 90° 168479 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 31,0

Set de avellanador cénico HSS DIN 335 C 90°
con recubrimiento HICOAT

Los sets contienen herramientas de avellanar de alto rendimiento con un angulo de
avellanado de 90° para avellanado de tornillos de 90° para materiales especialmente duros

y resistentes, como acero aleado y de alta resistencia y acero inoxidable (INOX). Gracias al
recubrimiento HICOAT HC-FEP, disponen de una elevada dureza y resistencia al desgaste. Son
resistentes a la temperatura y tienen una vida Util especialmente prolongada. También se
pueden usar en rangos de velocidad de corte elevada y sin lubricantes ni refrigerantes. La caja
de plastico resistente a la rotura protege las herramientas de la suciedad y del deterioro.

Materiales: Nota para pedido:
Acero y acero fundido, acero inoxidable Seleccione el set mas adecuado en funcién
(INOX), metales no férricos, fundicién, plasti- de las ejecuciones necesarias.

cos, otros materiales

Contenido Contenido Ejecucion ﬁ Referencia
[unidades] o de la herramienta HC-FEP
[mm]
EAN 4007220
6,3/10,4/16,5 168752 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 3TLG HC-FEP
6,3/104/16,5/20,5/25,0 168769 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 5TLG HC-FEP
6,3/83/104/12,4/16,5/20,5 168776 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 6TLG HC-FEP

Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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Herramientas de avellanado — Avellanador conico HSS

Avellanador cénico con paso desigual UGT HSS DIN 335 C 90°

d‘(>< lo“ Herramientas de avellanar de alto rendimiento con un dngulo de avellanado de 90° para
avellanado de tornillos de 90° para todos los materiales habituales, como acero, acero fundido
[ ‘ y metales no férricos. La variante UGT es un avellanador cénico con paso desigual. Para una
transmision segura del par, los avellanadores cénicos disponen de un vastago triangular a
partir de un didmetro de avellanado de 28 mm. A partir de un didmetro de avellanador de

28 mm, los avellanadores cénicos cuentan con un vastago triangular para una mejor transmi-
sion del par de giro.

Materiales:

Acero, acero fundido, acero inoxidable
(INOX), metales no férricos, fundicién,
plasticos, otros materiales

d, d, I, o Ejecucion Referencia
[mm] [mm] [mm] HSS UGT @
=
EAN 4007220
6,30 5,00 45 90° N! 420447 1 UGT HSS DIN 335 C90° 6,3
8,30 6,00 50 90° N! 420454 1 UGT HSS DIN 335 C90° 8,3
10,40 6,00 50 90° NI 420461 1 UGT HSS DIN 335 C90° 10,4
12,40 8,00 56 90° N!420478 1 UGT HSS DIN 335 C90° 12,4
15,00 10,00 60 90° N! 420485 1 UGT HSS DIN 335 €90° 15,0
16,50 10,00 60 90° N! 420492 1 UGT HSS DIN 335 C90° 16,5
19,00 10,00 63 90° N! 420508 1 UGT HSS DIN 335 C90° 19,0
20,50 10,00 63 90° NI 420515 1 UGT HSS DIN 335 C90° 20,5
23,00 10,00 67 90° N! 420522 1 UGT HSS DIN 335 C90° 23,0
25,00 10,00 67 90° N! 420539 1 UGT HSS DIN 335 C90° 25,0
31,00 12,00 71 90° N! 420546 1 UGT HSS DIN 335 C90° 31,0

Set de avellanador cénico con paso desigual UGT HSS DIN 335 C 90°

Los sets contienen herramientas de avellanar de alto rendimiento con un dngulo de avella-
nado de 90° para avellanado de tornillos de 90° para todos los materiales habituales, como
acero, acero fundido y metales no férricos. La variante UGT es un avellanador cénico con
paso desigual. Para una transmisién segura del par, los avellanadores cénicos disponen de un
vastago triangular a partir de un didmetro de avellanado de 28 mm. Se envia en una caja de
plastico rigido que protege de la suciedad y de roturas.

Materiales: Nota para pedido:
Acero, acero fundido, acero inoxidable Seleccione el set mas adecuado en funcion
(INOX), metales no férricos, fundicién, de las ejecuciones necesarias.

plasticos, otros materiales

Contenido Contenido Ejecucion Referencia
[unidades] o de la herramienta HSS UGT
[mm] % |
EAN 4007220
3 6,3/10,4/16,5 N! 420669 1 SET UGT HSS DIN 335 €90° 3TLG
5 6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 N! 420676 1 SET UGT HSS DIN 335 C90° 5TLG
6,3/83/10,4/124/16,5/205 N! 420683 1 SET UGT HSS DIN 335 C90° 6TLG

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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Herramientas de avellanado — Avellanador conico HSS

Avellanador cénico con paso desigual UGT HSSE DIN 335 C 90°,
ejecucién Co5 4 (% Id,

Herramientas de avellanar de alto rendimiento con un dngulo de avellanado de 90° para . ‘
avellanado de tornillos de 90° para materiales especialmente duros y resistentes, como acero ‘ !
aleado y de alta resistencia y acero inoxidable. La variante UGT es un avellanador cénico con

paso desigual. Para una transmision segura del par, los avellanadores conicos disponen de un

vastago triangular a partir de un didmetro de avellanado de 28 mm. A partir de un didmetro

de avellanador de 28 mm, los avellanadores conicos cuentan con un vastago triangular para

una mejor transmision del par de giro. Prolongada vida Util y ejecucion resistente a la tempe-

ratura gracias a su porcentaje de Co.

Materiales:

Acero, acero fundido, acero inoxidable
(INOX), metales no férricos, fundicién,
plasticos, otros materiales

d, d, I o Ejecucion @ Referencia
[mm] [mm] [mm] HSSE UGT
o=
EAN 4007220
6,30 5,00 45 90° N! 420553 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 6,3
8,30 6,00 50 90° N! 420560 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 8,3
10,40 6,00 50 90° N! 420577 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 10,4
12,40 8,00 56 90° N! 420584 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 12,4
15,00 10,00 60 90° N!'420591 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 15,0
16,50 10,00 60 90° N! 420607 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 16,5
19,00 10,00 63 90° N! 420614 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 19,0
20,50 10,00 63 90° N!'420621 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 20,5
23,00 10,00 67 90° N! 420638 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 23,0
25,00 10,00 67 90° N! 420645 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 25,0
31,00 12,00 71 90° N! 420652 1 UGT HSSE DIN 335 C90° 31,0

Set de avellanador cénico con paso desigual UGT HSSE DIN 335 C 90°,
ejecucion Co5

Los sets contienen herramientas de avellanar de alto rendimiento con un dngulo de
avellanado de 90° para avellanado de tornillos de 90° para materiales especialmente duros
y resistentes, como acero aleado y de alta resistencia y acero inoxidable. Prolongada vida util
y ejecucidn resistente a la temperatura gracias a su porcentaje de Co. La variante UGT es un
avellanador cénico con paso desigual. Para una transmisién segura del par, los avellanadores
cdnicos disponen de un vastago triangular a partir de un didmetro de avellanado de 28 mm.
Se envia en una caja de plastico rigido que protege de la suciedad y de roturas.

Materiales: Nota para pedido:
Acero, acero fundido, acero inoxidable Seleccione el set mas adecuado en funcion
(INOX), metales no férricos, fundicién, de las ejecuciones necesarias.

plasticos, otros materiales

Contenido Contenido Ejecucion ﬁ Referencia
[unidades] o de la herramienta HSSE UGT
[mm] a |
EAN 4007220
3 6,3/10,4/16,5 N! 420690 1 SET UGT HSSE DIN 335 C90° 3TLG
5 6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 N! 420706 1 SET UGT HSSE DIN 335 C90° 5TLG
6 63/83/104/124/16,5/20,5 N! 420713 1 SET UGT HSSE DIN 335 C90° 6TLG

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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Herramientas de avellanado — Avellanador conico HSS z’

Avellanador cénico HSS DIN 334 C 60°

Herramientas de avellanar de alto rendimiento con un dngulo de avellanado de 60° para
el desbarbado de todos los materiales habituales, como acero, acero fundido y metales no
férricos.

Materiales:

Acero y acero fundido, acero inoxidable
(INOX), metales no férricos, fundicion,
plasticos, otros materiales

d, d, 1, a Ejecucion Referencia
[mm] [mm] [mm] HSS @
A—‘_
EAN 4007220

6,30 5,00 45 60° N1 168783 1 KES HSS DIN 334 C60° 6,3

8,00 6,00 50 60° N1 168790 1 KES HSS DIN 334 C60° 8,0
10,00 6,00 50 60° N1 168806 1 KES HSS DIN 334 C60° 10,0
12,50 8,00 56 60° N1 168813 1 KES HSS DIN 334 C60° 12,5
16,00 10,00 63 60° N1 168837 1 KES HSS DIN 334 C60° 16,0
20,00 10,00 67 60° N1 168844 1 KES HSS DIN 334 C60° 20,0

1

25,00 10,00 71 60° N1168851 KES HSS DIN 334 C60° 25,0
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r\\-\vé Novedades PFERD
Herramientas de avellanado — Avellanador plano HSS

Avellanador plano de alto rendimiento de HSS seguin DIN 373 para el avellanado de tornillos
hexagonales, de cabeza cilindrica y de tuercas. Los avellanadores planos tienen un disefio
cilindrico. La espiga cilindrica en las respectivas clases de calidad fino, medio o para agujero
previo a roscar garantiza un alineamiento coaxial del avellanado respecto al agujero.

Ventajas: Materiales: Recomendaciones de uso:
Excelente capacidad de arranque. Acero Tener en cuenta las revoluciones
Desalojo de viruta éptimo. Acero fundido recomendadas.

Resultados sin rebabas. Acero inoxidable (INOX)
Larga vida util. Metales no férricos Maquinas adecuadas:
Marcha silenciosa. Fundicion
Elevada calidad de la superficie. Plasticos Taladro
Otros materiales Taladros de columna
Maquina-herramienta
Aplicaciones: Robots

Creacion de avellanados planos con un
grado de calidad fino (F), medio (M) y de
agujero previo a roscar (GKL).

Grado de calidad fino (F) Grado de calidad medio (M) Para agujeros previos a roscar
(GKL)
— fm— L _}I — = "
=SS = ; = =SSy — |
Los avellanadores planos con grado de Los avellanadores planos con grado de Los avellanadores planos para agujeros
calidad fino son adecuados para crear calidad medio son adecuados para crear previos a roscar son adecuados para crear
avellanados planos en orificios de paso o avellanados planos en orificios de paso o avellanados planos en agujeros previos a
agujeros ciegos con un rango de tolerancia agujeros ciegos con un rango de tolerancia roscar interiores.
fino para una elevada precision de medio para una precision de montaje

montaje. amplia.
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Herramientas de avellanado — Avellanador plano HSS

Rango de revoluciones recomendado [r.p.m.]

Para determinar el nivel de revoluciones de

corte [m/min] recomendado, proceda como

sigue:

@ Seleccionar el grupo de materiales a
mecanizar.

@ Seleccionar la ejecucion.

© Determinar el nivel de revoluciones de
corte.

@ Grupo de materiales

Aceros
hasta 700 N/mm?

Aceroy
acero fundido

Aceros
de mé&s de 700 N/mm?

Acer_o Aceros resistentes al 6xido
e kel a los acidos
(INOX) y
Metales no férricos
blandos
Metales no
férricos
Metales no férricos duros
Fundicion Fundicion gris y fundicién
blanca
Plasticos,

otros materiales duray madera

Ejemplo:

Avellanador plano

FLSHSS DIN 373 15,0 F,

Avellanador plano @ 15 mm.

Aceros hasta 700 N/mm?Z.

Velocidad de corte: 10-20 m/min

Rango de revoluciones: 220-440 r.p.m.

Para determinar el rango de revoluciones
[r.p.m.] recomendado, proceda del modo

siguiente:
O Elegir el didmetro deseado.

O Elnivel de revoluciones de corte y el dia-
metro indican el rango de revoluciones

recomendado.

Aceros de construccién, aceros al
carbono, aceros para herramientas,
aceros aleados y aceros no aleados,
aceros de cementacién, acero fundido
y aceros bonificados

Aceros inoxidables austeniticos y
férricos

Aleaciones de aluminio
latén, cobre y cinc

Bronce, titanio/aleaciones de titanio
y aleaciones de aluminio duras (alto
contenido en Si)

Fundicion de grafito laminar EN-GJL
(FGL), fundicion de grafito esferoidal
EN-GJS (FGE), fundicion maleable
blanca EN-GJIMW (FMB) y fundicién
maleable negra EN-GJMB(FMN)

Plasticos termoplasticos y duroplasticos reforzados con fibra, goma

(4]

o avellanador 10
[mm]
6,00 530
8,00 400
10,00 320
11,00 290
15,00 220
18,00 180

20,00 160

@ Ejecucion
Fino (F)
Medio (M)
Agujeros previos a
roscar (GKL)
Fino (F)
Medio (M)
Agujeros previos a
roscar (GKL)
Fino (F)
Medio (M)
Agujeros previos a
roscar (GKL)
Fino (F)
Medio (M)
Agujeros previos a
roscar (GKL)
Fino (F)
Medio (M)
Agujeros previos a
roscar (GKL)
Fino (F)
Medio (M)
Agujeros previos a
roscar (GKL)
Fino (F)
Medio (M)
Agujeros previos a
roscar (GKL)

PFERD

© Velocidad de corte

10-20 m/min

10-15 m/min

10-15 m/min

15-20 m/min

10-20 m/min

10 m/min

10-15 m/min

O Velocidades de corte [m/min]

15 20
N.° de revoluciones [r.p.m.]

795 1.060
600 800
480 640
435 580
330 440
270 360
240 320
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Avellanador plano HSS DIN 373 grado de calidad fino

para agujero pasante

Herramientas avellanadoras de alto rendimiento para agujero pasante grado de calidad fino

(F) seguin I1SO 273.

Materiales:

Acero y acero fundido, acero inoxidable
(INOX), metales no férricos, fundicién, plasti-
cos, otros materiales

d, d, d; I,
[mm] [mm] [mm] [mm]
6 5 3,2 71

8 5 4,3 71

10 8 53 80

11 8 6,4 80

15 12,5 84 100

18 12,5 10,5 100

20 12,5 13,0 100

Ejecucion
F

==

EAN 4007220

! 168868
N1168912
N1 168929
N1 168936
N1 168943
N1 168950
N1 168981

=

RN N PEENY RN PEEN EEN RN

Novedades PFERD

Herramientas de avellanado — Avellanador plano HSS

di F?.!____—‘;_ ;' ------ i |
dF—

Iy

Referencia

FLSHSSDIN 373 6,0 F

FLSHSSDIN 3738,0F

FLSHSSDIN 373 10,0 F
FLSHSSDIN 373 11,0F
FLSHSSDIN 373 15,0 F
FLSHSSDIN 373 18,0 F
FLSHSSDIN 373 20,0 F

Avellanador plano HSS DIN 373 grado de calidad medio

para agujero pasante

Herramientas avellanadoras de alto rendimiento para agujero pasante grado de calidad

medio (M) seguin ISO 273.

Materiales:

Acero y acero fundido, acero inoxidable
(INOX), metales no férricos, fundicién, plasti-
cos, otros materiales

d, d, d; I,
[mm] [mm] [mm] [mm]
6 5 34 71

8 5 4,5 71

10 8 5,5 80

11 8 6,6 80

15 12,5 9,0 100

18 12,5 11,0 100

20 12,5 13,5 100

Ejecucion
M

EAN 4007220

N1 169025
N1 169087
N1169100
N1169124
N1 169155
N1169162
N1169179

=

RN RN RN PEENY PEEN PEEN RN

Referencia

FLSHSSDIN 373 6,0 M

FLSHSSDIN 37380 M

FLSHSSDIN 373 10,0 M
FLSHSSDIN 373 11,0 M
FLSHSSDIN 373 15,0 M
FLSHSSDIN 373 18,0 M
FLS HSS DIN 373 20,0 M
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Herramientas de avellanado — Avellanador plano HSS

PFERD

S

o 3“%.% — :Idz Avellanador plano HSS DIN 373 para agujero previo a roscar
d, }7‘*— | | Herramientas avellanadoras de alto rendimiento con pasador guia para agujero previo a
! roscar (GKL).
Materiales:

Acero y acero fundido, acero inoxidable

cos, otros materiales

d, d, d, I, Ejecucion @
[mm] [mm] [mm] [mm] GKL
EAN 4007220

6 5,0 2,5 71 N1 169186 1

8 5,0 3.3 71 N1169193 1
10 8,0 4,2 80 N1169209 1
11 8,0 5,0 80 N1169216 1
15 12,5 6,8 100 N1169223 1
18 12,5 8,5 100 N1169278 1
20 12,5 10,2 100 N1 169308 1

(INOX), metales no férricos, fundicién, plasti-

Referencia

FLS HSS DIN 373 6,0 GKL

FLS HSS DIN 373 8,0 GKL

FLS HSS DIN 373 10,0 GKL
FLS HSS DIN 373 11,0 GKL
FLS HSS DIN 373 15,0 GKL
FLS HSS DIN 373 18,0 GKL
FLS HSS DIN 373 20,0 GKL

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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:’ Muelas con mango para cadenas de motosierra

Muelas con mango para cadenas de motosierra

Las muelas con mango para cadenas de motosierra son ideales para afilar las sierras de cadena
utilizando el afilador de cadenas de motosierra CHAIN SHARP HHG de PFERD.

Ventajas: Maquina adecuada:
Gran capacidad de rectificado y de Afilador
arranque.
Ahorro de tiempo y dinero gracias a la Nota para pedido:
reduccién de los tiempos de rectificado. - .,
Afilado preciso de los dientes de las cade- Por favor, elija la muela con el didametro
nas de motosierra por la gran estabilidad adecuado para su cadena.
de la forma.

Recomendaciones de seguridad:

Aplicaciones: La velocidad mdxima permitida se refiere a

Afilado una longitud de mango abierta de 10 mm.
Por razones de seguridad no deben
Recomendaciones de uso: sobrepasarse las revoluciones maximas
permitidas.

Siga las recomendaciones de uso y de
seguridad de su afilador. [
Se pueden afilar las siguientes cadenas: @ @ @
- Muela-de @ 3,8 mm
para paso de cadena de 1/4"
- Muela-de 2 4,3 mm
para paso de cadena de 1/4", 3/8" LP*
- Muela-de ¢ 5,0 mm
para paso de cadena de .325"
- Muela-de ¢ 5,5 mm
para paso de cadena de 3/8"
- Muela-de 2 5,7 mm
para paso de cadena de 3/8",.404"
- Muela-de ¢ 6,9 mm
para el limitador de profundidad
*LP = Low Profile (Perfil bajo)

Muelas cilindricas para cadenas de motosierra

La forma cilindrica ZY es ideal para afilar los dientes de las cadenas de motosierra.

DxT Grano Adecuado para r.p.m. r.p.m. Referencia
[mm] 80 paso de cadena rec. max.
EAN 4007220 [prlzacksl
@ mango 3 x 25 mm [S, x L,]
3,8x16 1381922 174 25.000 62.800 3 CS-G ZY 3,816 3 AWN 80 M5V
4,3x16 N1 381946 1/4,3/8 LP* 25.000 55.400 3 CS-GZY 4,316 3 AWN 80 M5V
5,0x 20 N1 381960 .325 25.000 56.100 3  (CS-GZY 5,020 3 AWN 80 M5V
5,5x20 1381984 3/8 25.000 50.900 3 CS-G ZY 5,520 3 AWN 80 M5V
5,7x20 1382004 3/8,.404 25.000 49.100 3 CS-GZY 5,720 3 AWN 80 M5V
6,9 x 20 1382028 para el limitador de 25.000 40.500 3 CS-G ZY 6,920 3 AWN 80 M5V
profundidad

*LP = Low Profile (Perfil bajo)

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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Disco de lija para cadenas de motosierra

Disco de lija para cadenas de motosierra

Los discos de lija para cadenas de motosierra son ideales para afilar las cadenas de motosierra

con el afilador de cadenas de motosierra.

Ventajas:

Gran capacidad de rectificado y de
arranque.

Larga vida util.

Ahorro de tiempo y dinero por tiempos de
rectificado mas cortos.

Afilado preciso de los dientes de las cade-
nas de motosierra por la gran estabilidad
de la forma

3 Aplicaciones:

Afilado

Recomendaciones de uso:

Siga las recomendaciones de uso y de
seguridad de su afilador.
Se pueden afilar las siguientes cadenas:
- Disco de espesor 3,2 mm
para paso de cadena de 1/4",3/8" LP*, 325"
- Disco de espesor 4,7 mm
para paso de cadena de 3/8",.404"
- Disco de espesor 6,0 mm
para el limitador de profundidad
*LP = LowProfile (Perfil bajo)

Maquina adecuada:
Afilador

Nota para pedido:

Por favor, elija el disco de espesor
adecuado para su cadena.

Recomendaciones de seguridad:

La velocidad periférica maxima permitida
esde 35m/s.

Por razones de seguridad no deben
sobrepasarse las revoluciones maximas
permitidas.

Antes de montarlo, el disco se debe some-
ter a una prueba de sonido para asegu-
rarse de que no tiene fisuras (los discos
abrasivos no dafiados emiten un sonido
perfectamente identificable).

20®00
®®

PFERD

Disco de lija para cadenas de motosierra

Los discos de lija son ideales para afilar cadenas de motosierra.

DxT H Grano Adecuado para r.p.m. Referencia
[mm] [mm] 60 paso de cadena max.
EAN 4007220 EELLS
Corinddn noble rojo oscuro (AD)
145 x 3,2 22,2 382882 1/4,3/8 LP*, .325 4.600 1 SC CS-G 145x3,2x22,2 AD 60J7V
145x 4,7 22,2 383070 3/8,.404 4.600 1 SC CS-G 145x4,7x22,2 AD 60J7V
145 x 6,0 22,2 383148 para el limitador de 4.600 1 SC CS-G 145x6,0x22,2 AD 60J7V

*LP = Low Profile (Perfil bajo)

profundidad
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Herramientas para igualar

Rectificador de muelas

Accesorio ideal para el rectificado de las muelas abrasivas PFERD cuando se embozan o se ha
modificado la forma de la muela.

El rodillo de rectificado se compone de un disco de acero endurecido con dientes en forma
de U. Gracias a la arandela de apoyo ondulada entre los dientes se proporciona estabilidad y
resistencia al rodillo dentado. Para velocidades periféricas altas el rectificador dispone de un
eje engrasado integrado para garantizar una larga vida Util de la herramienta.

Longitud total  Ancho rodillo Rodillo-o EAN o muela Anchura muela Referencia
[mm] [mm] [mm] 4007220 max. max.
[mm] [mm]
435 39 55 138700 500 63 1 AR 55x39x12

Rodillo de repuesto

El rodillo de repuesto para el rectificador de muelas AR 55x39x12 se puede usar hasta que se
desgasten los dientes.

Ancho rodillo Rodillo-o EAN Referencia
[mm] [mm] 4007220
39 55 138717 1 ER 55x39x12

Eje de repuesto

Si el eje del rectificador de muelas AR 55x39x12 se desgasta el repuesto cambiarlo por esta
referencia.

Ancho rodillo Eje-o EAN Referencia
[mm] [mm] 4007220
39 12 138724 1 EA 12x39
Rectificador de muelas f— — ]

El rectificador de muelas de SiC es una alternativa mas rentable a las muelas de afilar. Un tubo
de acero inoxidable protege la varilla de SiC de roturas y hace la herramienta mas robusta.

Longitud total o EAN Referencia
[mm] [mm] 4007220
250 22 138731 1 AR 22x250

Novedad no incluida en el Manuai de Herramientas 23
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Discos de lija COMBICLICK CC-FS

Ejecucidon grano ceramico CO-ALU

Para lijado agresivo con maxima capacidad de eliminacion de material sobre metales no
férricos. Rendimiento maximo constante gracias a los granos ceramicos autoafilantes.

Los aditivos del recubrimiento para reducir la adherencia facilitan que las virutas no se
adhierany que el disco no se emboce.

Abrasivo: PFERDVALUE:
Grano ceramico CO-ALU

Nota para pedido: Vibrationfiter  NoiseFiter Emissionfilter  HapticFiter

Por favor, indicar el tamafio de grano. % ‘ @‘ ‘

EnergySaving  WasteSaving  TimeSaving ResourceSaving

D Grano r.p.m. @ Referencia
[mm] 36 60 80 max.
EAN 4007220
115 N! 217931 N! 217955 N! 217962 13.300 25 CC-FS 115 CO-ALU ...
125 N! 217979 N1 217986 N! 217993 12.200 25 CC-FS 125 CO-ALU ...

Ejecuciéon grano cerdamico CO-COOL-CONTOUR

Gracias a su forma es muy flexible y adaptable.
Con esta forma se evitan los posibles “arafiazos” en la pieza de trabajo.

Los aditivos del recubrimiento reducen la adherencia y facilitan que las virutas no se peguen 'y
que el disco no se emboce.

Recomendaciones de uso: Nota para pedido:
Utilizar Unicamente con el plato de apoyo Por favor, indicar el tamafio de grano.
CC-GT 115-125 de roscaM14 0 5/8" para

poder mantener la flexibilidad en el borde PFERDVALUE:
de los discos de lija.

Abrasivo' Vibrationfilter ~ NoiseFilter EmissionfFilter HapticfFilter

Grano cerdmico CO-COOL-CONTOUR % ‘ @ ‘ ‘

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving
D Grano r.p.m. @ Referencia
[mm] 60 80 120 max.
EAN 4007220
125 N! 416990 N! 417027 N! 417041 12.200 25 CC-FS 125 CO-COOL ... CONTOUR

Aqui encontrard mas informacién y
conocimientos sobre el amplio programa
de herramientas COMBICLICK.
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Discos de lija COMBICLICK CC-FS

Ejecucion VICTOGRAIN

Para lijado muy agresivo con la maxima capacidad de eliminacion de material sobre materiales
de acero y materiales duros y una vida Util de la herramienta realmente larga.

Rendimiento maximo excelente y constante, gracias al grano abrasivo VICTOGRAIN.

Abrasivo: PFERDVALUE:
VICTOGRAIN
Recomendaciones de uso: VibrationFiter ~ NoiseFilter E;nissionH iter  HapticFilter

Utilizar amoladoras angulares potentes.

# W] O ed

EnergySavng  WasteSaving  Timesaving ResourceSaving

D EAN r.p.m. ﬁ Referencia
[mm] 4007220 max.
100 N1 176245 15.300 25 CC-FS 100 VICTOGRAIN 36
115 N1176290 13.300 25 CC-FS 115 VICTOGRAIN 36
125 N1176320 12.200 25 CC-FS 125 VICTOGRAIN 36
180 NI176368 8.500 25 CC-FS 180 VICTOGRAIN 36

Plato de apoyo COMBICLICK 4

Ausfiihrungen CC-GT, CC-H-GT

Con este plato de apoyo, las herramientas COMBICLICK se pueden utilizar en las amoladoras
angulares convencionales.
Las distintas durezas estan sefializadas por colores:

CC-GT (media) =negro

CC-H-GT (dura) =azul

Ventajas: Recomendaciones de seguridad:
Reduccién considerable de la carga La velocidad periférica maxima admisible
térmica gracias a la geometria del canal de es 80 m/s.
ventilacién.

Alta rentabilidad gracias a que los tiempos PFERDVALUE:

de cambio de herramienta son minimos.

- -

Vibrationfilter  NoiseFilter Emissionfilter  HapticFilter

# W] O ed

Recomendaciones de uso:
Para el mecanizado de acero inoxidable
(INOX) utilizar preferiblemente la ejecuciéon

Energy Saving Waste Saving Time Saving Resource Saving
CC-H-GT. Esta tiene una resistencia de los
cantos muy alta que permite una mayor
fuerza de apriete.
Adecuado Rosca Dureza Adecuado para EAN r.p.m. Referencia
para CCo maquinas tipo 4007220 max.
[mm]
125 M14 medio Amoladora angular 125 y rosca M14 NI 223413 12.200 1 CC-GT 125 M14
5/8 medio Amoladora angular 125y rosca 5/8" N! 223468 12.200 1 CC-GT1255/8
M14 dura Amoladora angular 125y rosca M14  N! 223451 12.200 1 CC-H-GT 125 M14
5/8 dura Amoladora angular 125y rosca 5/8" NI 223475 12.200 1 CC-H-GT 1255/8

NI Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23 |
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Discos de lija FS

PFERD

S

Ejecucion grano ceramico CO-ALU

Para lijado agresivo con maxima capacidad de eliminacion de material sobre metales no
férricos. Rendimiento maximo constante gracias a los granos ceramicos autoafilantes.

Los aditivos del recubrimiento para reducir la adherencia facilitan que las virutas no se
adhieran y que el disco no se emboce.

Abrasivo: Nota para pedido:
B Grano cerdmico CO-ALU Por favor, indicar el tamafio de grano.
D H Grano r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] 36 60 80 max.
EAN 4007220
100 16 NI1218839 1218846 1218853 15.300 25 FS 100-16 CO-ALU ...
115 22 N1 218860 1218884 N1 218891 13.300 25 FS 115-22 CO-ALU ...
125 22 N1 218907 1218945 N1218983 12.200 25 FS 125-22 CO-ALU ...
180 22 N1219003 N1219058 N1219065 8.500 25 FS 180-22 CO-ALU ...
Ejecucion VICTOGRAIN
Para lijado muy agresivo con la maxima capacidad de eliminacién de material sobre materiales
de acero y materiales duros y una vida Util de la herramienta realmente larga.
Rendimiento maximo excelente y constante, gracias al grano abrasivo VICTOGRAIN.
Abrasivo:
VICTOGRAIN
D H EAN r.p.m. Referencia
[mm] [mm] 4007220 max.
100 16 NE176191 15.300 25 FS 100-16 VICTOGRAIN 36
115 22 N1 176207 13.300 25 FS 115-22 VICTOGRAIN 36
125 22 NI176214 12.200 25 FS 125-22 VICTOGRAIN 36
180 22 N1 176238 8.500 25 FS 180-22 VICTOGRAIN 36

Aqui encontrara el programa completo de
discos de lija.

. N!'Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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R COMBIDISC - Discos lijadores CDR

Ejecucidon RS

Los discos abrasivos COMBIDISC, ejecucidn RS, son adecuados para rectificar soldaduras en
reparaciones utilizando su parte trasera, por ejemplo, en cajas, ranuras y ranuras de motores,
asi como para el mecanizado de placas de combustién soldadas. A diferencia de los discos
abrasivos convencionales, el grano abrasivo estd en la parte trasera de la herramienta permi-
téndole trabajar desde la parte de atras.

Ventajas: Recomendaciones de uso:
Adecuado para usar en lugares de muy Guie la herramienta hacia el area en la que
dificil acceso. se va a trabajar. Al trabajar no presionar
Cémodo y seguro trabajar desde la parte sobre la superficie sino hacia ti.
trasera. Para garantizar un aprovechamiento

Sptimo de la superficie de lijado usar el
portadiscos SBHR 20 o SBHR 25.

Utilice siempre los discos abrasivos RS a la
velocidad recomendada y a la velocidad
maxima permitida para los portadiscos
SBHR 20 o SBHR 25.

Ejecucion RS corindén A-PLUS

Para todo tipo de aplicaciones, desde lijado basto a lijado fino, con elevada capacidad de
arranque y larga util.

Abrasivo: PFERDVALUE:
Corinddn A-PLUS

Nota para pedido: VibrationFilter ~ NoiseFilter E;mssionFMev HapticFilter
Por favor, indicar el tamafo de grano.
TimeSaving
D, Grano r.p.m. @ Referencia
[mm] 60 PLUS 80 PLUS 120 PLUS rec.
EAN 4007220
Sistema CDR @
38 N1 241967 N1 241974 N1 241981 10.000-16.000 100 CDR38A ...RS
50 N1 242001 1242025 N1 242391 8.000-13.000 100 CDR50A ... RS
75 N1 242407 N1 242414 N1 242421 5.000-9.000 50 CDR75A ... RS

Aqui encontrard mas informacién y
conocimientos sobre el amplio programa de
herramientas COMBIDISC.
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COMBIDISC — Discos lijadores CDR

Ejecucion RS grano ceramico CO-COOL

Para el lijado agresivo con maxima capacidad de arranque en materiales duros y con baja
conductividad térmica. Rendimiento maximo constante gracias a los granos cerdmicos
autoafilantes.

Gracias a los aditivos activantes de lijado que contienen se consigue una capacidad de
arrangue mayor, se evita el embozado y se logra un amolado mas frio.

Abrasivo: PFERDVALUE:
Grano cerdmico CO-COOL

Nota para pedido: VibrationFilter  NoisefFilter Emissionfilter  HapticFilter

Por favor, indicar el tamafio de grano.
TimeSaving
D, Grano r.p.m. @ Referencia
[mm] 50 80 120 rec.
EAN 4007220
Sistema CDR @
38 NI074671 1222829 1222843 10.000-16.000 100 CDFR 38 CO-COOL ... RS
50 1241783 N1 241790 N1 241806 3.800-13.000 100 CDFR 50 CO-COOL ... RS
75 N! 241813 N1241820 N1 241844 2.500-9.000 50 CDFR 75 CO-COOL ... RS

Ejecucion RS carburo de silicio SiC

Para todo tipo de trabajos de mecanizado en componentes de aluminio, cobre, bronce, titanio
y plasticos reforzados con fibra.

Especialmente recomendado para aleaciones de titanio.

Adecuado para la industria aeronautica, en los casos en que solo esta permitido el SiC, por
ejemplo, para el mecanizado de piezas de motor.

Abrasivo: PFERDVALUE:
Carburo de silicio SiC

Nota para pedido: VibrationFilter  Noise Filter Emissionfiter  HapticFilter
Por favor, indicar el tamafio de grano.

TimeSaving

D, Grano r.p.m. @ Referencia

[mm] 60 80 120 rec.
EAN 4007220
Sistema CDR @
38 N1 241851 N 241868 1241875 10.000-16.000 100 CDR 38 SiC ... RS
50 11241882 1241899 N1241912 3.800-13.000 100 CDR 50 SiC ... RS
75 11241929 1241936 11241943 2.500-9.000 50 CDR 75 SiC ... RS

|
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DUST REMOVER

Novedades PFERD

COMBIDISC-DUST REMOVER

Con el COMBIDISC DUST REMOVER se puede aspirar de forma muy efectiva el polvo de lijado
en el puesto de trabajo. Sistema universal que puede ser utilizado con todos los sistemas de

extraccién (moviles o estacionarios). El DUST REMOVER puede ser utilizado con los portadiscos

ejecucion CDy CDR.

Ventajas:
Ambiente de trabajo mas limpio y libre de
polvo.
Compatible con todas las maquinas.
Manguera flexible para un facil acceso.

Recomendaciones de uso:
Para un aspirado efectivo el volumen debe
ser como minimo de 300 m3/h.
Reduciendo las revoluciones aumenta la
eficacia de aspirado.

Maquinas adecuadas:
Maquina de eje flexible
Amoladoras rectas
Amoladoras angulares
Amoladoras angulares de bateria

Nota para pedido:
Pedir los portadiscos o los discos lijadores,

por ejemplo los COMBIDISC, por separado.

Informacion detallada y datos de pedido
en el Manual de Herramientas 23,
catdlogo 4, pagina 43.

Por favor, al hacer el pedido, especifique la
referencia completa o el nimero EAN.

Recomendaciones de seguridad:
Velocidad periférica maxima admitida de
50 m/s.

Por razones de seguridad no superar la
velocidad maxima permitida.

O®O0O

Accesorios:
Portadiscos CD y CDR con didmetro de
50 mm 6 75 mm.

D, S L Rosca D, L, EAN Passende Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 4007220 Perno
50 6 27 1/4-20 UNC 37 600 N1 158074 CD/CDR 50 1 CD DUST REMOVER CD-DR 50

75 6 27 1/4-20 UNC 37 600 N1 158081 CD/CDR 75 1 CD DUST REMOVER CD-DR 75

L)
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Bandas cortas BA

Ejecucion VICTOGRAIN-COOL

Para lijado muy agresivo con la maxima capacidad de eliminacion de material sobre materiales
de acero y materiales duros y vida utlil muy larga.

Rendimiento méximo excelente y constante, gracias al grano abrasivo VICTOGRAIN.

Los aditivos del recubrimiento reducen la adherencia y facilitan que las virutas no se peguen 'y
que el disco no se emboce.

Abrasivo:
VICTOGRAIN-COOL
Grano EAN Referencia
4007220
36 N! 416259 10 BA 50/450 VICTOGRAIN COOL 36

Ejecucion VICTOGRAIN-COOL

Para lijado muy agresivo con la maxima capacidad de eliminacién de material sobre materiales
de acero y materiales duros y una vida Util de la herramienta realmente larga.

Rendimiento maximo excelente y constante, gracias al grano abrasivo VICTOGRAIN.

Los aditivos del recubrimiento reducen la adherencia y facilitan que las virutas no se peguen 'y
que el disco no se emboce.

Abrasivo:
VICTOGRAIN-COOL

L T Grano EAN Segun Referencia
[mm] [mm] 4007220 1SO
2.000 50 36 N! 416280 2976 10 BA 50/2000 VICTOGRAIN COOL 36
75 36 N!416303 2976 10 BA 75/2000 VICTOGRAIN COOL 36
2.500 75 36 N! 416327 2976 10 BA 75/2500 VICTOGRAIN COOL 36

Aqui encontrara el programa completo de
bandas largas y cortas.
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Bandas para rodillo neumatico

La amplia gama de bandas para amoladoras neumaticas de rodillos ofrece las mejores solucio-

nes para diferentes tareas de mecanizado. Adecuadas para lijado basto y fino, asi como para
pulido.

Nota para pedido:
Ventajas: Recomendaciones de uso: - .
Por favor, indicar el tamafio de grano.
Alta rentabilidad gracias al gran La presién de aire del rodillo neumatico
rendimiento de lijado y a su larga vida util. debe ajustarse al comienzo del proceso de Recomendaciones de seguridad:
Gran resistencia a la rotura con una lijado o pulido.

flexibilidad 6ptima.

- El rodillo debe ser bombeado al menos Tener en cuenta las recomendaciones de
La manguera de goma cede bajo presion, hasta que las bandas no se suelten. seguridad de la VDS <A5°§'ac'°[‘ de fabri-
lo que reduce la entrada de calor y el - Utilice una bomba de aire o una pistola cantes alemanes de abrasivos) “Recomen-
desgaste de las bandas de ljja. de aire comprimido para ello. daciones de Segu”_?'a,?' para el correcto

Para facilitar el cambio de las banda de uso de bandas de ija". Encontrara esta

Aplicaciones: lija o de pulido se debe eliminar el aire del informacion en www.pferd.com.

rodillo y rellenarlo una vez se ha cambiado
Estructurado la banda. @
Pulido Las bandas cortas alcanzan su rendimiento
Lijado fino en pasos

S6ptimo a una velocidad de 5-15 m/s.

L. Accesorios:
Maquina adecuada:

. Rodillo neumético
Amoladora para rodillos

Ejecucion corindén A grano compacto

Muy adecuada para lijado fino y muy fino y como paso previo al pulido espejo.

El grano compacto y autoafilado logra una vida Util muy larga de la herramienta y hace que la
rugosidad de la superficie sea constante a lo largo de toda su vida util.

Abrasivo:

Nota para pedido:
Corinddn A, grano compacto

Por favor, indicar el tamafio de grano.

L T Grano @ Referencia
[mm] [mm] 459 180 240 320 400 600 800 1000 1200
EAN 4007220

282 100 N!149447 NI149836 N! 149843 N!I149850 N!149867 NN!149874 NI149881 N!149898 N!149904 5 BA100/282A...CK
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Bandas para rodillo neumatico

Ejecucién corindon de circonio Z

Para trabajos de lijado bastos con elevada capacidad de arranque y larga vida util.

Abrasivo: Nota para pedido:
Corinddn de circonio Z Por favor, indicar el tamafo de grano.
L T Grano ﬁ Referencia
[mm] [mm] 40 60 80
EAN 4007220
282 100 N1 149416 N! 149423 N1 149430 5 BA 100/2827 ...

Ejecucidon grano ceramico CO-COOL

Para lijado agresivo con maximo rendimiento de rectificado en materiales duros y malos
conductores del calor. Rendimiento maximo constante gracias a los granos cerdmicos
autoafilantes.

Gracias a los aditivos activantes de lijado que contienen se consigue una capacidad de
arranque mayor, se evita el embozado y se logra un amolado mas frio.

Abrasivo: Nota para pedido:
Grano cerdmico CO-COOL Por favor, indicar el tamafo de grano.
L T Grano ﬁ Referencia
[mm]  [mm] 40 60 80 120
EAN 4007220
282 100 NI 149300 NI 786307 ! 788295 N!786314 5 BA 100/282 CO-COOL ...

Ejecucion Vlies

Adecuadas para todo tipo de trabajos de mecanizado de superficies, por ejemplo, en
construcciones de metal, para eliminar marcas de rectificado previo, eliminar éxido y trabajos
de desbarbado ligeros. Se obtienen superficies matizadas y satinadas.

Abrasivo: Recomendaciones de uso:

Corinddn A Para obtener un rendimiento éptimo,
Tamanfos de grano POLIVLIES disponibles: utilizar a una velocidad de corte
100G =basto (marrén claro) recomendada de 5-15 m/s.

180 M  =medio (marrdn rojizo) .

240 F = fino (azul) Nota para pedido:

Por favor, indicar el tamafio de grano.

L T Grano @ Referencia
[mm] [mm] 100 G 180 M 240F
EAN 4007220
282 100 N1 146415 N1 146422 N1 146910 2 VB 100/282 A ...
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Bandas para rodillo neumatico

Ejecucion fieltro
Apropiadas para pulir con pastas de pulido y pastas de amolado en grandes superficies.

Recomendaciones de uso: Accesorios:
Para realizar el proceso de pulido desde el Pastas de amolary pulir
prepulido hasta el pulido espejo.
Al cambiar de pasta de pulir se debe
utilizar una nueva banday asi no
contaminar el trabajo realizado en el paso
anterior.
Para obtener un rendimiento éptimo,
utilizar a una velocidad de corte
recomenada de 5-15 m/s.

L T EAN Referencia
[mm] [mm] 4007220

282 100 N1 146408 2 P-BA 100/282

Rodillo de amolar neumatico

Rodillo de amolar neumatico

El rodillo de amolar neumético es adecuado para bandas cortas de ancho 100 mm y longitud
282 mm. La manguera de goma cede bajo presién, lo que permite que la banda se adapte
bien a la superficie de trabajo y aumente la superficie de contacto.

Recomendaciones de uso:

La presion de aire del rodillo neumatico

debe ajustarse al comienzo del proceso de

lijado o pulido.

- Elrodillo debe ser bombeado al menos
hasta que las bandas no se suelten.

- Utilice una bomba de aire o una pistola
de aire comprimido para ello.

Para facilitar el cambio de las banda de

lija o de pulido se debe eliminar el aire del

rodillo y rellenarlo una vez se ha cambiado

la banda.
Adecuado D T H EAN r.p.m. Referencia
para bandas [mm] [mm] [mm] 4007220 max.
cortas
[mm]
100 x 282 90 100 19 N1 158142 3.800 1 PSW 90x100
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Portadiscos para discos de lija de velcro

Portadiscos para discos de lija de velcro

Gracias a los agujeros del disco de lija de velcro, el polvo de lijado se puede extraer de manera
muy efectiva. Universal para su uso en diferentes lijadoras orbitales con rosca 5/16". En
especial utilizado con los discos de lija de velcro ejecucion NET ofrece ventajas especiales.

Ventajas: Nota para pedido:
Ambiente de trabajo limpio y libre de En el pedido, indicar el nimero EAN o la
polvo. descripcion completa.
Aplicacién universal gracias a los multiples

. Recomendaciones de seguridad:

aguijeros. . o e g
Compatible con muchas lijadoras orbitales €ner en cuenta las recomenadaciones de
seguridad de la maquina.

T QOO0

Sistema de velcro extremadamente fuerte
Accesorios:

y duradero.
Protector para portadiscos de discos de lija
de velcro KSS-PP

Recomendaciones de uso:
Para aumentar la vida Util del portadiscos
se recomienda utilizar el soporte de
proteccion KSS-PP.

Maquina adecuada:
Lijadora orbital

D, T L Rosca EAN Adecuado para Referencia
[mm] [mm] [mm] 4007220 discos de lija
velcro-o
[mm]
125 10 9 5/16-24 UNF N1 158098 125 1 KSS-H 125-5/16
150 10 9 5/16-24 UNF N1 158104 150 1 KSS-H 150-5/16

Protector para portadiscos de discos de lija de velcro

Protector para portadiscos de discos de lija de velcro

La almohadilla protectora protege el portadiscos del desgaste prematuro y es de uso universal
con discos de velcro. Gracias a los multiples agujeros del protector, el polvo de lijado se puede
extraer de manera muy efectiva.

Ventajas:
Proteccion del portadiscos del desgaste
prematuro.
Ambiente de trabajo limpio y libre de
polvo.
Uso universal gracias a sus multiples
agujeros.
Compatible con muchas lijadoras orbitales
y discos de velcro.

Maquina adecuada:
Lijadora orbital

Nota para pedido:
En el pedido, indicar el nimero EAN o la
descripcion completa.

Recomendaciones de seguridad:
Tener en cuenta las recomendaciones de
seguridad de la maquina.

Sistema de velcro extremadamente fuerte
y duradero.

e®O0O0

Recomendaciones de uso:
Reemplazar el protector antes del

desgaste total para alargar la vida util del Accesorios:
portadiscos. Portadiscos para discos de lija de velcro
KSS-H
D, EAN Adecuado para Referencia
[mm] 4007220 discos de lija velcro-o
[mm]
125 NI158111 125 5 KSS-PP 125
150 N1 158128 150 5 KSS-PP 150
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Limas para amolar flexibles

Las limas flexibles son idéneas para el mecanizado de componentes que tengan contornos,
lugares de dificil acceso y ranuras estrechas. Se pueden usar en la construccion de turbinas
y propulsores, asi como en la fabricacién de herramientas y moldes. El programa incluye
una amplia granulometria; desde grano 80 hasta grano 1.000, para asi de forma gradual ir
obteniendo diferentes calidades de superficie, desde basta hasta muy fina.

Ventajas: Recomendaciones de uso:
Adaptacién éptima a los contornos gracias Utilizar estas limas ejerciendo una
a su alta flexibilidad. moderada presion.
Idéneas si en el mecanizado cuando se
Materiales: permite utilizar SiC, por ejemplo para
piezas del accionamiento en la industria
Se pueden utilizar en casi todos los aerondutica.
materiales.

Nota para pedido:
Aplicaciones: para pedi

En el pedido, indicar el n.° EAN o la
Raspado descripcién de pedido completa.
Desbarbado o Ejemplo de pedido:
Tratamiento de superficies EAN 4007220172896 PEERny
Lijado fino en pasos SF-R 180-19-5 SiC 80 - /mm
-z . . PF% 20 /] g
Aclaracion ejemplo de pedido: Sl [Pr=
SF-R = limas para amolar con radio GTEE
180-19-5 = dimensiones
SiC =abrasivo
80 =tamano del grano

Limas para amolar flexibles SF/SF-R

Para el mecanizado de componentes que tengan contornos, lugares de dificil acceso y ranuras
estrechas.

Abrasivo: Nota para pedido:
Carburo de silicio SiC Por favor, indicar el tamafio de grano.
1 L 1
LxBxH Grano @ Referencia
[mm] 80 100 120 180 240 320 1000
EAN 4007220

SF-R - con radio
147 x15x5 NI172988 N! 173015 N!173022 N!I173039 N! 173053 N!I173060 N!173077 10 SF-R147-15-5SiC...
180x19x5 NI172896 N! 172902 N!172926 N! 172933 N! 172957 NI 172964 N! 172971 10  SF-R180-19-5SiC ...
SF - sin radio
180x28x5 NI173084 NI173107 NI173114 NIP173121 NP173145 N1P173152 NE173169 10  SF180-28-5SiC...
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Ruedas compactas de amolar POLINOX PNER

Ejecucion PNER

Abrasivo:
Corindén A
Carburo de silicio SiC

D T H Grano Abrasi- Ejecucion r.p.m. r.p.m.
[mm] [mm] [mm] vo w MW MH H rec. max.
(blanda) (semi- (semi-  (dura)
blanda)  dura)
EAN 4007220

Ejecucion para amoladoras rectas, maquinas de eje flexible y amoladoras de banco
75 3 6 basto A NI136775 - - N1136812 6.400 10.200
fino A - - NI136805 505717 6.400 10.200
SiC NI 136782 NI136799 - - 6.400 10.200

PFERD

Especialmente apropiadas para el mecanizado de superficies pequenas.

Nota para pedido:
Completar la referencia con el tamafio de
grano deseado.

PFERDVALUE:
Vibrationfilter ~ NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter
Pernos Referencia
adecuados
BO6/63-10 10 PNER-...7503-6 AG
BO6/63-10 10 PNER-...7503-6 AF
BO6/63-10 10 PNER-... 7503-6SiCF

Aqui encontrard mas informacién y
conocimientos sobre el amplio programa
de herramientas de vellén PNER y PNK.
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Muelas diamantadas para fundicion

Muelas diamantadas para fundicion gris y fundicién nodular

Las muelas diamantadas de grano D 852 son excelentes para el mecanizado de fundicion gris
y nodular (GG y GGG o GJLy GJS).

Ventajas: Aplicaciones:
Vida Util extraordinaria. Rectificado, nivelado y desbarbado WR
Desbaste rapido y agresivo con la maxima
capacidad de arranque.
Eliminacién rapida y comoda de

Recomendaciones de uso:
Amolado seco: 30-50 m/s

imperfecciones gracias al abrasivo Méaquinas adecuadas: KEL
superduro de diamante. Maquina de eje flexible, amoladoras rectas,

Menor carga de polvo gracias a la maquinas estacionarias

estabilidad de forma de la herramienta

abrasiva (sin desgaste propio). PFERDVALUE: REF

Materiales:
Fundicion gris y nodular (GG/GJL, GGG/GIJS) Emissionfilter

# W] O el

EnergySavng  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

DxT Sy L, Grano Referencia
[mm] [mm] [mm] D 852 @
EAN 4007220
Forma cilindrica ZY
24,0x 30 8 40 N1157435 1 DZY-N 24-30/8 D 852
Forma redonda cilindrica WR
20,0x30 8 40 N!157503 1 DWR-N 20-30/8 D 852
24,0x 30 8 40 N!157510 1 DWR-N 24-30/8 D 852
Forma cénica KEL
12,0x 25 6 40 NI 157541 1 DKEL-N 12-25/6 D 852
20,0x30 8 40 N!157534 1 DKEL-N 20-30/8 D852
24,0x 30 8 40 N!157565 1 DKEL-N 24-30/8 D 852
Forma arbol RBF
20,0x30 8 40 N!157572 1 DRBF-N 20-30/8 D 852
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Discos de corte — Linea PSF buena prestacion % % J¢ v

PSF STEELOX % % y¢v¢
Disco de corte para acero y acero inoxidable (INOX), con gran rendimiento de corte y buena
duracion.
Ventajas: Aplicaciones:
Uso universal en acero y acero inoxidable Corte de chapas, perfiles y material macizo,
(INOX). formacién de aberturas
Proceso de trabajo mas rapido gracias a su .
elevado rendimiento de corte. Abr_asnllo:
Alta rentabilidad gracias a su larga vida Corinddn A
STEELANOX. atil. PFERDVALUE:

Los discos de corte finos son ideales para
amoladoras angulares de bateria.

Embalaje de 10 unidades en caja de fbrationfiter - Noisefl :

Rjs &

Materiales: EnergySaving TimeSaving
Acero, acero inoxidable (INOX)
D T/U EAN H r.p.m. Referencia
[mm] [mm] 4007220 [mm] max.
Ejecucion plana EHT (Forma 41) I T 1
115 1,0 152973 22,23 13.300 10 EHT 115-1,0 PSF STEELOX (10)
125 1,0 153185 22,23 12.200 10 EHT 125-1,0 PSF STEELOX (10)

PSF HD STEELOX % % y¢v¢

Disco de corte para acero y acero inoxidable (INOX), con gran rendimiento de corte y buena
duracion. Variante HD con refuerzo de fibra de vidrio para aplicaciones exigentes y un com-
portamiento de corte mejorado.

Ventajas: Abrasivo:
Uso universal en acero y acero inoxidable Corinddén A
(INOX).

Recomendaciones de uso:

Proceso de trabajo mas rapido gracias a su - . L
Elija la variante HD para una aplicacién

elevado rendimiento de corte.

Alta rentabilidad gracias a su larga vida
atil.
N! Gracias a su innovador refuerzo de fibra

exigente y un comportamiento de corte
mejorado

PFERDVALUE:

de vidrio, la ejecucién HD ofrece la méxima
seguridad y un comportamiento de corte
mejorado.

Materiales:
Acero, acero inoxidable (INOX) Energysaving  Timesaving

Aplicaciones:
Corte de chapas, perfiles y material macizo,
formacion de aberturas

? Malla de refuerzo
adicional de fibra
devidrioenla
zona de la brida

D T/U EAN H r.p.m. Referencia
[mm] [mm] 4007220 [mm] max.
Ejecucion plana EHT (Forma 41) HD  — 1 HD
230 1.9 N! 412503 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 PSF HD STEELOX

nibles, dimensiones y unidades de embalaje
de los discos de corte de la Linea de buena
prestacion PSF STEELOX.

= 'ﬁm Aqui encontrara todas las versiones dispo-
AT PFERD
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NITOCUT

NITOCUT es el primer sistema de corte manual del mundo para una velocidad periférica de
100 m/s. El disco de corte desarrollado por PFERD se caracteriza por su elevada capacidad

de corte y por una excelente vida Util. El sistema de corte NITOCUT permite un trabajo mas
rapido y hasta cuatro veces mas cortes, asi como una mayor profundidad de corte que con los
discos de 125 x 1,0 mm convencionales del mercado. Este sistema de corte Unico cumple los
maximos estandares en cuanto a calidad y seguridad.

Ventajas:

Sorprendente rendimiento y vida Util gra-
cias a que la velocidad de corte es mucho
mayor.

Gran profundidad de corte.

Experiencia Unica de corte y comodidad.
Disco de corte de maxima seguridad
gracias al innovador refuerzo de malla de
fibra de vidrio.

Recomendaciones de uso:

Los discos de corte de 100 m/s se pueden
usar con cualquier amoladora angular
convencional.

Recomendaciones de seguridad:

Los discos de corte convencionales
alcanzan una velocidad periférica maxima
de 80 m/s. No se pueden utilizar en la
amoladora angular NITOCUT.

Para evitar errores en esta amoladora
angular sélo se pueden montar discos de
corte NITOCUT.

Germany

«“w-Pfe rd, o, [SGP k k% &

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS recomienda el sistema
de corte NITOCUT para reducir de forma
sostenible la generacion de vibraciones,

ruido y polvo y hacer mas cémodo el trabajo.

=]

fonFilter s fonfilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY recomienda el sistema
de corte NITOCUT para trabajos largos, sin
fatiga y con ahorro de recursos obteniendo
resultados perfectos en muy poco tiempo.

1w [ ©]ed]

EnergySaving  WasteSaving  TimeSaving Resource Saving

)

M A6 QEE

@("j@@l'

NITOCUT

V|

INNOVACION

Novedades PFERD
Sistema de corte NITOCUT

NITO

Malla de refuerzo
adicional de fibra
devidrioenla
zona de la brida
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Disco de corte NITOCUT - Linea SGP gran exigencia % % % %

CERAMIC SGP NITOCUT STEELOX % % % %

Disco de corte de alto rendimiento para acero y acero inoxidable (INOX) con un rendimiento
de corte inigualable y una vida util excepcional.

Materiales: PFERDVALUE:
Apl icaciones: VibrationFiter NoiseFiter Emissionfiller  HapticFilter

Acero, acero inoxidable (INOX)
Corte de secciones transversales grandes, % ‘ @ ‘ ‘ I‘

corte de perfiles y material macizo, corte de

chapas delgadas, formacién de aber‘turas EnergySaving  WasteSaving TimeSaving Resource Saving
Abrasivo:
Grano cerdmico CO
D T/U EAN H r.p.m. Referencia
[mm] [mm] 4007220 [mm] max.
Ejecucion plana EHT (Forma 41) i — ]
150 1,6 N1219942 25,4 12.800 25 EHT 150-1,6 CERAMIC SGP NITOCUT STEELOX/25,4
Amoladora angular neumatica NITOCUT
PWT 26/150 HV NITOCUT 12.000 r.p.m. / 2.600 vatios K

Caracteristicas:
Adecuada solo para discos NITOCUT de
150 mm.
Motor de turbina muy potente.
Potencia constante gracias a la regulacién
centrifuga.
Bloqueo del husillo para cambio de herra-
mientas con una llave.

Accesorios incluidos:
Rosca de conexién de 1/2" interior, 2 llaves
de fijacion, 1 tuerca de fijacion, 1 brida de

PFERDVALUE: fijacién, carcasa protectora,
: O_{ @)4{ ‘ ‘ mango antivibracion.
Referencia EAN Salida Tipode Consumode Consumo de Rosca @ interior Fijacion de Peso
4007220 deaire valvula aireenvacio aire on carga del manguerade la herra- neto
[m3/min] [m3/min] husillo  alimentacion mienta [kgl
[mm] [mm]
PWT 26/150 HV NITOCUT ! 224038 inferior Palanca 0,90 2,25 M14 16 25,4 2,200

Encontrard mas informacién sobre la amoladora angular PWT 26/150 HV NITOCUT en la pagina 128.
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Z SG POWER STEELOX % % % v

Los discos de ldminas lijadoras POLIFAN POWER convencen por su rendimiento de lijado agre-
sivo y su excelente duracion, logrando la maxima rentabilidad. Es el mejor disco de [dminas

Novedades PFERD
Discos de |[aminas lijadoras POLIFAN —

Linea SG alto rendimiento % % % %

lijadoras convencional para acero.

Ventajas:
Proceso de trabajo mas rapido y maxima
rentabilidad gracias al alto rendimiento de
arranque.
Méxima agresividad durante toda la vida
util de la herramienta.
Menos cambios de herramienta gracias a
su excelente duracion.
N! El tamafio de grano 50 ofrece una
proporcién éptima entre duraciény
agresividad.

Materiales:
Acero, acero inoxidable (INOX)

Aplicaciones:
Eliminacién de soldadura, canteado y
desbarbado

Abrasivo:
corinddn de circonio Z

Recomendaciones de uso:
También es adecuado para el desbaste de
superficies de acero.

PFERDVALUE: 04{ @)_{

fonfilter  HapticFilter

VibrationFilter  NoisefFilter

EnergySavng  TimeSaving

POLIFAN POWER
P OWER STEELOX
INOX

D Grano H r.p.m. @ Referencia
[mm] 50 [mm] max.
EAN 4007220

Ejecucion plana PFF /A <"

115 N! 417652 22,23 13.300 10 PFF 1157 ... SG POWER STEELOX

125 N! 417676 22,23 12.200 10 PFF 12527 ... SG POWER STEELOX

180 N! 417690 22,23 8.500 10 PFF 180 Z ... SG POWER STEELOX
Ejecucion conica PFC 77777 S

115 N! 416921 22,23 13.300 10 PFC 1152 ... SG POWER STEELOX

125 N!'417614 22,23 12.200 10 PFC125Z ... SG POWER STEELOX

180 N! 417638 22,23 8.500 10 PFC180Z ... SG POWER STEELOX
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Discos de [dminas lijadoras POLIFAN —
Linea PSF buena prestacion % % v¢ v

POLIFAN-TRIM

Disco de ldminas lijadoras POLIFAN con soporte de plastico para el recorte de la herramienta.

Ventajas: Recomendaciones de uso:

Recortar el disco de ldminas lijadoras en
bordes metalicos afilados, limas o con
plaquitas.

El recorte solo puede realizarse en un an-
gulo de 45° (ver el dibujo de la p. 90).
Presione la herramienta con cuidado sobre
la pieza y aumente la presién hasta que

El recorte o perfilado de la herramienta
permite un aprovechamiento éptimo del
abrasivo.

PFERD

se forme una viruta. Mantenga la presién
hasta que la herramienta haya alcanzado
el tamafio deseado.

El soporte puede recortarse hasta que
las ldminas sobresalgan 5 mm, no debe
recortarse mas.

Z PSF TRIM STEELOX % % v ¥¢

vida util.

Ventajas:
Proceso de trabajo mas rapido y alta
rentabilidad gracias al gran rendimiento
de arranque.
Larga vida util.
Adecuado también para amoladoras
angulares de poca potencia.

Materiales:
Acero, acero inoxidable (INOX)

D Grano H r.p.m.
[mm] 40 60 80 [mm] max.
EAN 4007220
Ejecucion cénica PFC 77777 S
115  NIF420256 N! 420270 N! 420294 22,23 13.300
125  N!'420317 N! 420331 N! 420355 22,23 12.200

10
10

El disco de ldminas lijadoras convence por su elevado rendimiento de rectificado y su larga

Aplicaciones:
Desbaste de superficies, eliminacion de
soldadura, canteado y desbarbado

Abrasivo:
Corinddn de circonio Z

PFERDVALUE:

== 20— 3

Filter HapticFilter

EnergySavng  TimeSaving

ﬁ Referencia

PFC115Z ... PSF TRIM STEELOX
PFC 1257 ... PSF TRIM STEELOX

Discos de laminas lijadoras POLIFAN — Linea SG alto rendimiento % % % v¢

ldminas lijadoras convencional para acero.

Ventajas:
Proceso de trabajo mas rapido y maxima
rentabilidad gracias al alto rendimiento de
arranque.
Maxima agresividad durante toda la vida
util de la herramienta.
Menos cambios de herramienta gracias a
su excelente duracién.

Materiales:
Acero, acero inoxidable (INOX)

Aplicaciones:
Eliminacién de soldadura, canteado y

Z SG POWER TRIM STEELOX % % % 7%

Los discos de [dminas lijadoras POLIFAN POWER convencen por su rendimiento de lijado
agresivo y su excelente duracién, logrando la maxima rentabilidad. Es el mejor disco de

Abrasivo:
Corindon de circonio Z

Recomendaciones de uso:
También es adecuado para el desbaste de
superficies de acero.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoisefFilter EmissionfFilter

EnergySaiing

HapticFilter

TimeSaving

desbarbado
D Grano H r.p.m. ﬁ Referencia
[mm] 40 60 80 [mm] max.
EAN 4007220
Ejecucion conica PFC 77777 S~
115  N!'420140 N!'420133 N! 420171 22,23 13.300 10 PFC115Z ... SG POWER TRIM STEELOX
125 N!416167 N! 420195 N!420218 22,23 12.200 10 PFC 1257 ... SG POWER TRIM STEELOX
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Discos de |[aminas lijadoras POLIFAN —
Linea SG alto rendimiento % % % v

POLIFAN-DURABLE

El potente disco de [dminas POLIFAN Z SG DURABLE es especialmente adecuado para aplica-
ciones en las que las ldminas estan sometidas a mayores cargas mecanicas y para aplicaciones
que implican un trabajo mas agresivo, por ejemplo, el canteado o el trabajo en rebabas que
resultan del oxicorte. Este disco de ldminas lijadoras ofrece una combinacion de maxima dura-
cién de la herramienta y maximo rendimiento de arranque.

Ventajas:

Proceso de trabajo mas rapido y maxima rentabilidad gracias al alto rendimiento de arranque.
Maxima agresividad durante toda la vida util de la herramienta.
Menos cambios de herramienta gracias a su vida Util extremadamente larga.

POLIFAN Z SG DURABLE STEEL % % % ¥

Los discos de [dminas lijadoras POLIFAN DURABLE destacan por su rendimiento de rectificado
agresivo y su excelente duracién, logrando la maxima rentabilidad.

Materiales: PFERDVALUE:
Acero

Aplicaciones:
Eliminacién de soldadura, canteado y
desbarbado

EnergySaving  TimeSaving

Abrasivo:
Corindon de circonio Z
D Grano H r.p.m. @ Referencia
[mm] 40 60 [mm] max.
EAN 4007220

Ejecucion conica PFC L7777 S

115  N!'419984 N! 420003 22,23 13.300 10 PFC115Z ... SG DURABLE STEEL

125  N!'420027 N! 420041 22,23 12.200 10 PFC 1257 ... SG DURABLE STEEL

[m] s =] Aqui encontrara mas informacion y
A= conocimientos sobre el amplio programa de
t_'lﬁa@é: 1 discos de ldaminas lijadoras POLIFAN.

o i ok

[=] 3
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Discos de desbaste CC-GRIND — Linea SG alto rendimiento % % % ¥

CC-GRIND-ROBUST

Con el CC-GRIND-ROBUST, PFERD ofrece una alternativa moderna, potente y ergondmica a los
discos de desbaste convencionales, a los discos de ldaminas y a los discos de fibra.

Ventajas:

Proceso de trabajo mas rédpido gracias a la

alta agresividad del abrasivo.

El soporte de fibra de vidrio garantiza un
uso duradero y seguro.

Mucho mds ergonémico que un disco de
desbaste convencional: el ruido, las vibra-

ciones y el polvo se reducen considerable-

mente. Ademas se consigue una calidad
de superficie claramente superior.

En comparacién con los discos de ldminas,

se pueden conseguir superficies planas
gracias a su estabilidad dimensional.
A diferencia de los discos de fibra, el CC-

GRIND-ROBUST no se deforma ni siquiera

en condiciones climdticas extremas y

es mucho mas robusto en aplicaciones
exigentes.

Gracias a la geometria adaptada, no es
necesario utilizar ninguin juego de bridas
de sujecion especial.

Es posible perfilar/recortar la herramienta

sin ningun problema.

PFERD

Recomendaciones de uso:

Recorte el CC-GRIND-ROBUST en bordes
metalicos afilados, limas o con plaquitas.

El recorte solo puede realizarse con un
angulo de inclinacion de 45°.

Presione la herramienta con cuidado sobre
la pieza y aumente la presién hasta que

se forme una viruta. Mantenga la presion
hasta que la herramienta haya alcanzado
el tamafo deseado.

D EAN
[mm] 4007220
ROBUST =t/ N\
115 N! 304419
125 304433

CC-GRIND-ROBUST SG STEELOX % % % v

Disco de desbaste para acero y acero inoxidable (INOX) con alto rendimiento de arranque y

larga duracién de la herramienta.

PFERDVALUE:

A

EnergySavng  TimeSaving

Materiales:
Acero, acero inoxidable (INOX)

Aplicaciones:
Desbaste de superficies, eliminacién de
soldadura, canteado y desbarbado

Recomendaciones de uso:
Para lograr un rendimiento 6ptimo, utilizar
de forma plana.
Utilizar solo con la cara del disco. No es
adecuado para el amolado periférico.
Elija el CC-GRIND-ROBUST SG STEELOX
para el desbarbado.

H r.p.m.
[mm] max.

22,23 13.300 10
22,23 12.200 10

Referencia

CC-GRIND-ROBUST 115 SG STEELOX
CC-GRIND-ROBUST 125 SG STEELOX
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CC-GRIND-ROBUST con grano abrasivo VICTOGRAIN

Los productos VICTOGRAIN son algunas de las herramientas de desbaste mas eficaces del
mundo. La exacta geometria triangular de los granos abrasivos PFERD permite un amolado
extraordinario.

Los granos abrasivos triangulares VICTOGRAIN son uniformes en formay tamafo, y su filo
penetra con el dngulo adecuado en la pieza. Asi, cada grano necesita poca energfa para pe-
netrar en la pieza. De este modo, el usuario se beneficia de un proceso de arranque de virutas
eficiente con

avance rapido del trabajo,

larga vida util,

menor calentamiento de la pieza, y

menor potencia necesaria en la maquina.

Los granos abrasivos VICTOGRAIN se fijan al soporte con una cara del tridngulo. De este modo
se unen con gran firmeza y, en combinaciéon con su forma, deja un espacio amplio para las
virutas, haciendo mas eficiente el proceso.

La estructura de los tridngulos del VICTOGRAIN también ha sido adaptada. Los pequefos
cristales de los tridngulos desbastan de forma dptima: sus filos son muy afilados, pero se van
rompiendo poco a poco seguin se van necesitando. La combinacion de estas propiedades
ofrece al usuario un excelente rendimiento constante en el desbaste en frio y una vida util
extraordinariamente larga consiguiendo una rugosidad superficial uniforme en la pieza.

El CC-GRIND-ROBUST SGP con VICTOGRAIN combina el mejor abrasivo disponible con los
innovadores disefios de herramientas PFERD de Ultima generacién. Tiene todas las ventajas
del CC-GRIND-ROBUST SG, pero lo supera en cuanto a agresividad:

Maéxima agresividad para un proceso de trabajo mas rapido.

Aunque las herramientas VICTOGRAIN sélo tienen una capa de grano abrasivo, ofrecen una

vida util superior a la de los discos de desbaste y muchos discos de [dminas.

Grano abrasivo convencional Grano abrasivo VICTOGRAIN

Novedades PFERD

g Discos de desbaste CC-GRIND — Linea SGP gran exigencia % % % %

VICTO
GRAIN
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Orientacion éptima del grano abrasivo
VICTOGRAIN

CC-GRIND-ROBUST SGP STEELOX % % % %

Disco con grano abrasivo triangular de precisién VICTOGRAIN de alto rendimiento para acero
y acero inoxidable (INOX) con un rendimiento de rectificado extremadamente alto y una
duracién extraordinaria.

Materiales: PFERDVALUE:
Acero, acero inoxidable (INOX) M‘{ MV'O“ ’: ! 4{ @4{
Aplicaciones: ibrationfilier  Nois EmissionFiier Haptichier

Desbaste de superficies, eliminacién de
soldadura, canteado y desbarbado

# W] O ed

EnergySavng  WasteSaving  Timesaving ResourceSaving

Recomendaciones de uso:
Para lograr un rendimiento éptimo, utilizar
de forma plana.
Utilizar solo con la cara del disco. No es
adecuado para el amolado periférico.
Elija el CC-GRIND-ROBUST SGP STEELOX
para lograr el trabajo mas rapido.

D EAN H r.p.m.
[mm] 4007220 [mm] max.
ROBUST =/ N\
115 N! 304372 22,23 13.300 10
125 N1304396 22,23 12.200 10

STEELHINOX

Referencia

CC-GRIND-ROBUST 115 SGP STEELOX
CC-GRIND-ROBUST 125 SGP STEELOX
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Cardas forma vaso, trenzada

TBG
Carda agresiva. Excelente para trabajos pesados, como desbarbado, limpieza y eliminacién de
ID oxido sobre grandes superficies.
.
Ventajas: Nota para pedido:
Efecto agresivo gracias a la elevada rigidez Las cardas con la ejecucién DIA se suminis-
del alambre trenzado. tran en embalaje industrial = 1 unidad.

T: fod DIA270=D 64
Recomendaciones de uso: amano de grano

Para obtener resultados éptimos, utilizar
en amoladoras angulares potentes.

D L, D; D; Trenzados Embalaje r.p.m. r.p.m. Referencia
[mm]  [mm] [mm] [unidades] @ rec. max.
EAN 4007220
Alambre de acero inoxidable (INOX) diamante (DIA)
65 22 M14x2 0,50 18 NT160121 1.500-3.700 12.500 TBG 65/M14INOX 0,50 DIA 270

Cardas redondas, trenzada

RBG CT, COMBITWIST, estacionaria

Carda muy agresiva y estable que soporta una elevada carga mecanica. Adecuada para traba-
jos pesados en el uso estacionario y automatizado, por ejemplo, en el desbarbado.

Ventajas: PFERDVALUE:
Efecto agresivo gracias a la elevada rigidez
del alambre trenzado.

Gracias al @ variable del agujero, se pueden
usar en todas las maquinas estacionarias y
esmeriladoras habituales.

Méxima rentabilidad gracias a su vida util
extraordinariamente larga y al elevado
arranque de material.

Permite una gran comodidad de trabajo
por su marcha suave sin rebotes.
Adecuada para el mecanizado de esquinas
y cantos, ya que se "destrenzan” menos.

VibrationFiter ~ HapticFilter

D W, L; D, Trenzados D; Chavetero Embalaje r.p.m. r.p.m. Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [unidades] [mm] [mm] @ rec. max.
EAN 4007220
Alambre de acero (ST) - Ejecucion COMBITWIST
350 20 56 50,8 80 0,50 6,3x12,7 N! 223758 700-3.000 3.600 RBG 35020/50,8 CT ST 0,50
380 20 67 50,8 80 0,50 6,3x12,7 N! 223765 700-3.000 3.600 RBG 38020/50,8 CT ST 0,50
L JH Juego de adaptadores Informacién adicional:
~ —% AMS50,8/...: Encontrard informacion detallada sobre los acceso-
; Reduce el @ del orificio a la rios en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 8.

medida necesaria. Adecuado

para cardas redondas a partir

de un @ de 150 mm en las eje-
cuciones anchas y con cuerpo
de plastico.

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
92 N! Novedad 2022



PFERD

@ Novedades PFERD
Cardas redondas, alambre sin trenzar
RBU, estrecha
Excelente para trabajos semi-pesados en piezas grandes, para utilizacion manual o mecénica.
Ventajas: Nota para pedido:
Gracias al @ variable del agujero, se pueden Pedir por separado el juego de
usar en todas las maquinas estacionarias y adaptadores AK 32.
esmeriladoras habituales. Cardas redondas con agujero @ 31,8 mm
Gracias a su construccion especial, se pueden ser utilizadas con el juego de
pueden agrupar de forma continua para adaptadores AK-32.

formar cilindros mas anchos.
Adaptacién éptima al contorno de las
piezas gracias a su alta flexibilidad.

D W, L, D, Dam D: Embalaje r.p.m. r.p.m. Referencia
[mMm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ﬁ rec. max.
EAN 4007220
Cerdas sintéticas diamante (DIA)

100 12 19 16 - 0,35 N! 159293 2.000-5.000 12.000 RBU 10012/16,0 DIA 600 0,35

150 12 29 31,8 - 0,35 N1159859 1.000-3.500 6.000 RBU 15012/31,8 DIA 600 0,35

200 12 38 50,8 - 0,35 N!1159866 900-1.500 4.500 RBU 20012/50,8 DIA 600 0,35
Perno BO 8/12-14 100-125 BO 12/22,2 200 Q Juego de adaptadores AK 32
(EAN 4007220107843): (EAN 4007220107867): :}:%o (EAN 4007220608593):
Para cardas redondas sin trenzar, Para cardas redondas trenzadas El juego contiene los adaptadores
con @ 100-125 mmy D, / Dy l : f N y sin trenzar, con 200 mmy D, ! para los siguientes diametros de
12mmy 14 mm. 22,2 mm. agujero en mm (pulgadas): 20 / 18

/14/12/254(1)/22,2(7/8)/ 16

BO 12/22,2 150-180 (5/8) /12,7 (1/2).
(EAN 4007220107850): Para cardas '
redondas trenzadas y sin trenzar, con Informacién adicional:
2 150-180 mmy D, 22,2 mm. Encontrard informacion detallada sobre los accesorios

en el Manual de Herramientas 23, catalogo 8.

RBU, ancha, uso universal

Excelente para trabajos semi-pesados en piezas grandes, para utilizacién manual o mecénica.
Desarrollada para uso universal en el taller.

Ventajas: Nota para pedido:
Gracias al @ variable del agujero, se pueden Los @ 150-250 mm se suministran con el
usar en todas las maquinas estacionarias y juego de adaptadores AK 32-2 incluido

esmeriladoras habituales.

D W, L; D, Daw D; Embalaje rp.m. r.p.m. Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] EI rec. max.
EAN 4007220
Alambre de acero (ST)
250 30 46 AK32-2 50,8 0,20  NI224229 1.400-2.300 3.600 POS RBU 25030/AK32-2 ST 0,20
30 46  AK 32-2 50,8 0,30 NI 224267 1.400-2.300 3.600 POS RBU 25030/AK32-2 ST 0,30
Alambre de acero inoxidable (INOX)
250 30 46  AK32-2 50,8 0,20  N!224298 1.400-2.300 3.600 POS RBU 25030/AK32-2 INOX 0,20
30 46  AK32-2 50,8 0,30 | NI'224311 1.400-2.300 3.600 POS RBU 25030/AK32-2 INOX 0,30
Cerdas sintéticas carburo de silicio (SiC)
250 30 46 AK32-2 50,8 1,10  NI224328 1.400-2.300 3.600 POS RBU 25030/AK32-2SiC1201,10
Los portaherramientas adecuados se encuentran Juego de adaptadores AK 32-2 Nota: En aplicaciones con un elevado desarrollo de
arriba en esta misma pagina. (EAN 4007220806890): El juego calor y fuerza se pueden utilizar los juego de adap-
%% contiene los adaptadores para tadorese AM 50,8 para cardas de D, 50,8 mm.

los siguientes didmetros de agu-
jeroen mm (pulgadas):31,75/20/18/14/12 /25,4
(1)722,2(7/8)/19,2(.750) / 16 (5/8) / 12,7 (1/2).
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Cardas composite

Las cardas composite de PFERD han sido desarrolladas especificamente para el uso
automatizado en la industria. Son apropiadas para una multitud de aplicaciones y se pueden
utilizar en muchas maquinas diferentes gracias a sus posibilidades de sujecién variables. Esto
ofrece la ventaja de que la produccién y el repaso de la pieza de trabajo se pueden ejecutar
en la misma maquina. De esta manera, se puede reducir el volumen de trabajos manuales de
elevado coste y conseguir resultados reproducibles con tiempos de ciclo cortos.

Las cardas composite en la ejecucion estandar son adecuadas para trabajos que requieren

un comportamiento de la carda agresivo. Debido a la mayor longitud de sus cerdas en cardas
redondas o la disposicion especial de las mismas en cardas de plato, la ejecucion FLEX es

mas flexible que la ejecucidon estandar y especialmente adecuada para el mecanizado de
superficies irregulares.

Para el uso eficiente es necesario coordinar numerosos pardmetros de aplicacion, p. €j.,

el tiempo de mecanizado, el avance y elegir la carda apropiada. PFERD ofrece un amplio
programa de cardas para las aplicaciones mas diversas. Nuestros asesores técnico-comerciales
expertos también le atenderdn con mucho gusto en sus instalaciones. Encontrara toda nuestra
red de distribuidores a nivel mundial en: www.pferd.com.

Composite — Cardas redondas, alambre sin trenzar

RBUP

Ventajas:
Larga vida Util y efecto agresivo gracias a la
densidad muy elevada de la cerda.
Marcha extremadamente suave gracias a
la distribucién uniforme de las cerdas.

Recomendaciones de uso:
Para lograr un arranque muy agresivo y
obtener una superficie de la pieza de alta
calidad, utilizar el material de cerda CO.

Carda especialmente agresiva. Por sus cerdas de plastico es especialmente adecuada para
el desbarbado de piezas complicadas como, por ejemplo, culatas o ruedas dentadas.
Desarrollada especialmente para el uso industrial.

Nota para pedido:
Completar la referencia con el grano y el
didmetro de cerda deseados (Dy).
Pedir por separado el juego de
adaptadores APM 50,8.

PFERDVALUE:

VibrationFilter

TimeSaving

D W, L, D, Grano / D, [mm] r.p.m. r.p.m. Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] 80 120 rec. max. m’
1,10 1,10
EAN 4007220
Cerdas sintéticas de grano ceramico (CO)
150 13 32 50,8 NI1159873 N!159880  900-1.500 3.600 1 RBUP 15013/50,8 CO ...
200 13 32 50,8 NI159910  N! 159941 900-1.500 3.600 1 RBUP 20013/50,8 CO ...
Perno BO 12/22,2 150-180 BO 12/22,2 200 N G Juego de adaptadores
(EAN 4007220107850): (EAN 4007220107867): _N& N AM 50,8/...:
Para cardas redondas trenzadas | Para cardas redondas trenzadas : Reduce el @ del orificio a la
y sin trenzar, con @ 150-180 mm l g f y sin trenzar, con @ 200 mmy D, ~ medida necesaria. Adecuado
y DA 22,2 mm. 22,2 mm. para cardas redondas a partir
de un @ de 150 mm en las eje-
Nota: Para el uso con pernos cuciones anchas y con cuerpo

se necesita el juego de
adaptadores AM 50,8/22,2
(EAN 4007220806906).

de plastico.
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:’ Composite — Cardas redondas, alambre sin trenzar

RBUP, FLEX

Carda especialmente flexible. Por sus cerdas de plastico es especialmente adecuada para
el desbarbado de piezas complicadas como, por ejemplo, culatas o ruedas dentadas.
Desarrollada especialmente para el uso industrial.

Ventajas: Nota para pedido:
Larga vida util y efecto agresivo gracias a la Completar la referencia con el grano y el
densidad muy elevada de la cerda. didmetro de cerda deseados (Dy).
Marcha extremadamente suave gracias a Unidad de embalaje: 1 Unidad

la distribucién uniforme de las cerdas.

Adaptacién éptima al contorno de las PFERDVALUE:
piezas y menor aportacién de calor gracias w’

a su alta flexibilidad. VibrationFiier

Recomendaciones de uso:

Para lograr un arranque muy agresivo y Timesaing
obtener una superficie de la pieza de alta
calidad, utilizar el material de cerda CO.

D W, L, D, Chavetero Grano / D, [mm] rp.m. r.p.m. Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 30 120 120 320 rec. max.
1,10 0,55 1,10 0,55
EAN 4007220
Cerdas sintéticas carburo de silicio (SiC) - Ejecuciéon FLEX
300 13 60 508 63x127 - - - N1 160053 500-800 1.800 RBUP30013/50,8 SiC ... FLEX
Cerdas sintéticas de grano ceramico (CO) — Ejecucién FLEX
200 13 57 50,8 - N1 159897 - N! 159903 - 900-1.500 3.600 RBUP 20013/50,8 CO ... FLEX
250 13 70 50,8 6,3x12,7 N!I159965 N! 159972 N! 159989 = 900-1.500 3.600 RBUP 25013/50,8 CO ... FLEX
300 13 60 508 6,3x12,7 NI 159996 - N1 160022 - 500-800 1.800 RBUP30013/50,8 CO ... FLEX
350 13 89 508 6,3x12,7 NI 160060 - N1 160077 - 500-800 1.800 RBUP35013/50,8 CO ... FLEX
BO 12/22,2 200 § ; Juego de adaptadores Informacién adicional:
(EAN 4007220107867): 4 : "“"\Rx "“1%? AM 50,8/...: Encontrara informacion detallada sobre los acceso-

Para cardas redondas trenzadas Reduce el @ del orificio a la rios en el Manual de Herramientas 23, catalogo 8.
y sin trenzar, con @ 200 mmy D, et g medida necesaria. Adecuado

] -
( 22,2 mm. para cardas redondas a partir
. de un @ de 150 mm en las eje-
Nota: Para el uso con pernos cuciones anchas y con cuerpo

se necesita el juego de de plastico.
adaptadores AM 50,8/22,2
(EAN 4007220806906).
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Cardas redondas con mango, alambre sin trenzar :’

i RBU
i
Dec Uso universal para limpieza, eliminacién de 6xido, alisado, limpieza de cordones de soldadura,
| 6mm desbarbado ligero y eliminacién de corrosién y pintura.
L it Ventajas:
I Adaptaciéon éptima al contorno de las
piezas gracias a su alta flexibilidad.
LAY Recomendaciones de uso:
We Para obtener un rendimiento éptimo, utilizar
H una maquina con 300 vatios como minimo.
D W, L, D, H Embalaje r.p.m. r.p.m. Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] rec. max.
EAN 4007220
Alambre de acero (ST)
100 15 25 0,20 51 1384107 6.000-9.000 12.000 RBU 10015/6 ST 0,20

15 25 0,30 51 ! 384046 6.000-9.000 12.000 RBU 10015/6 ST 0,30
20 25 0,20 54 1384206 6.000-9.000 12.000 RBU 10020/6 ST 0,20
20 25 0,30 54 1384152 6.000-9.000 12.000 RBU 10020/6 ST 0,30

Alambre de acero inoxidable (INOX)

100 15 25 0,20 51 1360590 4.800-7.800 12.000 RBU 10015/6 INOX 0,20

15 25 0,30 51 1384220 4.800-7.800 12.000 RBU 10015/6 INOX 0,30
20 25 0,20 54 N!1360750 4.800-7.800 12.000 RBU 10020/6 INOX 0,20
20 25 0,30 54 N!360736 4.800-7.800 12.000 RBU 10020/6 INOX 0,30
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:3 Cardas forma vaso universales con mango, alambre sin trenzar

TBU, para taladros

Uso universal para limpieza, eliminacion de 6xido, alisado, asi como eliminacién de corrosion y
lacas. Su uso frontal permite utilizar toda la superficie del alambre lo que la hace especialmen-
te adecuada para el trabajo pesado en superficies grandes y planas de facil acceso. Desarro-
lladas especialmente para su uso en el rango de baja velocidad en destornilladores y taladros
inaldmbricos.

Ventajas:
Adaptacién éptima al contorno de las
piezas gracias a su alta flexibilidad.

Recomendaciones de uso:
Para obtener un rendimiento éptimo,
utilizar una maquina con 300 vatios como

minimo.
D D, D; EAN r.p.m. Referencia
[mm] [mm] [mm] 4007220 max. I

Alambre de acero (ST)

50 6 0,30 N1353615 4.500 1 POS TBU 50/6 ST 0,30 UNIVERSAL (1)
Alambre de acero inoxidable (INOX)

50 6 0,30 N! 353622 4.500 1 POS TBU 50/6 INOX 0,30 UNIVERSAL (1)
Alambre de laton (MES)

50 6 0,20 N! 353639 4.500 1 POS TBU 50/6 MES 0,20 UNIVERSAL (1)
Cerdas sintéticas, basto (RED)

50 6 1,27 N1 353646 4.500 1 POS TBU 50/6 RED 80 UNIVERSAL (1)
Cerdas sintéticas, fino (BLUE)

50 6 1,10 N!1353653 4.500 1 POS TBU 50/6 BLUE 180 UNIVERSAL (1)

Cardas redondas universales con mango, alambre sin trenzar

RBU, para taladros

Uso universal para limpieza, eliminacion de éxido, alisado, limpieza de cordones de soldadura,
desbarbado ligero y eliminacién de corrosién y pintura. Desarrolladas especialmente para su
uso en el rango de baja velocidad de destornilladores y taladros inalambricos. Dsit
Ventajas:
Adaptacién éptima al contorno de las
piezas gracias a su alta flexibilidad.

Recomendaciones de uso:

D
Para obtener un rendimiento éptimo, f
utilizar una maquina con 300 vatios como
minimo.
D D, D; EAN r.p.m. Referencia
[mm] [mm] [mm] 4007220 max. I
Alambre de acero (ST)
100 6 0,30 N!353660 4.500 1 POS RBU 10012/6 ST 0,30 UNIVERSAL (1)
Cerdas sintéticas, basto (RED)
100 6 1,27 N! 353677 4.500 1 POS RBU 10010/6 RED 80 UNIVERSAL (1)
Cerdas sintéticas, fino (BLUE)
100 6 1,10 N!353684 4.500 1 POS RBU 10010/6 BLUE 180 UNIVERSAL (1)

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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Explicacién de las denominaciones de las maquinas

Imagen Referencia Grupo de Revoluciones Disefio, tipo de cierre
potencia y fijacion
Maquinas neumaticas
[ S P G A S 2 800 E
= Neumdtica Amoladora recta Salida de aire Pinza x 100 vatios x 100 r.p.m. Acoplamiento elastico
trasera Z
d— Bimanual
M
Longitud media
Husillo extensible
DV
Vélvula giratoria
HV
Palanca de seguridad
DS
Arranque inmediato
e T w S 1 800 DV
Neumadtica Amoladora Salida de aire Pinza x 100 vatios x 100 r.p.m. Valvula giratoria
angular trasera HV
Palanca de seguridad
i |, " o 2T HV
Neumatica Motor Salida de aire x 100 vatios x 100 r.p.m. .
Palanca de seguridad
trasera
P B A 2 200 HV
Neumadtica Lijadoras de Aire de salida x 100 vatios x 100 r.p.m. )
Palanca de seguridad
banda delante
—i-— P F 4 84 sV
Neumadtica Aparatos para Longitud x 100 Carreras Cursor
—— limar recorrido mm por minuto HV
Palanca de seguridad
~ e = |\|ST 32 DV
Lapiz marcador x 1000 Carreras por minuto Vélvula giratoria
F
Calibre de aguja: Fino
-. P G T S 1 1000 RS
Neumatica Amoladora recta Motor de Pinza x 100 vatios x 100 r.p.m. Husillo del robot
turbina
Y G A s 3 370 RS
Neumdtica Amoladora recta Salida de aire Pinza x 100 vatios x 100 r.p.m. Husillo del robot
trasera LL
Giro a laizquierda
P w A S 4 180
Neumadtica Amoladora Salida de aire Pinza x 100 vatios x 100 r.p.m. Husillo del robot
angular trasera
Maquinas eléctricas
E G ER 8 280
Eléctrica Amoladora recta De regulacion electrénica de x 100 vatios x 100 r.p.m.
revoluciones
Eléctrica Lijadoras de De regulacién electrénica de x 100 vatios x 100 r.p.m.
banda revoluciones
E B ER 12 25
Eléctrica Lijadoras de De regulacién electrénica de x 100 vatios x 100 r.p.m. Lijadoras de banda para
banda revoluciones tubos
E w ER 17 75
Eléctrica Amoladora De regulacién electrénica de x 100 vatios x 100 r.p.m.
angular revoluciones
E S ER 12 25
Eléctrica Amoladora para De regulacion electrénica de x 100 vatios x 100 r.p.m.
rodillos revoluciones
E M ER 8 280 BW
Eléctrica Motor De regulacién electrénica de x 100 vatios x 100 r.p.m. Ejes flexibles

revoluciones




PFERD

o)
/min

Caracteristicas:

Ligeray manejable.

Husillo con acoplamiento elastico.

Bajo nivel de vibraciones.

Se sujeta como un lapiz.

Casquillo del husillo desmontable.
PGAS 2/800 E-HV

Conmutacién de hombre muerto

mediante valvula de palanca de seguridad.

Accesorios incluidos:

Manguera de escape de 0,75my 1,5m
manguera de alimentacién con conexioén de
rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe
con rosca (STGI), pinza de 3 mmy 2 llaves de
fijacion.

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladoras rectas

PGAS 2/800 E-DV
PGAS 2/800 E-HV

80.000 r.p.m. / 110 vatios

145 |

-“-Eﬁaﬁdimml I

1—‘&"“-””"“11'[

."'Hn'm-;-.

I i e ORI«

=

PFERDVALUE:

=]

VibrationFilter WasteSaving

|

TimeSaving

|

ResourceSaving

Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PGAS 2/800 E-DV N! 221372 trasera Giratoria 0,27 0,26 15 4,8 0,136
PGAS 2/800 E-HV N! 221396 trasera Palanca 0,27 0,26 15 4,8 0,170
Pinzas* Llaves de fijacion
B Grupo Para o del mango ” Referencia EAN
3 3/32 1/8 4007220
mm  pulg.  pulg. DMSW6/8mm 851791
EAN 4007220
15 851814 851838 851821
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Ii Referencia EAN I m— fm—-r = Referencia EAN
m 007220 W 4007220
P ONG-A 1/4 801741 SF 24 STG-IG1/4 = 953259
i
-

* Encontrard las dimensiones de las pinzas en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, paginas 116-118.
** Encontrard mas informacién sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para manguera en el
Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
N! Novedad 2022

929



PFERD

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladoras rectas

PGAS 2/600 E-DV 60.000 r.p.m. / 100 vatios 1
PGAS 2/600 E-HV @
/min

Caracteristicas:
Ligeray manejable.
Husillo con acoplamiento elastico.
Bajo nivel de vibraciones.
Se sujeta como un lapiz.
Casquillo del husillo desmontable.
PGAS 2/600 E-HV
Conmutacién de hombre muerto
mediante valvula de palanca de seguridad.

Accesorios incluidos:

Manguera de escape de 0,75my 1,5m
manguera de alimentacion con conexion de
rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe
con rosca (STGI), pinza de 3 mmy 2 llaves de

fijacion.
PFERDVALUE:
VibrationFilter ~WasteSaving "ﬁmesavmq ‘ﬁesourcemmq‘
Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aire envacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kgl
[mm]
PGAS 2/600 E-DV N1 221402 trasera Giratoria 0,26 0,24 15 4,8 0,137
PGAS 2/600 E-HV N1 221419 trasera Palanca 0,26 0,24 15 4,8 0,171
Pinzas* Llaves de fijacion
B Grupo Para o del mango ” Referencia EAN
3 3/32 1/8 4007220
mm  pulg.  pulg. DMSW6/8mm 851791
EAN 4007220
15 851814 851838 851821
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
I Referencia EAN I m— f!—-r 7= Referencia EAN
a007220 W 4007220

iae ONG-A 1/4 801741 SF24 STG-IG 1/4 = 953259

§
e

&

* Encontrard las dimensiones de las pinzas en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, paginas 116-118.
** Encontrard mas informacién sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para manguera en el
Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.
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K Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladoras rectas
2 PGAS 3/380 E-DV 38.000 r.p.m. / 290 vatios
@ A PGAS 3/380 E-HV

Caracteristicas:
El husillo con acoplamiento elastico
garantiza una mayor vida util,
especialmente con fresas de metal duro.
Bajo nivel de vibraciones.

PGAS 3/380 E-HV
Conmutacién de hombre muerto
mediante valvula de palanca de seguridad.

Accesorios incluidos:

Manguera de escapede 1Tmy 2,5m
manguera de alimentacién con conexion de
rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe

con rosca (STGI), pinza de 6 mmy 2 llaves de PFERDVALUE:
VibrationfFilter WasteSaving Time Saving Resource Saving
Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PGAS 3/380 E-DV N!368312 trasera Giratoria 0,70 0,60 6 8 0,472
PGAS 3/380 E-HV N! 221433 trasera Palanca 0,70 0,60 6 8 0,512
Pinzas* Llaves de fijacion
3 Grupo Para g del mango p Referencia EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 pa—, 4007220
mm mm mm pulg. pulg. pulg.
EAN 4007220 EM SW 11 mm 206812
EM SW 14 mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN f s e Referencia EAN
e ® 4007220 l_: N oo 4007220
= ONG-A1/2 801765 SF24STG-IG1/4 953259
| i
- T

* Encontrard las dimensiones de las pinzas en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, paginas 116-118.
** Encontrard mas informacién sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para manguera en el
Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.
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Novedades PFERD t&
Maquinas neumaticas — Amoladoras rectas
PGAS 3/350 bV 35.000 r.p.m. / 290 vatios 2
PGAS 3/350 HV @
/min

220 ‘

Caracteristicas:
Manejable y facil de guiar.
30 Potente y compacta.
PGAS 3/350 HV
Conmutacién de hombre muerto
mediante valvula de palanca de seguridad.

Accesorios incluidos:
o Manguera de escapede Tmy2,5m
30 manguera de alimentacion con conexion de
rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe
con rosca (STGI), pinza de 6 mmy 2 llaves de

fijacion.
Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kgl
[mm]
PGAS 3/350 DV N1 221440 trasera Giratoria 0,60 0,50 6 6 0,401
PGAS 3/350 HV N1 221457 trasera Palanca 0,60 0,50 6 6 0,441
Pinzas* Llaves de fijacion
m Grupo Para ¢ del mango i Referencia EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 T ‘ 4007220
mm mm mm pulg. pulg. pulg.
EAN 4007220 EMSW 11 mm 206812
EM SW 14 mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN ? 4B Referencia EAN
4007220 : % o 4007220
= ONG-A1/2 801765 SF24 STG-IG 1/4 953259

&

* Encontrard las dimensiones de las pinzas en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, paginas 116-118.
** Encontrard mas informacién sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para manguera en el
Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.
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Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladoras rectas

2 PGAS 3/350 V-DV 35.000 r.p.m. / 290 vatios
@ . PGAS 3/350 V-HV
/min 335 |

Caracteristicas: 145 |
Manejable y facil de guiar.
Debido a su largura es adecuada para
trabajar en zonas de dificil acceso.
Potente y compacta.

PGAS 3/350 V-HV
Conmutacién de hombre muerto

23|1

mediante valvula de palanca de seguridad. e
Accesorios incluidos: .34
Manguera de escapede Tmy2,5m —
manguera de alimentacién con conexion de 23 1i )
rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe
con rosca (STGI), pinza de 6 mmy 2 llaves de
fijacion.
Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PGAS 3/350 V-DV N! 395189 trasera Giratoria 0,60 0,50 6 6 0,740
PGAS 3/350 V-HV N! 395172 trasera Palanca 0,60 0,50 6 6 0,780
Pinzas* Llaves de fijacion
m Grupo Para ¢ del mango i Referencia EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 T ‘ 4007220
mm mm mm pulg. pulg. pulg.
EAN 4007220 EMSW 11 mm 206812
EM SW 14 mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN L&__‘ 9 -~ Referencia EAN
_ 4007220 el 4007220
=, ONG-A1/2 801765 SF24STG-IG1/4 953259

* Encontrard las dimensiones de las pinzas en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, paginas 116-118.
** Encontrard mas informacién sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para manguera en el
Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.

Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
N! Novedad 2022



&
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Maquinas neumaticas — Amoladoras rectas

PGAS 4/300 HV 30.000 r.p.m. / 440 vatios

39

‘

|

WEEENIRE
39

PFERD

o!
/min

Caracteristicas:
Potente y compacta.
Conmutacién de hombre muerto
mediante valvula de palanca de seguridad.

Accesorios incluidos:

Manguera de escapede 1 my 2,5m
manguera de alimentacion con conexion de
rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe
con rosca (STGI), pinza de 6 mmy 2 llaves de

fijacion.
Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PGAS 4/300 HV N! 221471 trasera Palanca 0,88 0,84 20 8 0,830
Pinzas* Llaves de fijacion
n Grupo Para o del mango > . Referencia EAN
3 6 8 10 1/4 4007220
mm mm mm mm pulg.
1
EAN 4007220 EMSW 12 mm N!239162
EM SW 17 mm 204542
20 NI233634 N!312964 N!233641 N!233658 N! 233665

Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**

Referencia EAN ?‘ B Referencia EAN
4007220 ) 4007220
" ONGAI1/2 801765 SF24STG-IG 1/4 953259

* Las medidas de las pinzas se encuentran en la pagina 167.
** Encontrara mas informacion sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para
manguera en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.
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Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladoras rectas

4@ PGAS 4/300 M-HV 30.000 r.p.m. / 440 vatios
/min

335 ‘

135

Caracteristicas:

Longitud media para aplicaciones de 34
acceso limitado. ‘ -
Conmutacién de hombre muerto

g i 23| 16} 39
mediante valvula de palanca de seguridad. I‘"‘

Accesorios incluidos:

Manguera de escapede 1Tmy 2,5m
manguera de alimentacién con conexién de
rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe
con rosca (STGI), pinza de 6 mmy 2 llaves de

fijacion.
Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PGAS 4/300 M-HV N! 419717 trasera Palanca 0,88 0,84 6 8 1,198
Pinzas* Llaves de fijacion
m Grupo Para ¢ del mango P Referencia EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 — 4007220
mm mm mm pulg. pulg. pulg. EMSW 11 mm 206812
EAN 4007220 EMSW 14mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN L&__‘ ‘_‘Q«f Referencia EAN
_ a007220 L) 4007220
= ONG-A1/2 801765 SF24STG-IG1/4 953259

* Encontrard las dimensiones de las pinzas en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, paginas 116-118.
** Encontrard mas informacién sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para manguera en el
Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.
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Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladoras rectas

PGAS 4/300 V-HV

30.000 r.p.m. / 440 vatios

PFERD

ol
/min

Caracteristicas:

Debido a su largura es adecuada para
trabajar en zonas de dificil acceso.
Conmutacién de hombre muerto
mediante valvula de palanca de seguridad.

39

Accesorios incluidos:

Manguera de escapede Tmy2,5m
manguera de alimentacion con conexion de
rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe
con rosca (STGI), pinza de 6 mmy 2 llaves de

fijacion.
Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PGAS 4/300 V-HV N! 382585 trasera Palanca 0,88 0,84 6 8 1,421
Pinzas* Llaves de fijacion
m Grupo Para g del mango ' Referencia EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 4007220
mm mm mm pulg. pulg. pulg. EMSW 11 mm 206812
EAN 4007220 EMSW 14mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN ﬁ_—, ‘_‘g«f Referencia EAN
ao07220 ) R 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF24STG-IG1/4 953259

* Encontrara las dimensiones de las pinzas en el Manual de Herramientas 23, catalogo 9, paginas 116-118.
** Encontrard mas informacién sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para manguera en el

Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.
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Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladoras rectas

2@ PGS 3/300 Z2-DV 30.000 r.p.m. / 290 vatios
/min

Caracteristicas:
Guiado preciso gracias al mando bimanual 121 30
y a su estrecha carcasa.

Accesorios incluidos:

2,5 m manguera de alimentacién con
conexion de rosca de 1/4" exterior y boquilla
de enchufe con rosca (STGI), pinza de 6 mmy
2 llaves de fijacion.

Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PGS 3/300 Z-DV N! 395165 delantera Giratoria 0,60 0,50 10 8 0,433
Pinzas* Llaves de fijacion
B Grupo Para g del mango e Referencia EAN
3 5 6 1/8 1/4 f— ol
mm mm mm  pulg.  pulg. EM SW 9 mm 330357
EAN 4007220 EMSW 10mm 188514
10 331279 398647 331262 331286 738719
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN L&__‘ ‘_‘Q«f Referencia EAN
_ 4007220 ) R 4007220
=, ONG-A1/2 801765 SF24STG-IG1/4 953259
|
. T

* Encontrard las dimensiones de las pinzas en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, paginas 116-118.
** Encontrard mas informacién sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para manguera en el
Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.
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Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladoras rectas

PGAS 4/250 HV 25.000 r.p.m. / 440 vatios 4
245 @min
\.\ Caracteristicas:
— Se puede utilizar sin aceite aunque se
B reduce la vida util, la velocidad de giro y la

potencia.

Potente y compacta.

Conmutacién de hombre muerto
mediante valvula de palanca de seguridad.

39

Accesorios incluidos:

Manguera de escapede Tmy2,5m
manguera de alimentacion con conexion de
rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe
con rosca (STGI), pinza de 6 mmy 2 llaves de

fijacion.
Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kgl
[mm]
PGAS 4/250 HV N! 382844 trasera Palanca 0,98 0,87 20 8 0,830
Pinzas* Llaves de fijacion
a Grupo Para @ del mango > : Referencia EAN
3 6 8 10 1/4 e T 4007220
mm mm mm mm pulg.
1
EAN 4007220 EMSW 12 mm N!239162
EM SW 17 mm 204542
20 N!233634 N!312964 N!233641 N!233658 N! 233665
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN =1 -+ Referencia EAN
4007220 E 85, B 4007220
= ONG-A1/2 801765 SF24STG-IG1/4 953259

&

* Las medidas de las pinzas se encuentran en la pagina 167.
** Encontrara mas informacion sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para
manguera en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.
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Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladoras rectas

4 PGAS 4/250 M-HV 25.000 r.p.m. / 440 vatios
@min 335
Caracteristicas: 135
Se puede utilizar sin aceite aunque se 34 ‘

reduce la vida Util, la velocidad de giro y la

potencia. 23| 16!l 39
Longitud media para aplicaciones de E‘f
acceso limitado. N
Conmutacién de hombre muerto
mediante valvula de palanca de seguridad.
Accesorios incluidos:
Manguera de escapede Tmy2,5m
manguera de alimentacién con conexién de
rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe
con rosca (STGI), pinza de 6 mmy 2 llaves de
fijacion.
Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PGAS 4/250 M-HV N! 419724 trasera Palanca 0,98 0,87 6 8 1,198
Pinzas* Llaves de fijacion
m Grupo Para @ del mango g Referencia EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 p—— 4007220
mm mm mm pulg. pulg. pulg.
EAN 4007220 EMSW 11 mm 206812
EM SW 14 mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN [ e ‘.‘ﬁ-ﬁ Referencia EAN
aorz0 =l 4007220
=, ONGAT/2 801765 SF24STG-IG 1/4 953259

* Encontrard las dimensiones de las pinzas en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, paginas 116-118.
** Encontrard mas informacién sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para manguera en el
Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.
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Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladoras rectas

PGAS 4/250 V-HV

218 ‘

31

et

25.000 r.p.m. / 440 vatios

PFERD

ol
/min

Caracteristicas:
Se puede utilizar sin aceite aunque se
reduce la vida util, la velocidad de giro y la
potencia.
Debido a su largura es adecuada para
trabajar en zonas de dificil acceso.
Conmutacién de hombre muerto
mediante valvula de palanca de seguridad.

Accesorios incluidos:

Manguera de escapede Tmy2,5m
manguera de alimentacion con conexion de
rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe
con rosca (STGI), pinza de 6 mmy 2 llaves de

fijacion.
Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PGAS 4/250 V-HV N! 388051 trasera Palanca 0,98 0,87 6 8 1,421
Pinzas* Llaves de fijacion
m Grupo Para ¢ del mango ' Referencia EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 4007220
mm mm mm pulg. pulg. pulg.
EAN 4007220 EMSW 11 mm 206812
EM SW 14 mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN =1 -+ Referencia EAN
4007220 [ N oo 4007220
=, ONG-A1/2 801765 SF24STG-IG1/4 953259

* Encontrara las dimensiones de las pinzas en el Manual de Herramientas 23, catalogo 9, paginas 116-118.
** Encontrara mas informacién sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para manguera en el

Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.

Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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PFERD

é
/min

Caracteristicas:
Se puede utilizar sin aceite aunque se
reduce la vida Util, la velocidad de giro y la
potencia.
Potente y compacta.

Guiado preciso gracias al mando bimanual.

Conmutacion de hombre muerto

mediante valvula de palanca de seguridad.

Accesorios incluidos:

Manguera de escapede 1Tmy 2,5m
manguera de alimentacién con conexién de
rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe
con rosca (STGI), pinza de 6 mmy 2 llaves de
fijacion.

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladoras rectas

PGAS 4/220 Z-HV 22.000 r.p.m. / 400 vatios

320

&
WL

.,

LA LA 39

Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PGAS 4/220 Z-HV N! 231005 trasera Palanca 0,98 0,87 20 8 1,221
Pinzas* Llaves de fijacion
n Grupo Para @ del mango J ” Referencia EAN
3 8 10 1/4 4007220
mm mm mm mm pulg.
1
EAN 4007220 EMSW 12 mm N!239162
EM SW 17 mm 204542
20 NI233634 N!312964 N!233641 N!233658 N! 233665

Unidad de mantenimiento**

Referencia EAN
4007220
ONG-A 1/2 801765

Filtro fino para manguera**

ﬁ_} :g“‘r Referencia EAN
. 4007220
SF 24 STG-IG 1/4 953259

* Las medidas de las pinzas se encuentran en la pagina 167.
** Encontrara mas informacion sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para
manguera en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladoras rectas

PGAS 10/200 HV 20.000 r.p.m. / 1.000 vatios 7@
/min

Caracteristicas:
Conmutacién de hombre muerto
mediante valvula de palanca de seguridad.

Accesorios incluidos:

Manguera de escapede Tmy2,5m
manguera de alimentaciéon con conexion
de rosca de 1/2" exterior, pinza de 6 mmy
2 llaves de fijacion.

Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PGAS 10/200 HV N! 382257 trasera Palanca 1,38 1,10 16 13 1,234
Pinzas*
Grupo Para ¢ del mango
s 3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm pulg.
EAN 4007220
16 N!416372 956984 957004 957028 N!416389 957035
Llaves de fijacion Unidad de mantenimiento**
» g Referencia EAN Referencia EAN
j B E 4007220 L p 4007220
EM SW 17 mm 204542 | =] ONGAT/2 801765
DM SW 20/22 mm 957059 - T

Filtro fino para manguera
EEEE Referencia EAN
4007220

SF 30 STG-IG 1/2 N! 244975

&

* Las medidas de las pinzas se encuentran en la pagina 167.
** Puede encontrar mas informacion sobre las unidades de mantenimiento en el Manual de
Herramientas 23, catadlogo 9, pagina 67.
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladoras rectas

7@ PGAS 10/200 V-HV 20.000 r.p.m. / 1.000 vatios
/min

Caracteristicas:
Debido a su largura es adecuada para
trabajar en zonas de dificil acceso.
Conmutacién de hombre muerto
mediante valvula de palanca de seguridad.

Accesorios incluidos:

Manguera de escapede 1Tmy 2,5m
manguera de alimentacién con conexién
de rosca de 1/2" exterior, pinza de 6 mmy
2 llaves de fijacion.

Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PGAS 10/200 V-HV N! 245538 trasera Palanca 1,38 1,10 16 13 2,047
Pinzas*
Grupo Para ¢ del mango
3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm pulg.
EAN 4007220
16 N!'416372 956984 957004 957028 N!'416389 957035
Llaves de fijacién Unidad de mantenimiento**
L - ' Referencia EAN Referencia EAN
,j - c 4007220 4007220
EM SW 17 mm 204542 | = ONGA1/2 801765
DM SW 20/22 mm 957059 e T

Filtro fino para manguera

EE_E Referencia EAN

4007220
SF30STG-IG 1/2 N! 244975

* Las medidas de las pinzas se encuentran en la pagina 167.
** Puede encontrar mas informacion sobre las unidades de mantenimiento en el Manual de
Herramientas 23, catadlogo 9, pagina 67.
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladoras rectas

PGAS 4/190 HV 19.000 r.p.m. / 370 vatios 4@
/min

245 ‘

Caracteristicas:
Se puede utilizar sin aceite aunque se
reduce la vida util, la velocidad de giro y la
39 potencia.
Potente y compacta.
Conmutacién de hombre muerto
mediante valvula de palanca de seguridad.

Accesorios incluidos:

Manguera de escapede Tmy2,5m
manguera de alimentacion con conexion de
rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe
con rosca (STGI), pinza de 6 mmy 2 llaves de

fijacion.
Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire oncarga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kgl
[mm]
PGAS 4/190 HV N! 388068 trasera Palanca 0,78 0,72 20 8 0,830
Pinzas* Llaves de fijacion
n Grupo Para ¢ del mango > Referencia EAN
3 6 8 10 1/4 s - 4007220
mm mm mm mm pulg.
EAN 4007220 EM SW 12 mm N! 239162
EM SW 17 mm 204542
20 N!233634 NI!312964 N!233641 N!233658 N!233665
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN === - Referencia EAN
4007220 \E-- ) 4007220
=, ONG-A1/2 801765 SF24STG-IG1/4 953259

&

* Las medidas de las pinzas se encuentran en la pagina 167.
** Encontrara mas informacion sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para man-
guera en el Manual de Herramientas 23, catalogo 9, pagina 67.
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladoras rectas

4 PGAS 4/190 M-HV 19.000 r.p.m. / 370 vatios
@min 335
Caracteristicas: 135
Se puede utilizar sin aceite aunque se 34 ‘

reduce la vida Util, la velocidad de giro y la

potencia. 23| 16| @k 39
Longitud media para aplicaciones de E‘r
acceso limitado. N
Conmutacién de hombre muerto
mediante valvula de palanca de seguridad.
Accesorios incluidos:
Manguera de escapede Tmy2,5m
manguera de alimentacién con conexién de
rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe
con rosca (STGI), pinza de 6 mmy 2 llaves de
fijacion.
Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PGAS 4/190 M-HV N! 419731 trasera Palanca 0,78 0,72 6 8 1,198
Pinzas* Llaves de fijacion
m Grupo Para @ del mango . Referencia EAN
3 6 8 3/32 18 1/4 e —— Al
mm mm mm pulg. pulg. pulg.
EAN 4007220 EMSW 11 mm 206812
EMSW 14mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN l e ".'ﬁ‘—w. Referencia EAN
4007220 A N oo 4007220
=, ONG-A1/2 801765 SF24STG-IG1/4 953259

* Encontrard las dimensiones de las pinzas en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, paginas 116-118.
** Encontrard mas informacién sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para manguera en el
Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.

Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladoras rectas

PGAS 4/190 V-HV

218 ‘

1

19.000 r.p.m. / 370 vatios

PFERD

ol
/min

Caracteristicas:

pa

23 16 e

Se puede utilizar sin aceite aunque se
reduce la vida util, la velocidad de giro y la
potencia.

Debido a su largura es adecuada para
trabajar en zonas de dificil acceso.
Conmutacién de hombre muerto
mediante valvula de palanca de seguridad.

39

Accesorios incluidos:

Manguera de escapede Tmy2,5m
manguera de alimentacion con conexion de
rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe
con rosca (STGI), pinza de 6 mmy 2 llaves de

fijacion.
Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PGAS 4/190 V-HV N! 395400 trasera Palanca 0,78 0,72 6 8 1,421
Pinzas* Llaves de fijacion
m Grupo Para @ del mango . Referencia EAN
3 6 8 3/32 1/8 174 4007220
mm mm mm pulg. pulg. pulg.
EAN 4007220 EMSW 11 mm 206812
EM SW 14 mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868

Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**

Referencia EAN LE__‘ 9 7= Referencia
_ 4007220 L) OB
. ONG-A1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4

EAN
4007220

953259

* Encontrara las dimensiones de las pinzas en el Manual de Herramientas 23, catalogo 9, paginas 116-118.
** Encontrard mas informacién sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para manguera en el

Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladoras rectas

7@ PGAS 10/160 HV 16.000 r.p.m. / 1.000 vatios
/min

Caracteristicas:
Potencia constante gracias a la regulacién
centrifuga.
Conmutacién de hombre muerto
mediante valvula de palanca de seguridad.

Accesorios incluidos:

Manguera de escapede 1Tmy 2,5m PFERDVALUE:
manguera de alimentacién con conexién %
de rosca de 1/2" exterior, pinza de 6 mmy EnergySaing
2 llaves de fijacion.
Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PGAS 10/160 HV N! 382233 trasera Palanca 0,70 0,90 16 13 1,234
Pinzas*
Grupo Para ¢ del mango
oo 3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm pulg.
EAN 4007220
16 N!'416372 956984 957004 957028 N!416389 957035
Llaves de fijacion Unidad de mantenimiento**
A . ' Referencia EAN Referencia EAN
Pt 4007220 4007220
EM SW 17 mm 204542 DRl SLc
DM SW 20/22 mm 957059 - T

Filtro fino para manguera

EEEE Referencia EAN

4007220
SF30 STG-IG 1/2 N! 244975

* Las medidas de las pinzas se encuentran en la pagina 167.
** Puede encontrar mas informacion sobre las unidades de mantenimiento en el Manual de
Herramientas 23, catadlogo 9, pagina 67.

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
N! Novedad 2022 117



PFERD

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladoras rectas

PGAS 10/160 V-HV 16.000 r.p.m. / 1.000 vatios 7@
/min

Caracteristicas:
Debido a su largura es adecuada para
trabajar en zonas de dificil acceso.
Potencia constante gracias a la regulacién

PFERDVALUE: centrifuga.
Conmutacién de hombre muerto
% mediante valvula de palanca de seguridad.

EnergySaving

Accesorios incluidos:

Manguera de escapede 1 my 2,5m
manguera de alimentacién con conexion
de rosca de 1/2" exterior, pinza de 6 mmy
2 llaves de fijacion.

Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire oncarga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PGAS 10/160 V-HV N! 231012 trasera Palanca 0,70 0,90 16 13 2,047
Pinzas*
Grupo Para ¢ del mango
3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm pulg.
EAN 4007220
16 N!416372 956984 957004 957028 N!'416389 957035
Llaves de fijacion Unidad de mantenimiento**
J . ' Referencia EAN Referencia EAN
j - c 4007220 S 4007220
EM SW 17 mm 204542 | =, ONGA1/2 801765
DM SW 20/22 mm 957059 - T

Filtro fino para manguera**
EE_E Referencia EAN
4007220

SF30 STG-IG 1/2 N! 244975

&

* Las medidas de las pinzas se encuentran en la pagina 167.
** Puede encontrar mas informacion sobre las unidades de mantenimiento en el Manual de
Herramientas 23, catadlogo 9, pagina 67.
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PFERD

é
/min

Caracteristicas:
Potencia constante gracias a la regulacién
centrifuga.
Conmutacién de hombre muerto
mediante valvula de palanca de seguridad.

Accesorios incluidos:

Manguera de escapede Tmy2,5m
manguera de alimentacion con conexion
de rosca de 1/2" exterior, pinza de 6 mmy
2 llaves de fijacion.

Referencia EAN Salida de
4007220 aire
PGAS 10/120 HV N!382219 trasera
Pinzas*
Grupo
oo 3 6
mm mm
16 N!'416372 956984
Llaves de fijacion
J = ' Referencia EAN
P 4007220
EM SW 17 mm 204542
DM SW 20/22 mm 957059
Filtro fino para manguera
EE_E Referencia EAN
4007220
SF30STG-IG 1/2 N! 244975

PGAS 10/120 HV

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladoras rectas

PFERDVALUE:
Tipo de Consumode Consumode Grupo de
valvula  aireenvacio aire on carga pinzas
[m3/min] [m3/min]
Palanca 0,50 0,90 16
Para ¢ del mango
8 10 1/4
mm mm mm pulg.
EAN 4007220
957004 957028 N!416389 957035

Unidad de mantenimiento**

Referencia

ONG-A 1/2

* Las medidas de las pinzas se encuentran en la pagina 167.
** Puede encontrar mas informacion sobre las unidades de mantenimiento en el Manual de

Herramientas 23, catadlogo 9, pagina 67.

EAN
4007220

801765

12.000 r.p.m. / 950 vatios

@ interior
manguera de
alimentacion

[mm]

13

Peso
neto
[kgl

1,234

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladoras rectas

PGAS 10/120 V-HV 12.000 r.p.m. / 950 vatios 7@
/min

Caracteristicas:
Debido a su largura es adecuada para
trabajar en zonas de dificil acceso.
Potencia constante gracias a la regulacién

PFERDVALUE: centrifuga.
Conmutacién de hombre muerto
% mediante valvula de palanca de seguridad.

EnergySaving

Accesorios incluidos:

Manguera de escapede Tmy2,5m
manguera de alimentaciéon con conexion
de rosca de 1/2" exterior, pinza de 6 mmy
2 llaves de fijacion.

Referencia EAN Salida de Tipo de Consumode Consumode Grupode o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PGAS 10/120 V-HV N! 231029 trasera Palanca 0,50 0,90 16 13 2,047
Pinzas*
Grupo Para ¢ del mango
3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm pulg.
EAN 4007220
16 N!416372 956984 957004 957028 N!416389 957035
Llaves de fijacion Unidad de mantenimiento**
J . ' Referencia EAN Referencia EAN
. 4007220 oo 4007220
EM SW 17 mm 204542 | =] ONGAT/2 801765
DM SW 20/22 mm 957059 - T

Filtro fino para manguera
EE_E Referencia EAN
4007220

SF30 STG-IG 1/2 N! 244975

&

* Las medidas de las pinzas se encuentran en la pagina 167.
** Puede encontrar mas informacion sobre las unidades de mantenimiento en el Manual de
Herramientas 23, catadlogo 9, pagina 67.
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladoras rectas

3‘@ PGAS 3/70 HV 7.000 r.p.m. / 320 vatios
/min

Caracteristicas:
Par elevado gracias al engranaje
planetario.
Compacta y manejable.
Conmutacién de hombre muerto
mediante valvula de palanca de seguridad.

Accesorios incluidos:

Manguera de escapede 1Tmy 2,5m
manguera de alimentacién con conexién de
rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe
con rosca (STGI), pinza de 6 mmy 2 llaves de

fijacion.
Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PGAS 3/70 HV N! 230992 trasera Palanca 0,60 0,50 6 8 0,850
Pinzas* Llaves de fijacion
Grupo Para ¢ del mango A Referencia EAN
3 6 8 3/32 18 1/4 — bl
mm mm mm pulg. pulg. pulg. EM SW 11 mm 206812
EAN 4007220 EMSW 14mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN f __'} ‘ﬁ-‘"‘ Referencia EAN
4007220 ) A 4007220
. ONG-A1/2 801765 SF24STG-IG1/4 953259

* Encontrard las dimensiones de las pinzas en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, paginas 116-118.
** Encontrard mas informacién sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para manguera en el
Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladoras rectas

PGAS 3/35 HV 3.500 r.p.m. / 320 vatios ?6
/min

Caracteristicas:
Par elevado gracias al engranaje
planetario.
Compacta y manejable.
Conmutacién de hombre muerto
mediante valvula de palanca de seguridad.

Accesorios incluidos:

Manguera de escapede Tmy2,5m
manguera de alimentacion con conexion de
rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe
con rosca (STGI), pinza de 6 mmy 2 llaves de

fijacion.
Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PGAS 3/35 HV N! 388075 trasera Palanca 0,60 0,50 6 8 0,850
Pinzas* Llaves de fijacion
Grupo Para ¢ del mango A Referencia EAN
3 6 8 3/32 18 174 — i
mm mm mm pulg. pulg. pulg. EM SW 11 mm 206812
EAN 4007220 EMSW 14mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN I m—— "ﬁ-‘—...: Referencia EAN
4007220 ) & 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

&

* Encontrard las dimensiones de las pinzas en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, paginas 116-118.
** Encontrard mas informacion sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para manguera en el
Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladoras rectas

2@ PGAS 2/5 DS 500 r.p.m. / 160 vatios
/min

235 .

\

Caracteristicas: ‘ -_—
Maquina adecuada para trabajar con ZOI 30
avellanadores.

El arranque inmediato permite un trabajo
rapido y seguro.

Regulacion electrénica de revoluciones
para un trabajo 6ptimo.

Accesorios incluidos:

Manguera de escapede Tmy2,5m
manguera de alimentacién con conexion de
rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe
con rosca (STGI), 1 estribo de suspension,
pinza de 6 mm y 2 llaves de fijacion.

Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PGAS 2/5 DS N! 419748 trasera Arranque 0,40 0,30 20 6 0,564
inmediato
Pinzas* Llaves de fijacion
n Grupo Para o del mango » . Referencia EAN
3 6 8 10 1/4 by . 4007220
mm mm mm mm pulg. :
EAN 4007220 EMSW 12 mm N!239162
EM SW 17 mm 204542
20 NI233634 N!'312964 N!233641 N!233658 N! 233665
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN I ) ‘_‘ﬁﬁf Referencia EAN
4007220 | m— X, S 4007220
.. ONG-A1/2 801765 SF24STG-IG1/4 953259

* Las medidas de las pinzas se encuentran en la pagina 167.
** Encontrara mas informacion sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para
manguera en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.

Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladora angular con pinza

PWAS 1/800 DV 80.000 r.p.m. / 75 vatios 1
PWAS 1/800 HV @
/min

Caracteristicas:
Robusta y sin engranaje angular.
Ligeray manejable.
Amoladora angular muy pequefia de altas
revoluciones.
Se sujeta como un lapiz.
PWAS 1/800 HV
Conmutacién de hombre muerto
mediante valvula de palanca de seguridad.

Accesorios incluidos:

Manguera de escape de 0,75my 1,5m
manguera de alimentacion con conexion de
rosca de 1/4 " exterior y boquilla de enchufe
con rosca (STGI), pinza de 3 mmy 2 llaves de

fijacion.
Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aire envacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kgl
[mm]
PWAS 1/800 DV N! 230985 trasera Giratoria 0,15 0,14 2 4,8 0,094
PWAS 1/800 HV N! 381168 trasera Palanca 0,15 0,14 2 4,8 0,134
Pinzas* Llaves de fijacion
2 2 Grupo Para o del mango u Referencia EAN
o 2,34 3 3/32 1/8 4007220
mm mm inch inch
EAN 4007220 DM SW 6/8 mm 851791
2 851999 207840 207864 207857
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
I Referencia EAN I — :Q—T 7= Referencia EAN
m 4007220 ===} 5 4007220
ONG-A 1/4 801741 SF 24 STG-IG 1/4 =~ 953259

§
e

&

* Encontrard las dimensiones de las pinzas en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, paginas 116-118.
** Encontrard mas informacion sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para manguera en el
Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladora angular con pinza

3‘@ PWAS 4/200 HV 20.000 r.p.m. / 370 vatios
/min
Caracteristicas:
Cabezal angular de poca altura.
Muy adecuada para trabajar en lugares de 39
dificil acceso. L
Conmutacién de hombre muerto
mediante valvula de palanca de seguridad.
Accesorios incluidos:
Manguera de escapede Tmy2,5m
manguera de alimentacién con conexién de
rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe
con rosca (STGI), pinza de 6 mmy 2 llaves de
fijacion.
Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PWAS 4/200 HV N! 417072 trasera Palanca 0,70 0,60 6 8 0,920
Pinzas* Llaves de fijacion
Grupo Para ¢ del mango A Referencia EAN
3 6 8 3/32 1/8 174 — 4007220
mm mm mm pulg. pulg. pulg. EM SW 11 mm 206812
EAN 4007220 EMSW 14mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN f __'} ‘ﬁ-‘"‘ Referencia EAN
_ 4007220 ) A 4007220
~ ONG-A1/2 801765 SF24STG-IG 1/4 953259

* Encontrard las dimensiones de las pinzas en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, paginas 116-118.
** Encontrard mas informacién sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para manguera en el
Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.

Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladora angular con pinza

PWAS 2/200 DV 20.000 r.p.m. / 230 vatios 2
PWAS 2/200 HV @
/min

| 167 ‘

Caracteristicas:
Cabeza angular estrecho para trabajar en
lugares de dificil acceso.
Compacta y manejable.

PWAS 2/200 HV
Conmutacién de hombre muerto
mediante valvula de palanca de seguridad.

Accesorios incluidos:

Manguera de escapede 1 my 2,5m
manguera de alimentacion con conexion de
rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe

con rosca (STGI), Pinza de 6 mm y 2 llaves de
fijacion.
Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PWAS 2/200 DV N! 419755 trasera Giratoria 0,55 0,45 6 6 0,420
PWAS 2/200 HV N! 417089 trasera Palanca 0,55 0,45 6 6 0,460
Pinzas* Llaves de fijacion
Grupo Para ¢ del mango A Referencia EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 . 4007220
EAN 4007220 EMSW 14mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN = 'ﬁ"‘. Referencia EAN
4007220 " 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

e g
-

* Encontrard las dimensiones de las pinzas en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, paginas 116-118.
** Encontrard mas informacion sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para manguera en el
Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.

Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladora angular con pinza

3 PWAS 4/160 HV 16.000 r.p.m. / 370 vatios
@ , 228 ‘
/min
Caracteristicas: - ~
Cabezal angular de poca altura.
Muy adecuada para trabajar en lugares de 39
dificil acceso. 67
Potencia constante gracias a la regulacién T
centrifuga. 201
Conmutacién de hombre muerto - L@—j
mediante valvula de palanca de seguridad. 37
Accesorios incluidos: PFERDVALUE:
Manguera de escapede Tmy2,5m
manguera de alimentacién con conexién de %
rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe EnergySaing
con rosca (STGI), pinza de 6 mmy 2 llaves de
fijacion.
Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PWAS 4/160 HV N! 417096 trasera Palanca 0,55 0,60 6 8 1,004
Pinzas* Llaves de fijacion
Grupo Para ¢ del mango A Referencia EAN
3 6 8 3/32 18 1/4 — bl
mm mm mm pulg. pulg. pulg. EM SW 11 mm 206812
EAN 4007220 EMSW 14mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN f __'} ‘ﬁ-‘"‘ Referencia EAN
4007220 ) A 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

* Encontrard las dimensiones de las pinzas en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, paginas 116-118.
** Encontrard mas informacién sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para manguera en el
Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.

Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladora angular NITOCUT

PWT 26/150 HV NITOCUT 12.000 r.p.m. / 2.600 vatios

NITOCUT
100m/sec|

(s

PFERDVALUE:

PFERD

S

.4

Caracteristicas:
Adecuada solo para discos NITOCUT de
150 mm.
Motor de turbina muy potente.
Potencia constante gracias a la regulacién
centrifuga.
Bloqueo del husillo para cambio de
herramientas con una llave.

Accesorios incluidos:

Rosca de conexiéon de 1/2" interior, 2 llaves
de fijacion, 1 tuerca de fijacion, 1 brida

de fijacidn, carcasa protectora, mango

" O_{ @)4{ ‘ ‘ antivibracion.
Referencia EAN Salida Tipode Consumode Consumo de Rosca o interior Fijacion de Peso
4007220 deaire valvula aireenvacio aire on carga del manguerade la herra- neto
[m3/min] [m3/min]  husillo alimentacion mienta [kgl
[mm] [mm]
PWT 26/150 HV NITOCUT N! 224038 inferior Palanca 0,90 2,25 M14 16 25,4 2,200
llaves de fijacion Filtro fino para manguera**
.
| s Referencia EAN Referencia EAN
- 4007220 ] 4007220
l STLSW 35x 5 mm 193853 SF351G 1/2-1G1/2 072103
SKS SW 5 mm 204467

Boquilla con articulacion
giratoria

/
Ver el Manual de Herramientas 23,
catalogo 9, pagina 66.

o Referencia
e SH NITOCUT SET

Juego de cubiertas protectoras NITOCUT

Juego de modificacion para

EAN
4007220 PWT 26/120 HV incl. cubierta protectora
NITOCUT y bridas de fijacion NITOCUT.
1224007

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladora angular con pinza

3 PWAS 4/120 HV 12.000 r.p.m. / 370 vatios
@ , 228 ‘
/min
Caracteristicas:
Cabezal angular de poca altura.
Muy adecuada para trabajar en lugares de 39
dificil acceso. 67 P
Potencia constante gracias a la regulacién o
centrifuga. I
Conmutacién de hombre muerto H—S—j
mediante valvula de palanca de seguridad. 37
Accesorios incluidos: PFERDVALUE:
Manguera de escapede Tmy2,5m
manguera de alimentacién con conexién de %
rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe EnergySaing
con rosca (STGI), pinza de 6 mmy 2 llaves de
fijacion.
Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Grupo de o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PWAS 4/120 HV N!'417102 trasera Palanca 0,50 0,60 6 8 1,004
Pinzas* Llaves de fijacion
Grupo Para ¢ del mango A Referencia EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 — 4007220
mm mm mm pulg. pulg. pulg. EM SW 11 mm 206812
EAN 4007220 EMSW 14mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN f __'} ‘ﬁ-‘"‘ Referencia EAN
4007220 ) A 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

* Encontrard las dimensiones de las pinzas en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, paginas 116-118.
** Encontrard mas informacion sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para manguera en el
Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.

Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Amoladora angular con husillo de rosca

PWA 2/120 DV 12.000 r.p.m. / 230 vatios 2
PWA 2/120 HV @
/min

175 £ s
‘ ‘ Caracteristicas:

Husillo especial para acoplar todas las
herramientas COMBIDISC (utilizar plato de
apoyo sin mango).
Cabeza angular plana para trabajar en
lugares de dificil acceso.

PWA 2/120 HV
Conmutacién de hombre muerto
mediante valvula de palanca de seguridad.

Accesorios incluidos:
Manguera de escapede Tmy2,5m

FUHRRL | | —

S 30 manguera de alimentacién con conexion de
v rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe
con rosca (STGI) y 1 llave de fijacion.
Referencia EAN Salida de Tipo de Consumo de Consumo de Rosca del o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aire on carga husillo manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PWA 2/120 DV N! 419762 trasera Giratoria 0,55 0,45 1/4"-20 UNC 6 0,476
PWA 2/120 HV N!'417119 trasera Palanca 0,55 0,45 1/4"-20 UNC 6 0,516
Llaves de fijacion
9 Referencia EAN
4007220
EMSW 11 mm 206812
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN h‘_ "@-‘—...: Referencia EAN
4007220 e } & 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF24 STG-IG 1/4 953259

&

** Encontrara mas informacion sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para
manguera en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.

Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Lijadoras de banda

3 PBA 4/160 HV 19,3 m/s / 370 vatios
@ Longitud de banda: 520 (610*) mm x Ancho 3-20 mm
/min

460
| 228

Caracteristicas:
*Longitud de banda 610 mm x ancho
3-20 mm con adaptador BSAD 41/36 x

610. 39
El adaptador para lijadora de banda puede 75 . 4
pivotar cuando la lijadora esta en marcha. -.L a -
Incluye brazo adaptador para lijadora de l A
banda
Accesorios incluidos:
Manguera de escape de 1T my 2,5 m man-
guera de alimentacién con conexiéon de
rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe
con rosca (STGI), tapa de protecciony 2 llaves
de fijacion.
Referencia EAN Salida de aire Tipo de valvula Consumo de Consumo de o interior Peso
4007220 aire en vacio aire on carga manguera de neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion [kal
[mm]
PBA 4/160 HV N! 420775 trasera Palanca 0,55 0,60 8 1,379
Llaves de fijacion Adaptador
i Referencia EAN BRI Referencia EAN
4007220 4007220
l SKSSW2,5mm  NI'421291 BSAD 41/36 x610 395967
SKS SW 4 mm 204450
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN ?‘ %ﬁf Referencia EAN
4007220 | —, 4007220
= ONG-A1/2 801765 SF24STG-IG1/4 953259

Encontrard informacién adicional
y los datos de pedido de bandas
de lijay de vellon en el Manual de
Herramientas, catélogo 4.

** Encontrara mas informacion sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para
manguera en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.
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Novedades PFERD PFERD

Maquinas neumaticas —
Motores neumaticos DIN 10 para prolongadores rigidos

PMA 4/220 HV 22.000 r.p.m. / 440 vatios 4
215 | @min

Caracteristicas:
Motor neumatico para prolongadores
rigidos con conexién de motor DIN 10.
Potente y compacta.
Se puede utilizar sin aceite aunque se
reduce la vida util, la velocidad de giro y la
potencia.
Conmutacién de hombre muerto
mediante valvula de palanca de seguridad.

Accesorios incluidos:

Manguera de escape de T my 2,5 m man-
guera de alimentacién con conexion de
rosca de 1/4" exteriory 2 llaves de fijacién.

Referencia EAN Salida de Tipo de Consumode  Consumo de Acopla- o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aireoncarga mientode manguerade neto
[m3/min] [m3/min] conexion alimentacion [kal

[DIN] [mm]

PMA 4/220 HV N! 388082 trasera Palanca 0,98 0,87 10 8 0,913
Llaves de fijacion Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
(C————— Referencia EAN Referencia EAN =1 -+ Referencia EAN

4007220 4007220 — M 4007220
STSD4 mm 205020 . ONG-A1/2 801765 SF24STG-IG 1/4 953259
|"_ T
Prolongadores rigidos*** Max. 25.000 r.p.m. (STV9 y STV13)  Caracteristicas:
Prolongadores rigidos para puntos de

STV9 — Y mm——) mecanizado de dificil acceso.

STV13 _— o Cg— En combinacién con motores DL, no hay
l /' riesgo de sobrecarga para el motor.

- - R/ — Longitudes especiales y posibilidades de

adaptacion a la pieza, bajo pedido.
STV20 [P . El potencial de flexion y el radio de flexidn
B i i e B E depende del tipo de STV y del grado de
flexion deseado.
Las ejecuciones dobladas son posibles

STV27 _ = . | ; : )
STV33 - - _1-:— solo para longitudes iguales o superiores a
500 mm (ver figuras 1.y 5.).

=l Accesorios incluidos:
STV9
Pinza de 3 mm, 3 llaves de fijacion.
STV13

Pinza de 6 mm, 3 llaves de fijacion.
STV20 incl. HA 4 G16/G22 INOX
Pinza de 6 mmy 2 llaves de fijacion.

** Encontrara mas informacién sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para
manguera en el Manual de Herramientas 23, catalogo 9, pagina 67.
*** Encontrara prolongadores y empufiaduras adecuados en el Manual de Herramientas 23,
catdlogo 9, pagina 62.

Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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PFERD

é
/min

Caracteristicas:
Potente motor neumatico para prolon-
gadores rigidos con conexion de motor
DIN 10.
Conmutacién de hombre muerto
mediante valvula de palanca de seguridad.

Accesorios incluidos:

Manguera de escape de T my 2,5 m man-
guera de alimentacién con conexion de
rosca de 1/2" exterior y 2 llaves de fijacion.

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas —

Motores neumaticos DIN 10 para prolongadores rigidos

PMA 10/200 HV

20.000 r.p.m. / 1.000 vatios

-

Referencia EAN Salida de Tipo de Consumo de Consumo de Acopla- o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aireoncarga mientode manguerade neto
[m3/min] [m3/min] conexiéon alimentacion [kal

[DIN] [mm]

PMA 10/200 HV N! 384374 trasera Palanca 1,38 1,10 10 13 1,200
Llaves de fijacion Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera
O~ Referencia EAN Referencia EAN EEEE Referencia EAN

4007220 4007220 4007220
- > 1
STSD 4 mm 205020 +. ONG-A1/2 801765 SF30STG-IG 1/2  N! 244975

Caracteristicas:
Prolongadores rigidos para puntos de
mecanizado de dificil acceso.
En combinacion con motores DL, no hay
riesgo de sobrecarga para el motor.
Longitudes especiales y posibilidades de
adaptacion a la pieza, bajo pedido.
El potencial de flexion y el radio de flexidon
depende del tipo de STV y del grado de
flexion deseado.
Las ejecuciones dobladas son posibles
solo para longitudes iguales o superiores a
500 mm (ver figuras 1.y 5.).

Accesorios incluidos:

STV9

Pinza de 3 mm, 3 llaves de fijacion.
STV13

Pinza de 6 mm, 3 llaves de fijacion.
STV20 incl. HA 4 G16/G22 INOX
Pinza de 6 mm y 2 llaves de fijacion.

Prolongadores rigidos***

Max. 25.000 r.p.m. (STV9 y STV13)

STV9
STV13 - [ — —
- — '/ﬁ e ———
| S —
STV20 R E
sTV27 r—" — 1
STV33 —— - — m——

** Puede encontrar mas informacion sobre las unidades de mantenimiento en el Manual de

Herramientas 23, catadlogo 9, pagina 67.

*** Encontrard prolongadores y empufiaduras adecuados en el Manual de Herramientas 23,

catdlogo 9, pagina 62.
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Novedades PFERD PFERD

Maquinas neumaticas —
Motores neumaticos DIN 10 para prolongadores rigidos

PMA 10/160 HV 16.000 r.p.m. / 1.000 vatios 7@
/min

283 ‘

Caracteristicas:
Potente motor neumatico para
prolongadores rigidos con conexién de
motor DIN 10.
Potencia constante gracias a la regulacién
centrifuga.

PFERDVALUE: Conmutacién de hombre muerto
% mediante valvula de palanca de seguridad.

EnergySaiing Accesorios incluidos:
Manguera de escape de T my 2,5 m man-
guera de alimentacién con conexion de
rosca de 1/2" exterior y 2 llaves de fijacion.

Referencia EAN Salida de Tipo de Consumode  Consumo de Acopla- o interior Peso
4007220 aire valvula  aireenvacio aireoncarga mientode manguerade neto
[m3/min] [m3/min] conexion alimentacion [kal

[DIN] [mm]

PMA 10/160 HV N! 231036 trasera Palanca 0,70 0,90 10 13 1,200
Llaves de fijacion Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera
-~ Referencia EAN Referencia EAN E:EE Referencia EAN

4007220 4007220 4007220
- = 1
STSD 4 mm 205020 | +. ONG-A1/2 801765 SF30STG-IG 1/2 N! 244975
- T
Prolongadores rigidos*** Max. 25.000 r.p.m. (STV9 y STV13)  Caracteristicas:
Prolongadores rigidos para puntos de
STV — F e mecanizado de dificil acceso.
STV13 e e — En combinacién con motores DL, no hay
l /' riesgo de sobrecarga para el motor.
- - ——eo— Longitudes especiales y posibilidades de

adaptacion a la pieza, bajo pedido.
STV20 — El potencial de flexion y el radio de flexién
5 E depende del tipo de STV y del grado de
flexion deseado.
Las ejecuciones dobladas son posibles

— t
gwg = _—"1‘-:— solo para longitudes iguales o superiores a
500 mm (ver figuras 1.y 5.).

e p—
— == Accesorios incluidos:
STV9
Pinza de 3 mm, 3 llaves de fijacion.
STV13

Pinza de 6 mm, 3 llaves de fijacion.
STV20 incl. HA 4 G16/G22 INOX
Pinza de 6 mmy 2 llaves de fijacion.

&

** Puede encontrar mas informacion sobre las unidades de mantenimiento en el Manual de
Herramientas 23, catadlogo 9, pagina 67.
*** Encontrard prolongadores y empufiaduras adecuados en el Manual de Herramientas 23,
catdlogo 9, pagina 62.
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PFERD

é
/min

Caracteristicas:
Potente motor neumatico para
prolongadores rigidos con conexién de
motor DIN 10.
Potencia constante gracias a la regulacién
centrifuga.
Conmutacién de hombre muerto
mediante valvula de palanca de seguridad.

Accesorios incluidos:

Manguera de escape de 1T my 2,5 m man-
guera de alimentacién con conexiéon de
rosca de 1/2" exterior y 2 llaves de fijacion.

Motores neumaticos DIN

PMA 10/120 HV

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas —
10 para prolongadores rigidos

12.000 r.p.m. / 950 vatios

283 ‘

PFERDVALUE:

EnergySaving

—
b

My M

]

Referencia EAN Salida de Tipo de Consumo de Consumo de Acopla- o interior Peso
4007220 aire valvula aireenvacio aireoncarga mientode manguerade neto
[m3/min] [m3/min] conexiéon alimentacion [kal

[DIN] [mm]

PMA 10/120 HV N! 231043 trasera Palanca 0,50 0,90 10 13 1,200
Llaves de fijacion Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera
-~ Referencia EAN Referencia EAN E:EE Referencia EAN

4007220 4007220 4007220
- - 1
STSD 4 mm 205020 H ONG-A 1/2 801765 SF30STG-IG 1/2 N! 244975

Caracteristicas:
Prolongadores rigidos para puntos de
mecanizado de dificil acceso.
En combinacién con motores DL, no hay
riesgo de sobrecarga para el motor.
Longitudes especiales y posibilidades de
adaptacion a la pieza, bajo pedido.
El potencial de flexion y el radio de flexidon
depende del tipo de STV y del grado de
flexion deseado.
Las ejecuciones dobladas son posibles
solo para longitudes iguales o superiores a
500 mm (ver figuras 1.y 5.).

Accesorios incluidos:

STV9

Pinza de 3 mm, 3 llaves de fijacion.
STV13

Pinza de 6 mm, 3 llaves de fijacion.
STV20 incl. HA 4 G16/G22 INOX
Pinza de 6 mmy 2 llaves de fijacion.

Prolongadores rigidos***

Max. 25.000 r.p.m. (STV9 y STV13)

STV9
STV13 - [ — L we———
-_—— _;’/ ———
. —
STV20 IR E
STV27 = — !
STV33 — - : R——

** Puede encontrar mas informacion sobre las unidades de mantenimiento en el Manual de Herra-

mientas 23, catdlogo 9, pagina 67.

*** Encontrard prolongadores y empufiaduras adecuados en el Manual de Herramientas 23, catalo-

go 9, pagina 62.
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Novedades PFERD PFERD

Maquinas neumaticas —
Motores neumaticos DIN 10 para prolongadores rigidos

PMA 4/120 HV 12.000 r.p.m. / 370 vatios 4
| &,
/min
9 Caracteristicas:
T Potente motor neumatico para prolon-
35|DIN 10 39 gadores rigidos con conexion de motor
| DIN 10.
- Potencia constante gracias a la regulacién
PFERDVALUE: centrifuga.
Se puede utilizar sin aceite aunque se
% reduce la vida util, la velocidad de giro y la
Energy Saving pOtenCla
Conmutacién de hombre muerto
mediante valvula de palanca de seguridad.
Accesorios incluidos:
Manguera de escape de T my 2,5 m man-
guera de alimentacién con conexiéon de
rosca de 1/4" exteriory 2 llaves de fijacién.

Referencia EAN Salida de Tipo de Consumode  Consumo de Acopla- o interior Peso

4007220 aire valvula  aireenvacio aireoncarga mientode manguerade neto
[m3/min] [m3/min] conexion alimentacion [kal
[DIN] [mm]

PMA 4/120 HV N! 395158 trasera Palanca 0,50 0,87 10 8 0,995
Llaves de fijacion Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
C———— Referencia EAN Referencia EAN =1 ®-+ Referencia EAN

4007220 L~ 4007220 — M 4007220
STSD 4 mm 205020 | = ONG-A1/2 801765 SF24STG-IG1/4 953259
- T
Prolongadores rigidos*** Max. 25.000 r.p.m. (STV9 y STV13)  Caracteristicas:
Prolongadores rigidos para puntos de

STV9 — F e mecanizado de dificil acceso.

STV13 _— o Cg— En combinacién con motores DL, no hay
/' riesgo de sobrecarga para el motor.

- - R/ — Longitudes especiales y posibilidades de

adaptacion a la pieza, bajo pedido.
STV20 [P . El potencial de flexion y el radio de flexidn
B i i e B E depende del tipo de STV y del grado de
flexion deseado.
Las ejecuciones dobladas son posibles

STV27 _ = . | ; : )
STV33 - - _1-:— solo para longitudes iguales o superiores a
500 mm (ver figuras 1.y 5.).

=l Accesorios incluidos:
STV9
Pinza de 3 mm, 3 llaves de fijacion.
STV13

Pinza de 6 mm, 3 llaves de fijacion.
STV20 incl. HA 4 G16/G22 INOX
Pinza de 6 mmy 2 llaves de fijacion.

&

** Encontrara mas informacion sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para
manguera en el Manual de Herramientas 23, catalogo 9, pagina 67.
*** Encontrard prolongadores y empufiaduras adecuados en el Manual de Herramientas 23,
catdlogo 9, pagina 62.
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PFERD

o)
/min

Caracteristicas:
Fijacion de la herramienta ¢ 4 mm hasta
6 mm.
Apropiado para limas de mango redondo.
Marcha suave y alta precision.
Bajo nivel de vibraciones.
Conmutacién de hombre muerto con
valvula de palanca.

Accesorios incluidos:

1,5 m manguera de alimentacién con cone-
xién de rosca de 1/4" exterior y boquilla de
enchufe con rosca (STG) y 1 llave de fijacion.

Referencia EAN Salida de
4007220 aire
PF 8/90 HV N! 388099 delantera

Llaves de fijacion

( Referencia EAN
4007220

SKS SW 3 mm 584538

E Pinzas reductoras

PF 8/90 HV

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Maquinas especiales, Aparatos para limar

Frecuencia: 9.000 impulsos/min

PFERDVALUE:

VibrationFilter

40

Tipode Consumode Consumode Longitud o interior Frecuencia Peso
valvula aireenvacio aireoncarga recorrido manguerade [impulsos/ neto
[m3/min] [m3/min] [mm] alimentacion min] [kal

[mm]
Palanca 0,078 0,078 8 4,8 9.000 1,038

Unidad de mantenimiento**

i Referencia EAN
XOX 007250
ONG-A 1/4 801741

3
F

Las pinzas reductoras se acoplan a las pinzas de mango de 6 mmy sirven
para aoplar herramientas de mango de 3 mm o 4 mm.

Referencia EAN

4007220
RZH 63 355862
RZH 64 N!796153

Reduccion Peso neto

fijacion del mango [kgl
de6mma3mmo 0,004
de6mmadmmo 0,004

** Encontrara mas informacién sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para
manguera en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.

Filtro fino para manguera**

L_‘_ "@——' = Referencia EAN
- } " 4007220

SF24 STG-IG 1/4 953259

Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Maquinas especiales, Aparatos para limar

PF 4/84 SV Frecuencia: 8.400 impulsos/min 1@
200 .
i { ~ /min
Caracteristicas:
30 Fijacién de la herramienta g 3 mm hasta
v 4 mm.
Apropiado para limas de mango redondo.
PFERDVALUE: Marcha suave y alta precision.
— Cursor para facilitar el uso continuado.
T Bajo nivel de vibraciones.
Accesorios incluidos:
1,5 m manguera de alimentacién con cone-
xion de rosca de 1/4" exterior y boquilla de
enchufe con rosca (STGI) y 1 llave de fijacion.
Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumode Longitud o interior Frecuencia Peso
4007220 aire valvula aireenvacio aireoncarga recorrido manguerade [impulsos/ neto
[m3/min] [m3/min] [mm] alimentacion min] [kal
[mm]
PF 4/84 SV N! 388105 delantera Cursor 0,03 0,03 4 3 8400 0,300
Llave de fijacion Unidad de mantenimiento**
( Referencia EAN ' i_ Referencia EAN
4007220 m 4007220
SKS SW 3 mm 584538 tis ONG-A 1/4 801741
F: 3
-
Filtro fino para manguera** adaptador
.'ﬁ'_ "r, + Referencia EAN == Referencia EAN
= 4007220 4007220
SF 24 STG-1G 1/4 953259 AD PF4.5/4.0 N!'415610
Para 4,5 mm fijacion de la herra-
mienta.
Perno
Referencia EAN
4007220
SPSH 3-13mm 3,1 107577

Utilizar sélo con el adaptador AD PF 4.5/4.0.

&

** Encontrara mas informacion sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para
manguera en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.
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Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Maquinas especiales, Lapices marcadores

1 MST 32 DV Frecuencia: 32.000 impulsos/min

6WSmin

Caracteristicas:
Frecuencia muy alta.
Para grabar y marcar en metal, cristal y
plasticos.
MST 32DV F
Con aguja de grabar fina.
También para marcary grabar en acero
para herramientas templado.
MST 32 DV M
Con aguja grabar media.
MST 32DV G
Con aguja grabar gruesa.

Accesorios incluidos:

2,5 m manguera de alimentacion con cone-
xién de rosca de 1/4" exterior y boquilla de
enchufe con rosca (STGI) y aguja de grabar

de metal duro.

Referencia EAN Anchode Tipode Salidade Consumode Consumo de o interior Frecuencia Peso
4007220 aguja valvula aire aireenvacio aireoncarga manguerade [impulsos/ neto
[m3/min] [m3/min] alimentacion min] [kal

[mm]
MST 32DV F N! 231074 F (fino) Giratoria delantera 0,03 0,02 4 32.000 0,152
MST32DVM  NI231081 M (medio) Giratoria delantera 0,03 0,02 4 32.000 0,152
MST 32DV G N! 231098 G (basto) Giratoria delantera 0,03 0,02 4 32.000 0,152

Agujas para grabar de metal duro de repuesto para lapices marcadores

L Referencia EAN Punta de Peso neto
L 4007220 aguja [kgl
HM-GN MST 32 F N! 241837 F (fino) 0,003
HM-GNMST32M  N!243695 M (medio) 0,003
HM-GN MST 32 G N! 243701 G (basto) 0,003

Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
II Referencia EAN ? “ﬁ«f Referencia EAN
m 4007220 AL 4007220
ONG-A 1/4 801741 SF 24 STG-IG 1/4 953259

3
P

** Encontrara mas informacién sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para
manguera en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
N! Novedad 2022 139



PFERD
Novedades PFERD ' tx}

Maquinas neumaticas — Husillos de robot para estacionario

PGTS 1/1000 RS 100.000 r.p.m. / 100 vatios K

Caracteristicas:
Optimos para uso estacionario en estacio-
nes de robot, maquinas herramienta y para

30 h7
la instalacion en lineas de transferencia.
Soporte de pinzas de acero inoxidable.
5 Concentricidad muy alta en uso continuo.
Accesorios incluidos:
Acoplamiento rapido, pinza de 3 mmy
2 llaves de fijacion.
Referencia EAN Direccionde Salidade Consumode Consumode Grupo de o interior/ Peso
4007220 giro aire  aireenvacio aire on carga pinzas o exterior neto
[m3/min] [m3/min] manguera de [kal
alimentacion
[mm]
PGTS 1/1000 RS N! 234044 Deerecha delantera 0,32 0,32 15 2,714 0,296
Pinzas* Llaves de fijacion
Grupo Para o del mango u Referencia EAN
3 3/32 1/8 4007220
mm  pulg.  pulg. DMSW6/8mm 851791
EAN 4007220
15 851814 851838 851821
Manguera de alimentacion Acoplamiento rapido
Referencia EAN Referencia EAN
4007220 4007220
PLS 4 RS N! 361016 BK 4 mm 1/4" N! 392218

Filtro fino para manguera**

.’E“’ -~ Referencia EAN
WS 4007220

SF 24 STG-IG 1/4 953259

* Encontrard las dimensiones de las pinzas en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, paginas 116-118.
** Weitere Informationen zu Schlauchfeinfiltern finden Sie im Manual de Herramientas 23, catdlogo 9,
pagina 67.
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Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Husillos de robot para estacionario

1 PGAS 2/800 RS 80.000 r.p.m. / 110 vatios
@ i 102,5
/min b |
24 \ )
Caracteristicas: T 3
Optimos para uso estacionario en estacio- 12| | : 17,207
nes de robot, maquinas herramienta y para "
la instalacion en lineas de transferencia. ' —t
Velocidades de giro elevadas con una ‘ 74 ‘
forma constructiva pequena. L~
Concentricidad muy alta en uso continuo. ]
Doble alojamiento del husillo para una
vida util mas larga.
Accesorios incluidos:
Acoplamiento rapido, pinza de 3 mmy
2 llaves de fijacion.
Referencia EAN Direccionde Salidade Consumode Consumode Grupo de o interior/ Peso
4007220 giro aire  aireenvacio aire on carga pinzas o exterior neto
[m3/min] [m3/min] manguera de [kgl
alimentacion
[mm]
PGAS 2/800 RS N! 231616 Deerecha trasera 0,20 0,18 23 4/6 0,110
Pinzas* Llaves de fijacion
Grupo Para ¢ del mango B Referencia EAN
3 3/32 1/8 o 4007220
mm pulg. pulg. : EM SW 9 mm 330357
EAN 4007220 EMSW 10mm 188514
23 N!421253 N!421277 N!421284
Manguera de alimentacién Acoplamiento rapido
Referencia EAN Referencia EAN
4007220 4007220
PLS 6 RS N! 368299 BK 6mm-1/4" N! 244326
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
i Referencia EAN [? :‘r o Referencia EAN
XOX 4007220 el T 4007220
ONG-A 1/4 801741 SF24 STG-IG1/4 = 953259

3
P

* Las medidas de las pinzas se encuentran en la pagina 167.
** Encontrara mas informacion sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para
manguera en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.
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Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Husillos de robot para estacionario

PGAS 3/370 RS 37.000 r.p.m. / 320 vatios 2
PGAS 3/370 RS LL @
/min

156

Caracteristicas:
Optimos para uso estacionario en estacio-
nes de robot, maquinas herramienta y para
la instalacion en lineas de transferencia.
Soporte de pinzas de acero inoxidable.
Concentricidad muy alta en uso continuo.

’% Doble alojamiento del husillo para una
na vida util mas larga.
PGAS 3/370 RS LL
Grio a laizquierda.
Accesorios incluidos:
Acoplamiento rapido, pinza 6 mmyy 2 llaves
de fijacion.
Referencia EAN Direccionde Salidade Consumode Consumode Grupo de o interior/ Peso
4007220 giro aire  aireenvacio aire on carga pinzas o exterior neto
[m3/min] [m3/min] manguera de [kal
alimentacion
[mm]
PGAS 3/370 RS N! 234020 Deerecha trasera 0,70 0,50 21 6/8 0,456
PGAS 3/370 RS LL N! 234051 lzquierda trasera 0,80 0,60 21 6/8 0,456
Pinzas* Llaves de fijacion
Grupo Para ¢ del mango ] * ' Referencia EAN
3 6 1/8 1/4 4007220
mm mm pulg. pulg. EMSW 14 mm 206836
EAN 4007220
21 N! 235447 N!235430 N!411544 N!411551
Brida de pie Manguera de alimentacion
7 = Referencia EAN Referencia EAN
. — 4007220 4007220
A : £ FF 30 N! 415634 PLS 8 RS N! 382295
Acoplamiento rapido Unidad de mantenimiento**
Referencia EAN Referencia EAN
4007220 : P 4007220
BK 8mm - 1/4" N! 244333 = ONG-A1/2 801765

Filtro fino para manguera**

ﬁ_} %ﬁf Referencia EAN
L 4007220

SF24 STG-IG 1/4 953259

&

* Las medidas de las pinzas se encuentran en la pagina 167.
** Encontrara mas informacion sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para
manguera en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.
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Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Husillos de robot para estacionario

PGAS 4/280 RS 28.000 r.p.m. / 380 vatios

161

46
/min

Caracteristicas:
Optimos para uso estacionario en estacio-
nes de robot, maquinas herramienta y para
la instalacion en lineas de transferencia.
Soporte de pinzas de acero inoxidable.
Concentricidad muy alta en uso continuo.
Doble alojamiento del husillo para una
vida util mas larga.

Accesorios incluidos:
Acoplamiento rapido, pinza 6 mmyy 2 llaves

de fijacion.
Referencia EAN Direccionde Salidade Consumode Consumode Grupo de o interior/ Peso
4007220 giro aire  aire envacio aire on carga pinzas o exterior neto
[m3/min] [m3/min] manguera de [kal
alimentacion
[mm]
PGAS 4/280 RS N! 234068 Deerecha trasera 0,89 0,69 16 10/12 0,750
Pinzas*
Grupo Para ¢ del mango
e 3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm pulg.
EAN 4007220
16 N!'416372 956984 957004 957028 N!416389 957035
Llaves de fijacion Brida de pie
i ; Referencia EAN : : Referencia EAN
o 4007220 - i 4007220
EM SW 17 mm 204542 ‘ FF 36 NE415641
DM SW 20/22 mm 957059
Manguera de alimentacion Acoplamiento rapido
Referencia EAN Referencia EAN
4007220 4007220
PLS 12 RS N! 382332 BK 12mm - 1/4" NI 244340
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN ?‘ 4P Referencia EAN
4007220 b 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

* Las medidas de las pinzas se encuentran en la pagina 167.
** Encontrara mas informacion sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para
manguera en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.
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Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Husillos de robot para estacionario

PGAS 4/220 RS 22.000 r.p.m. / 400 vatios 4@
/min

Caracteristicas:
Optimos para uso estacionario en estacio-

- 40 h7 nes de robot, maquinas herramienta y para
la instalacion en lineas de transferencia.
Soporte de pinzas de acero inoxidable.

- Concentricidad muy alta en uso continuo.
Doble alojamiento del husillo para una
vida util mas larga.

Accesorios incluidos:
Acoplamiento rapido, pinza 6 mmy 2 llaves

de fijacion.
Referencia EAN Direccionde Salidade Consumode Consumode Grupo de o interior/ Peso
4007220 giro aire  aireenvacio aire on carga pinzas o exterior neto
[m3/min] [m3/min] manguera de [kgl
alimentacion
[mm]
PGAS 4/220 RS N! 228852 Deerecha trasera 0,71 0,51 16 10/12 1,661
Pinzas*
Grupo Para ¢ del mango
s 3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm pulg.
EAN 4007220
16 N!416372 956984 957004 957028 N!'416389 957035
Llaves de fijacion Brida de pie
» : Referencia EAN : : Referencia EAN
a 4007220 : F 4007220
EM SW 17 mm 204542 : ‘ FF42 NE415665
DM SW 20/22 mm 957059
Manguera de alimentacion Acoplamiento rapido
Referencia EAN Referencia EAN
4007220 4007220
PLS 12 RS N! 382332 BK 12mm - 1/4" NI 244340
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN ?‘ 4B Referencia EAN
4007220 1 T 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

* Las medidas de las pinzas se encuentran en la pagina 167.
** Encontrara mas informacion sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para
manguera en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.
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N

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Husillos de robot para estacionario

6 PGAS 8/170 RS 17.000 r.p.m. / 800 vatios
& |
/min ‘
_L‘ _
Caracteristicas:
Optimos para uso estacionario en estacio- - '_"I 2617
nes de robot, maquinas herramienta y para [o—
la instalacion en lineas de transferencia.
Soporte de pinzas de acero inoxidable. I
Concentricidad muy alta en uso continuo. ‘ 190 !
Doble alojamiento del husillo para una L~
vida util mas larga. ]
Accesorios incluidos:
Acoplamiento rapido, pinza 6 mmy 2 llaves
de fijacion.
Referencia EAN Direccionde Salidade Consumode Consumode Grupo de o interior/ Peso
4007220 giro aire  aireenvacio aire on carga pinzas o exterior neto
[m3/min] [m3/min] manguera de [kgl
alimentacién
[mm]
PGAS 8/170 RS N! 234075 Deerecha trasera 1,15 0,95 16 10/12 1,661
Pinzas*
Grupo Para ¢ del mango
s 3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm pulg.
EAN 4007220
16 N!416372 956984 957004 957028 N!416389 957035
Llaves de fijacion Brida de pie
. . Referencia EAN : —  Referencia EAN
a 4007220 ‘ 4007220
D e & B\ A |
EMSW 17 mm 204542 : : 4 R0 DIEYI0n
DM SW 20/22 mm 957059
Manguera de alimentacion Acoplamiento rapido
Referencia EAN Referencia EAN
4007220 4007220
PLS 12 RS N! 382332 BK 12mm - 1/4" N! 244340

Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**

Referencia EAN E‘ Y- Referencia EAN
4007220 8 o 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

* Las medidas de las pinzas se encuentran en la pagina 167.
** Encontrara mas informacion sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para
manguera en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
N! Novedad 2022 145



Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Husillos de robot para estacionario

PGAS 11/58 RS

5.800 r.p.m. / 1.100 vatios

PFERD

o)
/min

Caracteristicas:
Optimos para uso estacionario en estacio-
nes de robot, maquinas herramienta y para
la instalacion en lineas de transferencia.
Par elevado gracias al engranaje
planetario.
Soporte de pinzas de acero inoxidable.

I
% 98> Concentricidad muy alta en uso continuo.
] Doble alojamiento del husillo para una
vida util mas larga.
Accesorios incluidos:
Acoplamiento rdpido, acoplamiento de
revoluciones, pinza 6 mmy 2 llaves de
fijacion.
Referencia EAN Direccion Salida Consumode Consumo de Grupo o interior/ @ interior Peso
4007220 degiro deaire aireenvacio aireon carga de o exterior manguera neto
[m3/min] [m3/min] pinzas manguerade de salida [kgl
alimentacion de aire
[mm] [mm]
PGAS 11/58 RS N! 234082 Deerecha trasera 1,58 1,38 16 11/14 16 3,355
Pinzas*
Grupo Para ¢ del mango
e 3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm pulg.
EAN 4007220
16 N!416372 956984 957004 957028 N!'416389 957035
Llaves de fijacion Brida de pie
A 2 Referencia EAN e Referencia EAN
- 4007220 - 4007220
_ v““
" # 1
EM SW 17 mm 204542 \ @ FF60 NE415689
DM SW 20/22 mm 957059
Manguera de alimentacion Acoplamiento rapido
Referencia EAN Referencia EAN
4007220 4007220
PLS 14 RS N! 382356 BK 14mm-1/2" N!395103
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera
Referencia EAN EEEE Referencia EAN
4007220 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF30STG-IG 1/2 NI 244975

&

* Las medidas de las pinzas se encuentran en la pagina 167.
** Puede encontrar mas informacion sobre las unidades de mantenimiento en el Manual de

Herramientas 23, catadlogo 9, pagina 67.
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é
/min

Caracteristicas:
Optimos para uso estacionario en estacio-
nes de robot, maquinas herramienta y para
la instalacidn en lineas de transferencia.
Soporte de pinzas de acero inoxidable.
Concentricidad muy alta en uso continuo.
Doble alojamiento del husillo para una
vida util mas larga.

Accesorios incluidos:
Acoplamiento rapido, acoplamiento de
revoluciones, pinza 6 mmy 2 llaves de

PGAS 4/52 RS

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Husillos de robot para estacionario

5.200 r.p.m. / 380 vatios

fijacion.
Referencia EAN Direccion Salida Consumode Consumo de Grupo o interior/ @ interior Peso
4007220 degiro deaire aireenvacio aireon carga de o exterior manguera neto
[m3/min] [m3*/min]  pinzas manguerade de salida [kgl
alimentacion de aire
[mm] [mm]
PGAS 4/52 RS N! 234099 Deerecha trasera 0,71 0,51 16 8/10 12 1,140
Pinzas*
Grupo Para ¢ del mango
3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm pulg.
EAN 4007220
16 N!416372 956984 957004 957028 N!416389 957035
Llaves de fijacion Brida de pie
’ Referencia EAN : - Referencia EAN
. 4007220 5 4007220
D e & m Y I
EM SW 17 mm 204542 . FFa2 N1415665
DM SW 20/22 mm 957059
Manguera de alimentacion Acoplamiento rapido
Referencia EAN Referencia EAN
4007220 4007220
PLS 10 RS N! 382318 BK 10mm - 1/4" NI 392256
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN T__‘ ‘_‘s«f Referencia EAN
4007220 L — ;- 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

* Las medidas de las pinzas se encuentran en la pagina 167.
** Encontrara mas informacion sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para
manguera en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.

Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Husillos de robot para estacionario

PGAS 4/24 RS 2.400 r.p.m. / 380 vatios 4
168 | @min

Caracteristicas:
Optimos para uso estacionario en estacio-
nes de robot, maquinas herramienta y para
la instalacion en lineas de transferencia.
Soporte de pinzas de acero inoxidable.
Concentricidad muy alta en uso continuo.
Doble alojamiento del husillo para una
vida util mas larga.

Accesorios incluidos:
Acoplamiento rdpido, acoplamiento de
revoluciones, pinza 6 mmy 2 llaves de

fijacion.
Referencia EAN Direccion Salida Consumode Consumo de Grupo o interior/ @ interior Peso
4007220 degiro deaire aireenvacio aire on carga de o exterior manguera neto
[m3/min] [m3*/min]  pinzas manguerade de salida [kgl
alimentacion de aire
[mm] [mm]
PGAS 4/24 RS N! 234105 Deerecha trasera 0,71 0,51 16 8/10 12 1,140
Pinzas*
Grupo Para ¢ del mango
3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm pulg.
EAN 4007220
16 N!416372 956984 957004 957028 N!'416389 957035
Llaves de fijacion Brida de pie
’ Referencia EAN : : Referencia EAN
. 4007220 5 4007220
> m Y I
EM SW 17 mm 204542 . FFa2 NE415665
DM SW 20/22 mm 957059
Manguera de alimentacion Acoplamiento rapido
Referencia EAN Referencia EAN
4007220 4007220
PLS 10 RS N! 382318 BK 10mm - 1/4" NI 392256
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN T__‘ ‘_‘s«f Referencia EAN
4007220 L — ;- 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

* Las medidas de las pinzas se encuentran en la pagina 167.
** Encontrara mas informacion sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para
manguera en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Husillos de robot para estacionario

4@ PGAS 4/12 RS 1.200 r.p.m. / 380 vatios
/min

Caracteristicas:
Optimos para uso estacionario en estacio-
nes de robot, maquinas herramienta y para
la instalacidn en lineas de transferencia.
Soporte de pinzas de acero inoxidable.
Concentricidad muy alta en uso continuo.
Doble alojamiento del husillo para una
vida util mas larga.

Accesorios incluidos:
Acoplamiento rapido, acoplamiento de
revoluciones, pinza 6 mmy 2 llaves de

fijacion.
Referencia EAN Direccion Salida Consumode Consumo de Grupo o interior/ @ interior Peso
4007220 degiro deaire aireenvacio aireon carga de o exterior manguera neto
[m3/min] [m3*/min]  pinzas manguerade de salida [kgl
alimentacion de aire
[mm] [mm]
PGAS 4/12 RS N! 234112 Deerecha trasera 0,71 0,51 16 8/10 12 1,415
Pinzas*
Grupo Para ¢ del mango
3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm pulg.
EAN 4007220
16 N!416372 956984 957004 957028 N!416389 957035
Llaves de fijacion Brida de pie
. Referencia EAN : : Referencia EAN
. 4007220 5 4007220
D e & m Y I
EM SW 17 mm 204542 . FFa2 N1415665
DM SW 20/22 mm 957059
Manguera de alimentacion Acoplamiento rapido
Referencia EAN Referencia EAN
4007220 4007220
PLS 10 RS N! 382318 BK 10mm - 1/4" NI 392256
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN T__‘ ‘_‘s«f Referencia EAN
4007220 L — ;- 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

* Las medidas de las pinzas se encuentran en la pagina 167.
** Encontrara mas informacion sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para
manguera en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Husillos de robot para estacionario

PWAS 4/180 RS 18.000 r.p.m. / 380 vatios 4@
/min

Caracteristicas:
Optimos para uso estacionario en estacio-
nes de robot, maquinas herramienta y para
la instalacion en lineas de transferencia.
Concentricidad muy alta en uso continuo.

Accesorios incluidos:
Acoplamiento rdpido, acoplamiento de
revoluciones, pinza 6 mmy 2 llaves de

fijacion.
Referencia EAN Direccion Salida Consumode Consumo de Grupo @ interior/ @ interior Peso
4007220 degiro deaire aireenvacio aireon carga de o exterior manguera neto
[m3/min] [m3/min] pinzas manguerade de salida [kal
alimentacion de aire
[mm] [mm]
PWAS 4/180 RS N! 242445 Deerecha trasera 0,71 0,51 16 8/10 12 1,410
Pinzas*
Grupo Para ¢ del mango
3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm pulg.
EAN 4007220
16 N!'416372 956984 957004 957028 N!416389 957035
Llaves de fijacion Brida de pie
) Referencia EAN : : Referencia EAN
} 4007220 4007220
< X r
1
EM SW 17 mm 204542 | (FR415 NE415658
DM SW 20/22 mm 957059
Manguera de alimentacién Acoplamiento rapido
Referencia EAN Referencia EAN
4007220 4007220
PLS 10 RS N! 382318 BK 10mm - 1/4" NI!392256
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN [ e (1 w7 Referencia EAN
4007220 b 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

* Las medidas de las pinzas se encuentran en la pagina 167.
** Encontrara mas informacion sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para
manguera en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Husillos de robot para estacionario

7 PWA 11/120 RS 12.000 r.p.m. / 1.100 vatios
6%min 280

Caracteristicas:
Max. @ de la herramienta hasta 125mm.
Autobalancer en el husillo.
Potencia constante gracias a la regulacién 98
centrifuga.
Pasador de bloqueo del husillo para
cambio de herramientas con una sola llave.

Accesorios incluidos:

Manguera de escapede Tmy2,5m
manguera de alimentacién con conexién
de rosca de 1/2" exterior, 1 tuerca de
fijacidn, 2 tornillos de brida, 2 casquillos
distanciadores, 2 llaves de fijacién y carcasa
de proteccion.

Referencia EAN Direccion Salida Consumode Consumo de Rosca o interior Fijacion de Peso
4007220 de giro deaire aireenvacio aireon carga del manguerade la herra- neto
[m3/min] [m3/min] husillo  alimentacién mienta [kgl
[mm] [mm]
PWA 11/120 RS N!395134 Deerecha trasera 0,50 1,0 M14 12 22,23 2,430
Bridas de fijacion Llaves de fijacion
(1)0 Pos.- Referencia EAN I Referencia EAN
“(2) Nr. 4007220 4007220
3 SPM14 98980036 902189 = SKS SW 4 mm 204450
" [G) 5 2 DHFL 98980039 902226 STLSW 35x 5 mm 193853
3 FLS 98980037 902202
4 DHTR 98980040 902233
5 FLS-CC 98980038 902219
Brida de pie Unidad de mantenimiento**
o Referencia EAN Referencia EAN
&2 4007220 CrZo =3 4007220
\ &F ©  FFeo N! 415689 ~ ONG-AI1/2 801765

Filtro fino para manguera

EE_E Referencia EAN

4007220
SF30 STG-IG 1/2 N! 244975

** Puede encontrar mas informacion sobre las unidades de mantenimiento en el Manual de
Herramientas 23, catadlogo 9, pagina 67.
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas neumaticas — Husillos de robot para estacionario

PWAS 4/52 RS 5.200 r.p.m. / 380 vatios 4@
/min

Caracteristicas:
Optimos para uso estacionario en estacio-
nes de robot, maquinas herramienta y para
la instalacion en lineas de transferencia.
Concentricidad muy alta en uso continuo.

Accesorios incluidos:
Acoplamiento rdpido, acoplamiento de
revoluciones, pinza 6 mmy 2 llaves de

fijacion.
Referencia EAN Direccion Salida Consumode Consumo de Grupo o interior/ o interior Peso
4007220 degiro deaire aireenvacio aireon carga de o exterior man- neto
[m3/min] [m3/min]  pinzas manguerade guerade [kal
alimentacion salida de
[mm] aire
[mm]
PWAS 4/52 RS N! 388112 Deerecha trasera 0,71 0,51 16 8/10 12 1,410
Pinzas*
Grupo Para ¢ del mango
3 6 8 10 12 1/4
mm mm mm mm mm pulg.
EAN 4007220
16 N!'416372 956984 957004 957028 N!416389 957035
Llaves de fijacion Brida de pie
) Referencia EAN : : Referencia EAN
} 4007220 4007220
< X r
1
EM SW 17 mm 204542 FF41.5 NE415658
DM SW 20/22 mm 957059
Manguera de alimentacién Acoplamiento rapido
Referencia EAN Referencia EAN
4007220 4007220
PLS 10 RS N! 382318 BK 10mm - 1/4" N!392256
Unidad de mantenimiento** Filtro fino para manguera**
Referencia EAN [t_‘ ‘_‘Q«f Referencia EAN
4007220 b 4007220
ONG-A 1/2 801765 SF 24 STG-IG 1/4 953259

* Las medidas de las pinzas se encuentran en la pagina 167.
** Encontrara mas informacion sobre las unidades de mantenimiento y los filtros finos para
manguera en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 67.
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PFERD

@ Novedades PFERD
Maquinas eléctricas — Amoladoras rectas
Caracteristicas: EGER 8/280 28.000 r.p.m. / 750 vatios
Regulacion electrénica de revoluciones.
Control electrénico digital para nimero de 410 |

revoluciones constante.

Proteccion contra sobrecarga.

Arranque suave para proteger al usuario, la
herramientay la maquina.

Accesorios incluidos:
Cable dered de 4 m, pinza 6 mmyy 2 llaves

de fijacion. PFERDVALUE:
Referencia EAN Numero de Voltaje Potencia absorbida Potencia Grupo de Peso neto
4007220 revoluciones [Voltios] [vatios] suministrada pinzas [kal
[r.p.m.] 50-60 Hz [vatios]
EGER 8/280 N!232125 28.000-8.500 230 750 410 22 1,800
Pinzas* Llaves de fijacion
Grupo Para ¢ del mango T peferencia EAN
3 6 8 1/4 p N ) 4007220
mm mm mm pulg. !
1
EAN 4007220 EMSW 13 mm N!410318
EM SW 17 mm 204542
22 N! 409848 N!409855 N!409862 N!409831

* Las medidas de las pinzas se encuentran en la pagina 167.
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PFERD

Novedades PFERD tx}
Maquinas eléctricas — Amoladoras rectas
EGER 8/90 9.000 r.p.m. / 710 vatios Caracteristicas:
Regulacién electrénica de revoluciones.
410 | Control electrénico digital para nimero de

revoluciones constante.

Proteccion contra sobrecarga.

Arranque suave para proteger al usuario, la
herramientay la maquina.

Accesorios incluidos:
Cable de red de 4 m, pinza 6 mmyy 2 llaves

PFERDVALUE: L
|z de fijacion.
EnergySaving
Referencia EAN Numero de Voltaje Potencia absorbida Potencia Grupo de Peso neto
4007220 revoluciones [Voltios] [vatios] suministrada pinzas [kal
[r.p.m.] 50-60Hz [vatios]
EGER 8/90 N! 232040 9.000-2.500 230 710 410 22 1,800
Pinzas* Llaves de fijacion
Grupo Para g del mango === Referencia EAN
3 6 8 1/4 “3 = 4007220
mm mm mm pulg. :
EAN 4007220 EMSW 13 mm N!410318
EM SW 17 mm 204542
22 NI409848 N!409855 N!409862 N!409831

&

* Las medidas de las pinzas se encuentran en la pagina 167.
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PFERD

@ Novedades PFERD
Maquinas eléctricas — Amoladoras angulares
Caracteristicas: EWER 17/75 7.500 r.p.m. / 1.700 vatios

Max. o de la herramienta hasta 125 mm.
Intervalo de revoluciones adaptado a
herramientas de pocas revoluciones.
Regulacion electrénica de revoluciones.
Control electrénico digital para nimero de
revoluciones constante.

Proteccidn contra sobrecarga.

Arranque suave para proteger al usuario, la
herramientay la maquina.

Bloqueo del husillo.

Accesorios incluidos:

Cable de red de 4 m, 1 brida de fijacién,

1 tuerca de fijacién, 1 llave de tetones,
carcasa de proteccién superficial y mango

antivibracién. PFERDVALUE:
Referencia EAN Numero de Voltaje Potencia Potencia Rosca del Fijacion de la Peso
4007220 revoluciones [Voltios] absorbida suministrada husillo herramienta neto
[r.p.m.] 50-60Hz [vatios] [vatios] orificio @ [kal
[mm]
EWER 17/75 N! 395127 7.500-2.700 230 1.700 1.000 M14 22,23 2,810
Bridas de fijacion Llaves de fijacion
_ .-’( Referencia EAN :/* === Referencia EAN
‘\{)" 4007220 4007220
re
SPF 98960180 N! 420935 STLSW 35 x 5,3 mm N! 420959
SPM 98960181 N! 420942
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas eléctricas — Amoladora para rodillos

ESER 17/75 7.500 r.p.m. / 1.700 vatios  Caracteristicas:

Regulacién electrénica de revoluciones.
415 Control electrénico digital para nimero de
revoluciones constante.
Proteccion contra sobrecarga.
Arrangue suave para proteger al usuario, la
herramienta y la maquina.
Blogueo del husillo.
Dos chavetas para que aumente la
potencia transmitida al rodillo.
Husillo de la maquina con sujecion CD-R.
Husillo de M14 para rodillos con rosca
interior.

207

Accesorios incluidos:

Cable de red de 4 m, proteccion para la
mano, mango antivibracién y husillo de la
maquina desmontable.

PFERDVALUE:
Referencia EAN Numero de Voltaje Potencia Potencia Max.odela  Fijacion de Peso neto
4007220 revoluciones [Voltios] absorbida suministrada herramienta la herra- [kgl
[r.p.m.] 50-60Hz [vatios] [vatios] [mm] mienta
o x ancho
[mm]
ESER 17/75 N! 217771 7.500-2.700 230 1.700 1.000 125 19x 100 3,065

Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas eléctricas — Amoladora para rodillos

Caracteristicas: ESER 12/25 2.500 r.p.m. / 1.200 vatios
Amoladora para rodillos de bajas

revoluciones con par elevado y regulacién i 369
electrénica de velocidades.

Control electrénico digital para nimero de
revoluciones constante.

Proteccién contra sobrecarga.

Arrangue suave para proteger al usuario, la
herramienta y la maquina.

Bloqueo del husillo.

Dos chavetas para que aumente la 227
potencia transmitida al rodillo.

Husillo de la maquina con sujecion CD-R.

Husillo de M14 para rodillos con rosca

interior.
Accesorios incluidos: 72
Cable de red de 4 m, proteccién para la
mano, mango antivibracién y husillo de la
maquina desmontable.
PFERDVALUE:
Referencia EAN Numero de Voltaje Potencia Potencia Max.o dela Fijaciondela Peso neto
4007220 revoluciones [Voltios] absorbida suministrada herramienta herramienta [kgl
[r.p.m.] 50-60Hz [vatios] [vatios] [mm] o x ancho
[mm]
ESER 12/25 NI217788 2.500-900 230 1.200 750 125 19x 100 3,340
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas eléctricas — Lijadoras de banda

EBER 8/280 32 m/s /800 vatios  Caracteristicas:

Longitud de banda: 520 (610*) mm x ancho 3-20 mm Longitud de banda 520 mm x ancho
3-20 mm

*Longitud de banda 610 mm posible con
adaptador EBSA 610.

Cambio de brazo sin llave.

69 Regulacién electrénica de revoluciones.
Control electrénico digital para nimero de
revoluciones constante.

Proteccion contra sobrecarga.
PFERDVALUE: Arranque suave para proteger al usuario, la

|z herramienta y la maquina.

EneraySor Accesorios incluidos:
Cable de red de 4 m, 1 Bandarm BSVA
9/24x520 y tapa de proteccién SDVH.

522 |
\

118

Referencia EAN Velocidad de banda Voltaje Potencia absorbida Potencia Peso neto
4007220 [m/s] [Voltios] [vatios] suministrada [kgl
50-60 Hz [vatios]
EBER 8/280 N! 232781 32-12 230 800 550 2,100
Tapa de proteccion Adaptador
Referencia EAN h Referencia EAN
= 4007220 4007220
SDVH N! 407981 EBSA 610 N!'417317
Brazos adaptadores para lijadora de banda Caracteristicas:

Ejecucién robusta de acero.

@ 24 mm Aprovechamiento de toda el ancho del
BSVA 9/24 © rodillo.
‘ % Pestafias de fijacién muy estrechas en la
parte frontal del rodillo.
@18 mm Brazos asimétricos para trabajos de repaso
BSVA 4/18 ‘ 7; laterales.
—3
@19 mm
BSVA 16/19 ﬁ a
3
! 3
Referencia EAN Ancho x rodillo-o Ancho Longitud Peso neto
4007220 [mm] de banda util de banda util [kgl
[mm] [mm]
BSVA 9/24 x 520 N! 247891 9x24 3,6,9,12,16 520,610 0,073
BSVA 4/18 x 520 N! 247907 4x18 3,6,9 520,610 0,060
BSVA 16/19 x 520 N! 247914 16x19 12,16 520,610 0,100

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas eléctricas — Lijadoras de banda para tubos

Caracteristicas: EBER 17/75 R 22,8 m/s / 1.700 vatios
Regulacion electrénica de revoluciones. Longitud de banda: 610-820 mm x ancho 12-40 mm
Control electrénico digital para nimero de
revoluciones constante. ‘
Proteccién contra sobrecarga.

Arrangue suave para proteger al usuario, la
herramienta y la maquina.

Bloqueo del husillo. 165
*Brazo telescdpico para el uso de diferen-

tes longitudes de banda.

Rodillo guia bloqueable para una mayor

presién de apriete.

Discos laterales fijos para proteger la pieza

de trabajo.

595 (700)*

Accesorios incluidos:

Cable dered de 4 m, 1 llave de fijacion y 270 375)
2 rodillos de banda. PFERDVALUE:
Referencia EAN Velocidad de Ancho Longitud Voltaje Potencia Potencia Peso
4007220 banda de banda de banda util [Voltios] absorbida suministrada neto
[m/s] util [mm] [mm] 50-60 Hz [vatios] [vatios] [kgl
EBER 17/75R NI 217757 22,8-8,2 12-40 610, 650, 760, 780, 820 230 1.700 1.000 4,027

Encontrara informacion adi-

Llaves de fijacion
cional y los datos de pedido

Referensid EAN de bandas de lijay de vellon
Lol en el Manual de Herramientas,
SKHSSW5mm  N! 420881 catdlogo 4.

Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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PFERD

Novedades PFERD

Maquinas eléctricas — Lijadoras de banda para tubos

EBER 12/25 R 7.6 m/s / 1.200 vatios  Caracteristicas:
Longitud de banda: 610-820 mm x ancho 12-40 mm Regulacion electronica de revoluciones.
Control electrénico digital para nimero de
1 440 (645)* ‘ revoluciones constante.

Proteccion contra sobrecarga.

Arranque suave para proteger al usuario, la
herramienta y la maquina.

Blogueo del husillo.

*Brazo telescdpico regulable para el uso de
diferentes longitudes de banda.

190 Rodillo guia bloqueable para una mayor
presion de apriete o un gran dngulo de
trabajo.

Discos laterales fijos en los rodillos de
banda para proteger la pieza de trabajo.

165

270 (375) Accesorios incluidos:
PFERDVALUE: Cable de red de 4 m, 1 llave de fijacién y
% 2 rodillos de banda.
Referencia EAN Velocidad de Ancho Longitud Voltaje Potencia Potencia Peso
4007220 banda de banda util de banda util [Voltios] absorbida suministrada neto
[m/s] [mm] [mm] 50-60 Hz [vatios] [vatios] [kgl
EBER 12/25R N! 217764 7,6-2,7 12-40 610, 650, 760, 780, 820 230 1.200 750 4,212

Encontrara informacion adi-

Llaves de fijacion
cional y los datos de pedido

Referencia EAN de bandas de lija y de vellén
4007220 en el Manual de Herramientas,
SKHSSW5mm NI 420881 catalogo 4.
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PFERD

Caracteristicas:
Motor eléctrico para prolongadores rigidos
con conexion de motor DIN 10.

EMER 8/280

Novedades PFERD

Maquinas eléctricas —

Motores eléctricos DIN 10 para prolongadores rigidos

28.000 r.p.m. / 750 vatios

Regulacion electrénica de revoluciones.

Control electrénico digital para nimero de

revoluciones constante. 39DIN 10

Proteccién contra sobrecarga.

Arrangue suave para proteger al usuario, la
herramienta y la maquina.

Restauracion de la proteccidn en caso de

caida de tension (USP). PFERDVALUE:
Accesorios incluidos: L %
Cable de red de 4 my 2 llaves de fijacién. e
Referencia EAN Numero de Voltaje
4007220 revoluciones [Voltios]
[r.p.m.] 50-60Hz
EMER 8/280 N! 217795 28.000-8.500 230
Llaves de fijacion
(C—————Referencia EAN
4007220
STSD 4 mm 205020

Caracteristicas:
Prolongadores rigidos para puntos de

mecanizado de dificil acceso. STV9
En combinacién con motores DL, no hay STV13
riesgo de sobrecarga para el motor.
Longitudes especiales y posibilidades de
adaptacion a la pieza, bajo pedido.
El potencial de flexion y el radio de flexion STV20
depende del tipo de STV y del grado de
flexién deseado.
Las ejecuciones dobladas son posibles

. - ; STV27
solo para longitudes iguales o superiores a STV33

500 mm (ver figuras 1.y 5.).

Accesorios incluidos:

STV9

pinza de 3 mmy 3 llaves de fijacion.
STV13

pinza de 6 mmy 3 llaves de fijacion.
STV20 incl. HA 4 G16/G22 INOX
Pinza de 6 mmy 2 llaves de fijacion.

Prolongadores rigidos***

Potencia Potencia Conexion Peso neto
absorbida  suministrada [DIN] [kgl

[vatios] [vatios]
750 410 10 2,058

Max. 25.000 r.p.m. (STV9 y STV13)

- . -
- — —

*** Encontrard prolongadores y empufiaduras adecuados en el Manual de Herramientas 23,

catdlogo 9, pagina 62.

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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Novedades PFERD PFERD

Maquinas eléctricas —
Motores eléctricos DIN 10 para prolongadores rigidos

EMER 8/90 9.000 r.p.m. / 710 vatios Caracteristicas:
Motor eléctrico para prolongadores rigidos

con conexién de motor DIN 10.

Regulacién electrénica de revoluciones.
Control electrénico digital para nimero de
revoluciones constante.

Proteccion contra sobrecarga.

Arranque suave para proteger al usuario, la
herramienta y la maquina.

39PIN 10

PFERDVALUE: Restauracion de la proteccién en caso de
% caida de tension (USP).
Energysai Accesorios incluidos:

Cable de red de 4 my 2 llaves de fijacion.

Referencia EAN Numero de Voltaje Potencia Potencia Conexion Peso neto
4007220 revoluciones [Voltios] absorbida  suministrada [DIN] [kgl

[r.p.m.] 50-60Hz [vatios] [vatios]
EMER 8/90 N!217818 9.000-2.500 230 710 410 10 2,028

Llaves de fijacion

(C—————Referencia EAN
4007220

STSD 4 mm 205020

Prolongadores rigidos*** Max. 25.000 r.p.m. (STV9y STV13)  Caracteristicas:
Prolongadores rigidos para puntos de
STV9 —— mecanizado de dificil acceso.
STV13 = = e t—— En combinacién con motores DL, no hay
l /, riesgo de sobrecarga para el motor.
—-_—— — S — Longitudes especiales y posibilidades de

adaptacion a la pieza, bajo pedido.
stvoo e - El potencial de flexion y el radio de flexién
B i i e B E depende del tipo de STV y del grado de
flexion deseado.
Las ejecuciones dobladas son posibles

STV27 — = T . ; .
STV33 o _—:__ solo para longitudes iguales o superiores a
500 mm (ver figuras 1.y 5.).

— —— s Accesorios incluidos:
&= STV9
K _,:‘/ pinza de 3 mmy 3 llaves de fijacién.
STV13

pinza de 6 mmy 3 llaves de fijacién.
STV20 incl. HA 4 G16/G22 INOX
Pinza de 6 mmy 2 llaves de fijacion.

&

*** Encontrard prolongadores y empufiaduras adecuados en el Manual de Herramientas 23,
catdlogo 9, pagina 62.

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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Maquinas de velocidades multiples —
Motores eléctricos para ejes flexibles

Caracteristicas: EMER 8/280 BW 28.000 r.p.m. / 750 vatios
Motor eléctrico con DIN 10-Conexién.

Regulacion electrénica de revoluciones.
Control electrénico digital para nimero de
revoluciones constante.

Proteccién contra sobrecarga.

Arrangue suave para proteger al usuario, la
herramienta y la maquina.

Restauracion de la proteccién en caso de
caida de tension (USP).

Motor protegido por estructura de tubos.

Accesorios incluidos: PFERDVALUE:
Cable dered de 4 my 2 llaves de fijacion. %
Nota para pedido: EnergySavng

La maquina se suministra sin eje flexible.
Pedir por separado.

Referencia EAN Numero de Voltaje Potencia Potencia  Conexiéon  Dimensiones Peso
4007220 revoluciones [Voltios] absorbida suministrada eje flexible Lx An x Al neto

[r.p.m.] 50-60 Hz [vatios] [vatios] [DIN] [mm] [kal

EMER 8/280 BW N!'395318 28.000-8.500 230 750 410 10 455x120x 120 2,500

Llaves de fijacion

o —— Referencia EAN
4007220

STSD 4 mm 205020

Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
N! Novedad 2022
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Maquinas de velocidades multiples — R
Motores eléctricos para ejes flexibles

EMER 8/90 BW

PFERD

9.000 r.p.m. / 710 vatios  Caracteristicas:
Motor eléctrico con DIN 10-Conexién.

Regulacion electrénica de revoluciones.
Control electrénico digital para nimero de
revoluciones constante.

Proteccion contra sobrecarga.

Arranque suave para proteger al usuario, la
herramientay la maquina.

Restauracién de la proteccién en caso de
caida de tension (USP).

PFERDVALUE:

EnergySaving

Motor protegido por estructura de tubos.

Accesorios incluidos:
Cable de red de 4 my 2 llaves de fijacidn.

Nota para pedido:
La maquina se suministra sin eje flexible.
Pedir por separado.

Referencia EAN Numero de Voltaje  Potencia Potencia  Conexién  Dimensiones Peso neto
4007220 revoluciones [Voltios] absorbida suministrada eje flexible LxAn x Al [kgl
[r.p.m.] 50-60 Hz [vatios] [vatios] [DIN] [mm]
EMER 8/90 BW N!'217825 9.000-2.500 230 710 410 10 455x120x120 2,530
Llaves de fijacion
C————— Referencia EAN
4007220

STSD4 mm 205020

2

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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Recomendacion de uso:
La potencia y revoluciones no deberian

Novedades PFERD

Accesorios para maquinas — Ejes flexibles 10 y empufaduras

Ejes flexibles 10 SE 11 DIN 10/G28 18.000-750 r.p.m.

sobrepasar ni quedar por debajo de los BW 10 R e B~
rangos establecidos.
Radio de curvatura no inferior a 170 mm. SE 11 _ ;S
Nota para el pedido:
Longitudes especiales previa consulta. _
. CSCHIO e . A ————
Almas y mangueras para conexiones desli-
zante a ambos lados bajo pedido.
Referencia EAN Rango de Acoplamiento Acoplamiento Dimensiones Peso
4007220 revoluciones en el lado de la empufiadura o x longitud neto
[r.p.m.] maquina G/ o[mm] [mm] [kal
DIN / @ [mm]
Ejes flexibles (incluye empuinadura HA 10 G28)
BW 10 SE 11 DIN 10/G28 N! 415702 18.000-750 10 / 30 28 / 28 22 x 1.683 2,663
BW 10SE 11 DIN 10/G28 2 m N! 420904 18.000-750 10 / 30 28 / 28 22x2.173 3,113
Alma de repuesto
SE 11 DIN 10/G28 N! 169377 18.000-750 10 / M10 28 / 7,5/5,85 11 x 1.600 0,802
SE 11 DIN 10/G28 2 m N! 142929 18.000-750 10 / M10 28 / 7,5/5,85 11x2.100 1,102
Funda protectora de repuesto
SCH 10 DIN 10/G28 N!420911 - 10 / 30 28 / 28 22 x1.553 1,430
SCH 10 DIN 10/G28 2 m N!420928 = 10 / 30 28 / 28 22x2.053 1,580
- Set de mantenimiento 10/12 ZG
) ‘- . para el mantenimiento de
ejes flexibles, ver Manual de
Herramientas 23, catdlogo 9, pag.122.
Empuniaduras
Empunaduras de eje flexible mas Empuiadura HA 12 G28
ergondémicas. Empunadura con tuerca de fijacion para
maxima fuerza de sujecion.
Pinzas disponibles hasta 12 mm.
Referencia EAN Incl. r.p.m. max. Dimensiones Relacionde Grupo de Peso neto
4007220 pinza [r.p.m.] @ xlongitud transmision pinzas [kgl
o [mm] [mm]
HA 10 G28 N! 388174 6 18.000 35x 160 - 6 0,431
HA 12 G28 N! 395196 6 18.000 35x170 - 12 0,545

Encontrard todas las pinzas disponibles en el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, paginas 116-118.

Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
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Novedades PFERD

Accesorios para maquinas — Empunaduras y accionamiento angulares

Empunaduras
HA4G16 HA 7 G22 HA 10 G28 HA 12 G28
Empunaduras de eje flexible mas Empunaduras HA12 G28
ergondmicas. Empufadura con tuerca de fijacién para
maxima fuerza de sujecion.
Pinzas hasta 12 mm disponibles.
Referencia EAN Incl. r.p.m. max. Acoplamiento Dimensiones Relacion Grupo  Peso
4007220 pinza [r.p.m.] empuiadura o xlongitud  de trans- de neto
2 [mm] G/ @ [mm] [mm] mision pinzas [kal
Gerade Empuiaduras
HA 4 G16 N! 388150 6 40.000 16/16 24 x 120 = 6 0,180
HA 7 G22 N! 388167 6 25.000 22 /22 30x 130 - 6 0,286
HA 10 G28 N! 388174 6 18.000 28/28 35x 160 - 6 0431
HA 12 G28 N! 395196 6 18.000 28/ 28 35x 170 - 12 0,545

Accionamiento angulares WT 10 G28
Conectable al eje flexible BW 10 SE 11 DIN 10/G28 (en lugar de empufadura).

¢

G28

98 Conexion al motor giratoria de 360°. Permite utilizar maquinas con eje flexible como
amoladoras angulares.
Accesorios incluidos:
1 tuerca de fijacién, 2 tornillos de brida,
167 2 casquillos distanciadores, 2 llaves de
fijacidon, mango antivibraciones y carcasa
protectora @ 125 mm.
Referencia EAN Numero de Relacién de Numero de Rosca del Fijacion de la Peso neto
4007220 revoluciones transmision  revoluciones husillo  herramienta [kal
de la maquina con n max. [mm]
n max. [r.p.m.]
[r.p.m.]
WT 10 G28 N! 419809 18.000 1,501 12.000 M14 22,23 1,400
Bridas de fijacion Llaves de fijacion
mo Pos.- Referencia EAN I Referencia EAN
Ho Nr. 4007220 4007220
4 ]
—f (3 4 SPM14 98980036 902189 =~ SKS SW 4 mm 204450
'(4> 5) 2 DHFL 98980039 902226 STLSW 35 x5 mm 193853
3 FLS 98980037 902202
4 DHTR 98980040 902233
5 FLS-CC 98980038 902219

N! Novedad no incluida en el Manual de Herramientas 23
1 66 N! Novedad 2022



PFERD

Novedades PFERD

Accesorios para maquinas — Pinzas

La via mas rapida hasta la pinza 6ptima

@ Consultar en el siguiente cuadro el grupo © A partir del didmetro necesario, determi- O Ejemplo de pedido:
de pinzas de la maquina seleccionada. nar la sequnda parte de la referencia y el Grupo de pinzas 16
@ A partir del grupo de pinzas, determinar la EAN. SPZ 98980 268 = Pinzas 3 mm
primera parte de la referencia y el EAN. O Uniendo la referencia y el EAN se obtie- para lijadora neumatica PGAS 10/200 HV:
nen los datos completos necesarios para
ol Sedido comple cesarios p La referencia completa es SPZ 98980 268 y

el EAN completo es 4007220416372.

Resumen de grupos de pinzas de sujecion

Pagina Tipo de maquina Maquina O Grupo de pinzas
104 Amoladora recta neumatica PGAS 4/300 HV 20
108 PGAS 4/250 HV 20
111 PGAS 4/220 Z-HV 20
112 PGAS 10/200 HV 16
113 PGAS 10/200 V-HV 16
114 PGAS 4/190 HV 20
117 PGAS 10/160 HV 16
118 PGAS 10/160 V-HV 16
119 PGAS 10/120 HV 16
120 PGAS 10/120 V-HV 16
123 PGAS 2/5 DS 20
141 Husillos de robot neumaticos PGAS 2/800 RS 23
142 PGAS 3/370 RS 21
142 PGAS 3/370 RS LL 21
143 PGAS 4/280 RS 16
144 PGAS 4/220 RS 16
145 PGAS 8/170 RS 16
146 PGAS 11/58 RS 16
147 PGAS 4/52 RS 16
148 PGAS 4/24 RS 16
149 PGAS 4/12 RS 16
150 PWAS 4/180 RS 16
152 PWAS 4/52 RS 16
153 Amoladora recta eléctrica EGER 8/280 22
154 EGER 8/90 22
Grupo de (2] © Segunda parte de la referencia y el EAN
pinzas Referencia o [mm] o [pulg.]
EAN 3 5 6 8 10 12 3/32 1/8 1/4
16 iBE SPZ 98980... 268 163 164 165 269 166
{’fj 4007220 N! 416372 956984 957004 957028 N!416389 957035
=
@m SPZ 98980... 262 261 263 264 265
20
E [ 4007220 N! 233634 N! 312964 N! 233641 N! 233658 N! 233665
i ES, ; SPZ 98980... 311 310 398 399
21 L
emﬁ’ij 4007220 N! 235447 N! 235430 N!411544 N! 411551
= i
SPZ 98960... 171 172 173 170
4007220 N! 409848 N! 409855 N! 409862 N! 409831
i E SPZ 98980... 660 661 662
23 L
4007220 N! 421253 N! 421277 N! 421284

=3
8,5
=

&

132
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Listado de nuevas maquinas

Articulos disponibles hasta fin de Articulos de sustitucion
existencias

Referencia antigua EAN . Referencia nueva EAN Nota Péag.
4007220 4007200
Maquinas neumaticas - Amoladoras rectas
PG 1/800 176658 >> PGAS 1/700 948873 Ver el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, -
pagina 15.
PGAS 1/800 176689 >> PGAS 1/700 948873 Ver el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, -
pagina 15.
PGAS 2/800 E 832479 >>  PGAS 2/800 E-DV 221372 99
PGAS 2/800 E-HV 101308 >> PGAS 2/800 E-HV 221396 99
PGZA 3/440 176580 >> PGAS3/370RS 234020 142
PGZA 3/440 E 176597 >> PGAS3/370RS 234020 142
PGAS 3/440 DH 176603 >>  PGAS 3/350 HV 221457 Disponible también como PGAS 3/350 DV. 102
PG 3/380 DH 176627 >> PGS 3/300Z-DV 395165 107
PGAS 4/350 E 896693 >> PGAS 3/380E-DV 368312 Disponible también como PGAS 3/380 E-HV. 101
PGAS 5/280 HV 176733 >> PGAS 4/300 HV 221471 Disponible también como PGAS 4/300 V-DV . 104
PGAS 5/230 HV 235294  >>  PGAS 4/250 HV 382844 108
PGAS 5/230 VE-HV 235300 >> PGAS 4/250 V-HV 388051 110
PG 3/210 DH 606315 >> PGS 3/300Z-DV 395165 107
PGAS 10/200 V-HV 776889 >> PGAS 10/200V-HV 245538 Disponible también como PGAS 10/200 HV. 13
PGAS 5/180 HV 176719 >>  PGAS4/190 HV 388068 114
PGAS 5/180 VE-HV 176726 >> PGAS4/190 V-HV 395400 116
PGAS 9/180 V-HV 319765 >> PGAS 10/160V-HV 231012 Disponible también como PGAS 10/160 HV. 118
PGAS 10/160 V-HV 777282 >> PGAS10/160V-HV 231012 Disponible también como PGAS 10/160 HV. 118
PGAS 9/120 V-HV 319758 >> PGAS10/120V-HV 231029 120
PGAS 5/40 V-HV 344361 >> PGAS3/35HV 388075 122
PGAS 10/40 V-HV 802649 >> PGAS3/35HV 388075 122
PGTA 3/700 373248 >> - - -
Maquinas neumaticas - Amoladoras angulares
PWS 1/800 176900 ==  PWAS 1/800 DV 230985 Disponible también como PWAS 1/800 HV. 124
PWSA 1/800 541142 >>  PWAS 1/800 DV 230985 Disponible también como PWAS 1/800 HV. 124
PWSA 5/210 HV 177075 >>  PWAS 4/200 HV 417072 125
PWSA 3/220 DH 566503 >> PWAS 2/200 HV 417089 Disponible también como PWA 2/200 DV. 126
PWS 3/200 DH 282175 >>  PWAS 2/200 HV 417089 Disponible también como PWA 2/200 DV. 126
PWSA 5/160 HV 235287 >> PWAS4/160 HV 417096 127
PWSA 5/130 HV 271766  >> PWAS4/120 HV 417102 129
PW 37120 DH 271780 >> PWA2/120HV 417119 Disponible también como PWA 2/120 DV. 130
PWAS 9/120 HV 319772 >> PWAS13/120AVH 896709 Ver el Manual de Herramientas 23, catdlogo 9, =
pagina 52.
PWSA 4/45 HV 948750 >> - - -
PWAS 4/45 HV CD 948767 >> - - -
Maquinas neumaticas - Lijadoras de banda
PBSA 5/160 HV 925 801963 >> PBA4/160HV 420775 131
PBSA 5/160 HV oVA 948804 >> PBA4/160HV 420775 131
PBS 5/155 HV oVA 101841  >> - - -
Maquinas neumaticas — Maquinas especiales
PFGA 10/120 HV 963395 >> PF8/90HV 388099 137
PMAS 5/230 HV 263235 >> PMA4/220 HV 388082 132
PMAS 12/200 H 178058 >> PMA 10/200 HV 384374 133
PMAS 12/120 HV 178034 >> PMA10/120 HV 231043 135
MST 31 F 450314 >> MST32DVF 231074 139
MST 31 M 450079 >> MST32DVM 231081 139

MST 31 G 450307 >> MST32DVG 231098 139
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Novedades PFERD

Listado de nuevas maquinas

Articulos disponibles hasta fin de Articulos de sustitucion
existencias

Referencia antigua EAN . Referencia nueva EAN Nota Péag.
4007220 4007200

Maquinas eléctricas - Amoladoras rectas

UGER 11/330 SI 230 VOLT 777367 >> EGER8/280 232125 153
UGER 5/250 SI 230 VOLT 265581 >> EGERS8/280 232125 153
UGER 5/90 SI 230 VOLT 267332 >> EGERS&/90 232040 154
UGER 11/90 SI 230 V 948842 >> EGERS8/90 232040 154
UGER 15/30 SI 230 VOLT 775912  >> - - -
UGER 15/60 SI 230 VOLT 777251  >> - - -

UGER 15/150 SI 230 VOLT 801864 >> - - -
Maquinas eléctricas - Amoladoras para rodillos

UWER 15/40 A-SI D19 230V 896792 >> ESER17/75 217771 Alternativa ESER 12/25 para POLINOX. 156
Maquinas eléctricas - Amoladoras angulares
UWER 5/200 SI 230V 598436 >> - - -
Maquinas eléctricas - Lijadoras de banda
UBS 5/100 SI 925 230V 333006 >> EBER&/280 232781 158
UBS 5/100 SI 925 TK 230V 957424 >> EBER8/280 232781 158
UBS 5/100 SI oVA 230V 948811 >> EBER8/280 232781 158
UBS 11/90 SI-R 230V 777275 >> EBER17/75R 217757 Alternativa EBER 12/25 R para bandas de vellon. 159
UBS 11/90 SI-R TK 230V 957448 >> EBER17/75R 217757 Alternativa EBER 12/25 R para bandas de vellon. 159
UBS 5/70 SI-R 230V 561263 >> EBER17/75R 217757 Alternativa EBER 12/25 R para bandas de vellon. 159
UBS 5/70 SI-R TK 230V 957431 >> EBER17/75R 217757 Alternativa EBER 12/25 R para bandas de vellon. 159
Maquinas eléctricas - Amoladoras para soldadura en angulo
KNER 5/34 V-S| 230V 935217 >> - - -
Maquinas eléctricas - Maquinas especiales
EMER 5/250 SI 230V 948859 >> EMER 8/280 217795 161
EMER 11/90 SI 230V 948866 >> EMER8/90 217818 162
EMER 15/150 SI 230V 101414  >> - - -
EMER 15/60 SI 230V 101421 >> - - -
EMER 15/30 SI 230V 101438 >> - - -
Biegwellenantriebe - Maquinas de velocidades multiples
RUER 5/250 SI 230V 267325 >> EMER8/280 BW 395318 163
RUER 10/250 SI 230V 348116 >> EMER 8/280 BW 395318 163
MD10 400V 50HZ 181324 >> ME 22/150 400V 758694 Alternativa ME 22/240; ver el Manual de =
Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 102 y pagina 100.
MD10 B1 400V 50HZ 181331 >> ME 22/150 400V 758694 Alternativa ME 22/240; ver el Manual de =
Herramientas 23, catalogo 9, pagina 102 y pagina 100.
MD10-B2 400V 50HZ 181348 >>  ME 22/150 400V 758694 Alternativa ME 22/240; ver el Manual de -
Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 102 y pagina 100.
MD10-D 400V 50HZ 181355 == ME 22/150 400V 758694 Alternativa ME 22/240; ver el Manual de =
Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 102 y pagina 100.
SD25-40 400V 50HZ 181416 >> ME 22/150 400V 758694 Alternativa ME 22/240; ver el Manual de -
Herramientas 23, catalogo 9, pagina 102 y pagina 100.
SD25-40-D 400V 50HZ 181447 >> ME 22/150 400V 758694 Alternativa ME 22/240; ver el Manual de =
Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 102 y pagina 100.
RUER 15/150 SI 230V 101629 >> - - -
RUER 15/60 SI 230V 101650 >> - - -

RUG 19/120 SI 230V 348109 >> - - -
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Herramientas PFERD con QLLOCK — Con un solo clic
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Novedades PFERD

Herramientas PFERD con X-LOCK — Con un solo clic

X-LOCK de Bosch es el primer sistema de cambio rapido del mundo para amoladoras ,

angulares: basta con colocar la herramienta en el soporte X-LOCK y hacer clic en él. Nunca

ha sido tan facil cambiar la herramienta en una amoladora angular. El X-LOCK crea un nuevo ‘

estandar que hace que el trabajo sea mas facil para el profesional aumentado ademas la )
productividad. Bosch Power Tools ha confiado en socios fuertes como PFERD. PFERD ha Technology by (;D BOSCH
participado en el desarrollo del sistema de anclaje X-LOCK para abrasivos con aglomerante,

discos de ldminas lijadoras y cardas, ademas de generar los medios necesarios para su
fabricacién industrial.

Con el sistema X-LOCK de Bosch para Ventajas: Recomendaciones de uso:
amoladoras angulares, se puede cambiar

la herramientas rapida y cdmodamente. En Cambio rdpido y comodo de herramienta. Coloque la herramienta en el ajuste

el sistema X-LOCK, en vez de ser redondo, Fijacion segura al oir el "clic" de encaje de X-LOCK de su amoladora angular y fijela
el agujero tiene forma de “X" y ello permite la herramienta. presionandola ligeramente hacia abajo. La
fijar y ajustar la herramienta a la amoladora Las herramientas con X-LOCK también se herramienta queda encajada cuando se
angular. Esto garantiza que diferentes pueden utilizar en amoladoras angulares oye un "clic".

herramientas se fijen de forma segura muy convencionales con rosca M14y 5/8"-11

rapidamente. Es un sistema Unico que (excepto cardas forma vaso).

cumple con los mas altos estandares de
calidad y seguridad, y a prueba de trabajos
duros.

Funcionamiento

Coloque la herramienta en el sistema Presione la herramienta ligeramente hacia Suelte la herramienta presionando la
X-LOCK. abajo hasta que oiga el clic de encaje. palanca.
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Novedades PFERD
Rodajas de velléon POLIVLIES con X-LOCK

PFERD ofrece discos de ldminas de vellon POLIVLIES en diferentes tamafos de grano,
didmetros y ejecuciones. Son adecuados para el mecanizado de superficies grandes de acero

inoxidable (INOX).

Ventajas:

Alta rentabilidad gracias a su gran
rendimiento y a su larga vida util.

Se obtiene una alta calidad de la superficie
constante durante toda la vida Util, ya que
se libera continuamente nuevo abrasivo
afilado.

Adaptacién éptima a los contornos gracias
a su alta flexibilidad.

Con soporte X-LOCK para un cambio de
herramientas comodo y rapido.

Materiales:

Se pueden utilizar en casi todos los
materiales.

Maquinas adecuadas: Recomendaciones de seguridad:

Por razones de seguridad no deben
sobrepasarse las revoluciones maximas
permitidas.

C®O0OC

Amoladora angular
Amoladoras angulares de bateria

Nota para pedido:

En el pedido, indicar el n.° EAN o la
descripcion de pedido completa.
Completar la referencia con el tamafio de
grano deseado.

Ejemplo de pedido:

EAN 4007220119846

PVL 115-X-LOCK A 180 M

Aclaracion ejemplo de pedido:

PVL =discos de ldminas POLIVLIES
115 = g exterior D [mm]

X-LOCK = sistema de sujecidn

A = abrasivo

180 M =tamaiio del grano

Discos de laminas de vellon PVL
Para todo tipo de aplicaciones, desde acabado basto a fino, en industria y taller.

Nota para pedido:
Por favor, indicar el tamafo de grano.

PFERDVALUE:

Abrasivo:
Corindén A
Tamafos de grano POLIVLIES disponibles:

100G = basto (marrdn claro)
180M  =medio (marrdn rojizo)
240F =fino (azul) Timesaing

Recomendaciones de uso:
Para obtener un rendimiento 6ptimo,
utilizar a una velocidad de corte
recomendada de 30-35 m/s.

D T H Grano r.p.m. r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] [mm] 100 G 180 M 240 F rec. max.
EAN 4007220
115 18 X-LOCK(22,23) N!1119839 N!119846 N! 119853 5.000-5.800 13.300 5 PVL 115-X-LOCK A ...
125 18 X-LOCK(22,23) N!119860 N! 119907 N! 119914 4.600-5.300 12.200 5 PVL 125-X-LOCK A ...

172
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PSF STEELOX % % v¢ ¢

Disco de corte para acero y acero inoxidable (INOX), con gran rendimiento de corte y buena

duracion.

Ventajas:
Uso universal en acero y acero inoxidable
(INOX).
Proceso de trabajo mas répido gracias a su
elevado rendimiento de corte.
Alta rentabilidad gracias a su larga vida
atil.
Los discos de corte finos son ideales para
amoladoras angulares de bateria.
Con soporte X-LOCK para un cambio de
herramientas cémodo y rapido.

Materiales:

Acero e INOX
D T/U EAN
[mm] [mm] 4007220

Ejecucion plana EHT (Forma 41)

115 1,0 113400
1,6 113417
125 1,0 113431
1,6 113455

Ejecucion embuticion central EH (Forma 42)
125 2,4 113448

Aplicaciones:
Corte de chapas, perfiles y material macizo,
formacién de aberturas

Abrasivo:
Corindon A

PFERDVALUE:
Discos de corte finos:

VibrationFilter ~ NoisefFilter

EnergySavng

Emissionfilter  HapticFilter

TimeSaving

H r.p.m. @
[mm] max.

[ T ]

X-LOCK (22,23) 13.300 25
X-LOCK (22,23) 13.300 25
X-LOCK (22,23) 12.200 25
X-LOCK (22,23) 12.200 25
.

X-LOCK (22,23) 12.200 25

Novedades PFERD

Discos de corte con X-LOCK — Linea PSF buena prestacion % % ve v

Referencia

EHT 115-1,0 PSF STEELOX/X-LOCK
EHT 115-1,6 PSF STEELOX/X-LOCK
EHT 125-1,0 PSF STEELOX/X-LOCK
EHT 125-1,6 PSF STEELOX/X-LOCK

EH 125-2,4 PSF STEELOX/X-LOCK

Discos de corte con X-LOCK — Linea SG alto rendimiento % % % 3¢

SG STEELOX % % % 3¢

Disco de corte para acero y acero inoxidable (INOX), con un rendimiento de corte muy altoy

maxima duracién.

Ventajas:
Uso universal en acero y acero inoxidable
(INOX).
Proceso de trabajo mas répido gracias a su
elevado rendimiento de corte.
Méxima rentabilidad gracias a su vida util
extraordinariamente larga.
Con soporte X-LOCK para un cambio de
herramientas comodo y rapido.

Materiales:
Acero e INOX
D T/U EAN
[mm] [mm] 4007220
Ejecucion plana EHT (Forma 41)
125 1,0 113585
1,6 113592

Ejecucion embuticion central EH (Forma 42)
125 2,4 113493

Aplicaciones:
Corte de chapas, perfiles y material macizo,
formacién de aberturas

Abrasivo:
Corindon de alto rendimiento A

PFERDVALUE:
Discos de corte finos:

- -

Emissionfilter  HapticFiter

VibrationfFilter ~ NoiseFilter

EnergySaving  TimeSaving

H r.p.m. @
[mm] max.
[ T 1
X-LOCK (22,23) 12.200 25
X-LOCK (22,23) 12.200 25

I:;_b

X-LOCK (22,23) 12.200 25

Referencia

EHT 125-1,0 SG STEELOX/X-LOCK
EHT 125-1,6 SG STEELOX/X-LOCK

EH 125-2,4 SG STEELOX/X-LOCK
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Discos de laminas lijadoras POLIFAN con X-LOCK —
Linea PSF buena prestacion % % v¢ v

N
PF( STEELOX
STEEL+INOX

Z PSF STEELOX % % v 9%

PFERD

Discos de laminas lijadoras POLIFAN con rendimiento de lijado agresivo y buena duracion.

Ventajas:
Proceso de trabajo mas rapido y alta
rentabilidad gracias al gran rendimiento
de arranque.
Larga vida util.
Adecuado también para amoladoras angu-
lares de poca potencia.
Con soporte X-LOCK para un cambio de
herramientas cémodo y rapido.

Materiales:
Acero, acero inoxidable (INOX)

D Grano H r.p.m.
[mm] 40 60 80 [mm] max.
EAN 4007220
Ejecucion cénica PFC 777777 S
115 NI1113608 NI113615 NI1113622 X-LOCK (22,23) 13.300
125 NI113639 N1 113646 N! 113653 X-LOCK (22,23) 12.200

Aplicaciones:
Desbaste de superficies, eliminacion de
soldadura, canteado y desbarbado

Abrasivo:
Corindon de circonio Z

e W - S

EnergySaving  TimeSaving

ﬁ Referencia

10 PFC 115 Z ... PSF STEELOX/X-LOCK
10 PFC 1257 ... PSF STEELOX/X-LOCK

Discos de laminas lijadoras POLIFAN con X-LOCK — Linea SG alto rendimiento %%y

Z SG POWER STEELOX % % % 5%

Los discos de ldminas lijadoras POLIFAN Z SG POWER convencen por su rendimiento de lijado
agresivo y su excelente duracién, logrando la maxima rentabilidad. Es el mejor disco de lami-

nas lijadoras convencional para acero.

Ventajas:
Proceso de trabajo mas rapido y maxima
rentabilidad gracias al alto rendimiento de
arranque.
Menos cambios de herramienta gracias a
su excelente duracion.
Menos cambios de herramienta gracias a
su excelente duracion.
Con soporte X-LOCK para un cambio de
herramientas cémodo y rapido.

Materiales:
Acero, acero inoxidable (INOX)

D Grano H r.p.m.
[mm] 40 60 80 [mm] max.
EAN 4007220
Ejecucién cénica PFC 277777, S
125  NI113707 N! 113714 NI113721  X-LOCK (22,23) 12.200 10

Aplicaciones:
Eliminacion de soldadura, canteado y
desbarbado

Abrasivo:
Corindén de circonio Z

Recomendaciones de uso:
También es adecuado para el desbaste de
superficies de acero.

PFERDVALUE:

iyl

EnergySaving  Timesaving

HapticFilter

@ Referencia

PFC 1257 ... SG POWER STEELOX/X-LOCK
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PFERD Novedades PFERD
: ﬁ Discos de l[aminas lijadoras POLIFAN con X-LOCK —
Linea SGP gran exigencia % % % %

POLIFAN-CURVE

El disco de ldminas lijadoras patentado POLIFAN-CURVE ha sido desarrollado especialmente
para el mecanizado de cordones en dngulo. Es el Unico disco de laminas lijadoras de todo el
mundo que tiene ldminas tanto en el lado abrasivo como en la parte trasera, asi como en el

radio.
Ventajas: Recomendaciones de uso:
Su alta capacidad de arranque asegura un Ejecucién M:
proceso rapido de trabajoy, por tanto, un Para radios de cordones mayores de 5 mm a
ahorro considerable de costes. o medida “a” menor o igual a 6 mm con N dida "a"
Vida Util muy prolongada en el desbaste junta a 90°, ancho en el radio: 11 mm. Z; > Medida "a
de cordones de soldadura. Ejecucion L: =
Desbaste 6ptimo y preciso de cordones en Para radios de cordones superior a 8 mm o
angulo. medida “a” superior a 6 mm con junta
Con soporte X-LOCK para un cambio de a 90°, ancho en el radio: 14 mm.

herramientas comodo y rapido.

Z SGP CURVE STEELOX % % % %

Disco de ldminas de alto rendimiento para lograr el maximo arranque de material en aceroy
acero inoxidable (INOX).

Materiales: Abrasivo:

Acero e INOX Corinddn de circonio Z
Aplicaciones: PFERDVALUE:

Mecanizado de cordones en dngulo, M_{ MV'OA{ ‘ 04{ @)4{
eliminacién de soldadura, canteado y il

desbarbado il ionfilter  Noi Iter EmissionfFilter HapticFilter

EnergySavng  TimeSaving

D Radio del Grano Ancho H r.p.m. Referencia
[mm] cordon 40 [mm] max.
angular
[mm] EAN 4007220
Ejecucion radial PFR e =
125 >5 N!I'113790 M (11 mm) X-LOCK (22,23) 12.200 10 PFR 125-M Z 40 SGP CURVE STEELOX/X-LOCK
>8 NI113806 L(14 mm) X-LOCK (22,23) 12.200 10 PFR 125-L Z 40 SGP CURVE STEELOX/X-LOCK

- — — — = |
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Discos de desbaste con X-LOCK — Linea PSF buena prestacion % % v K

PSF STEEL % % s v

Ventajas:
Proceso de trabajo mas rapido y alta renta-
bilidad gracias a las buenas propiedades
de rectificado.
Larga vida util.
Adecuado también para amoladoras
angulares de poca potencia. Desbaste
suave, simplemente con una ligera presién
se logra un gran arranque de virutas.
Con soporte X-LOCK para un cambio de
herramientas cémodo y rapido.

D U EAN H r.p.m.
[mm] [mm] 4007220 [mm] max.
Ejecucion embuticion central E (Forma 27) e
115 7.2 NI113516 X-LOCK (22,23) 13.300 10
125 7,2 NI113523 X-LOCK (22,23) 12.200 10

\

PFERD

Disco de desbaste para acero, con gran rendimiento y buena duracion.

Materiales:
Acero y fundicion

Aplicaciones:

Desbaste de superficies, eliminacién de
soldadura, mecanizado de cordones en dngulo,
trabajo sobre juntas, canteado y desbarbado

Abrasivo:
Corindén A

PFERDVALUE:

TimeSaving

Referencia

E 115-7 PSF STEEL/X-LOCK
E 125-7 PSF STEEL/X-LOCK

AN
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TBU

Excelentes para trabajos semi-pesados, como desbarbado, limpieza y eliminacién de dxido
sobre grandes superficies.

Ventajas: Recomendaciones de uso:
Adaptacién éptima al contorno de las Para obtener resultados 6ptimos, utilizar
piezas gracias a su alta flexibilidad. en amoladoras angulares con regulacion
Se consiguen superficies finas. del ndmero de revoluciones.

Con soporte X-LOCK para un cambio de

herramientas cémodo y rapido. ALUE:
TimeSaving
D L; D, D; Embalaje r.p.m. r.p.m.
[mm] [mm] [mm]

EI rec. max.

EAN 4007220
Alambre de acero (ST)
60 20 X-LOCK 0,30 119150 6.300-9.400 12.500
75 25 X-LOCK 0,30 119327 6.300-9.400 12.500
Alambre de acero inoxidable (INOX)
Todas las cardas INOX estan desengrasadas.
60 20 X-LOCK 0,30 119198 5.000-8.100 12.500
75 25 X-LOCK 0,30 119440 5.000-8.100 12.500

Novedad no incluida en el Manual.de Herramiéntas 23
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Novedades PFERD

Cardas forma vaso con X-LOCK,

alambre sin trenzar

Referencia

POS TBU 60/X-LOCK ST 0,30
POS TBU 75/X-LOCK ST 0,30

POS TBU 60/X-LOCK INOX 0,30
POS TBU 75/X-LOCK INOX 0,30




PFERD

Novedades PFERD fx
Cardas forma vaso con X-LOCK, trenzada
1 TBG
!
Dr Carda agresiva. Excelente para trabajos pesados, como desbarbado, limpieza y eliminacion de
b ID oxido sobre grandes superficies.
A
Ventajas: Recomendaciones de uso:
Efecto agresivo gracias a la elevada rigidez Para obtener resultados éptimos, utilizar
}‘_—1 del alambre trenzado. en amoladoras angulares potentes.
Con soporte X-LOCK para un cambio de .
Ly herramientas cémodo y rapido. PFERDVALUE:
TimeSaving
D L; D, D; Trenzados Embalaje r.p.m. r.p.m. Referencia
[mm] [mm] [mm] [unida- = rec. max.
w5
EAN 4007220
Alambre de acero (ST)
65 22 X-LOCK 0,35 18 N1 119457 6.300-12.500 12.500 POS TBG 65/X-LOCK ST 0,35
0,50 18 N! 119532 6.300-12.500 12.500 POS TBG 65/X-LOCK ST 0,50
80 20 X-LOCK 0,50 20 NI 119686 5.000-10.000 11.500 POS TBG 80/X-LOCK ST 0,50
Alambre de acero inoxidable (INOX)
Todas las cardas INOX estan desengrasadas.
65 22 X-LOCK 0,35 18 N! 119624 5.000-12.500 12.500 POS TBG 65/X-LOCK INOX 0,35
0,50 18 N1119631 5.000-12.500 12.500 POS TBG 65/X-LOCK INOX 0,50

80 20 X-LOCK 0,50 20 N1119730 4.000-10.000 11.500 POS TBG 80/X-LOCKINOX 0,50




PFERD

Novedades PFERD

Cardas redondas con X-LOCK, trenzada

RBG

Carda agresiva. Adecuada para trabajos pesados en la construccion de metal como descascarillado,
eliminacion de éxido, limpieza de cordones de soldadura y eliminacién de restos de pegamento.

Ventajas: Recomendaciones de uso:
Efecto agresivo gracias a la elevada rigidez Para obtener resultados 6ptimos, utilizar
del alambre trenzado. en amoladoras angulares potentes.

Con soporte X-LOCK para un cambio de
herramientas cémodo y rapido.

PFERDVALUE:

TimeSaving
D W, L, D, D; Trenzados Embalaje r.p.m. r.p.m. Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [unida- rec. max.
w5
EAN 4007220

Alambre de acero (ST)

115 12 22 X-LOCK (22,23) 0,50 24 N1 118559 6.300-12.500 12.500 POSRBG 11512/X-LOCK ST 0,50

125 12 28 X-LOCK (22,23) 0,50 24 N1118764 5.500-12.500 12.500 POS RBG 12512/X-LOCK ST 0,50
Alambre de acero inoxidable (INOX)
Todas las cardas INOX estan desengrasadas.

115 12 22 X-LOCK (22,23) 0,50 24 NI118757 5.000-12.500 12.500 POSRBG 11512/X-LOCK INOX 0,50

125 12 28 X-LOCK (22,23) 0,50 24 N1118771 4.400-12.500 12.500 POSRBG 12512/X-LOCK INOX 0,50

Cardas redondas con X-LOCK, Pipeline

I
L
D IDA
W,

RBG PIPE, Pipeline

Carda agresiva y estable que soporta una elevada carga mecanica. Se puede utilizar de forma
éptima en trabajos pesados en la construccion de tuberias y contenedores.

Ventajas: Recomendaciones de uso:
Gracias a su ejecucion extremadamente Para obtener resultados 6ptimos, utilizar
estrecha, llegan perfectamente a los puntos en amoladoras angulares potentes.

de dificil acceso, como raices de soldadura.
Efecto agresivo gracias a la elevada rigidez
del alambre trenzado.

Con soporte X-LOCK para un cambio de TimaSaing
herramientas comodo y rapido.

PFERDVALUE:

== D¢
e

D W, L, D, Trenzados D; Embalaje r.p.m. r.p.m. Referencia
[mm] [mm] [mm] [unida- [mm] rec. max.
(7]
EAN 4007220
Alambre de acero (ST)
115 6 21 X-LOCK (22,23) 36 0,50 N1 118948 6.300-12.500 12.500 POS RBG 11506/X-LOCK PIPE ST 0,50
125 6 18 X-LOCK (22,23) 48 0,50 N1 119136 6.300-12.500 12.500 POS RBG 12506/X-LOCK PIPE ST 0,50
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